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Ce M France
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Type de machine
Nom du constructeur
Année de fabrication

Immatriculation

BEMA o
ECOLPAP
BEMA
2002
ECO P xxx
O

SECURITE

- Cartérisation de type polycarbonate

- Clés de sécurité

- Protection différentielle 30 mA

- Niveau sonore 1

nférieur a 70 Db
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La machine EEZ2#2 est destinée a la destruction de feuilles de papier et au conditionnement de
ces déchets sous un faible volume en vue de leur incinération.

Le film thermo-rétractable utilisé pour le conditionnement briile sans dégager
de gaz toxique.

Ce systeme a été congu par la société BEMA, de Vinay
(Isére) en collaboration avec
Monsieur POBLE LE.N. et Monsieur -
GEORJON, animateur de la filiere E
"maintenance" pour ; —}-_-,'

l'"Académie de LYON.

Le but n'était pas
de créer un systeme
économiquement
rentable, mais de
disposer d'un
systeme de
production
automatisé répondant
a des exigences de formation.

Ce systeme industriel de production est prévu pour servir de support permettant d'initier un nombre
important de situations de maintenance pour les formations préparant au B.E.P. et au BAC.PRO.
M.SMA.

Des éleves qui poursuivent d'autres formations : B.E.P. et BAC. S.T.1. Génie Electrotechnique, Génie

Productique, B.E.P. et BAC. PRO. E.I.LE, BAC. PRO. PSPA, B.T.S. Maintenance, Version - Toutes ontions
M.A.I et Electrotechnique, D.U.T..............cc.cccueeun..... peuvent utiliser avec profit ' ul
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MANUTENTION

La livraison s'effectue sur une palette de 2400 x 1600.
La hauteur totale du systéme est de 1900 mm et sa masse est d'environ 600kg.
Manutentionner le systéme a 'aide d'un transpalette qui sera introduit en dessous

de I'ensemble de compactage ( plus lourd ). Un second transpalette peut étre mis en
opposition afin de faciliter la manutention.

o’
<:| rourt Y isoupace
O%qu
»
TAPIS .
Transpalette Introduire le
en opposition transpalette
possible de ce coté
ARMOIRE %C)@
ELECTRIQUE p'
V‘\q'
o
4
o
N
&

Pour la dépose de 1'armoire électrique, la faire glisser au bord de la palette d'environ 600 mm
puis la relever manuellement avec une autre personne en opposition afin d'éviter que 1'armoire
glisse. (voir croquis ci-dessous).

<:| FOUR ¥ tsoupace
C&oqv

Nota :
/ I'armoire électrique dispose

Relever de trous permettant la mise

de ce coté @0@ en place d'anneaux de levage
& Réf AA3 XL2N
&
&
&
k\\Q'
e
Blocage
de ce coté

La dépose de la machine peut étre effectuée de plusieurs maniéres. Prendre soins préalablement

de retirer la centrale hydraulique de la palette ( flexible 3 métres) et d'oter les fixations de la
machine a la palette.

Manuellement :

Pour déposer la machine manuellement, regrouper 9 personnes et les disposer comme la figure

ci-dessous. Soulever 1égérement et se déplacer d'environ 600 mm dans la direction de dépose
indiquée. Reposer la machine.

Direction de dépose
1 personne@ 1 personne@ /

1 personne
<:| FOUR SOUDAGE <__L|
TAPIS
1 personneﬁ 1 personneﬁ ﬁ
1 personne @Q@
g 1 personne
&
1 personne @c&
\5@
o 5
0$ 0\3 EV\Q}\
S
ﬁl personne
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A l'aide de deux transpalettes a grande levée ou gerbeurs :

Pour déposer la machine a l'aide de transpalette a grande levée ou gerbeurs, disposer ces moyens
de manutention comme la figure ci-dessous. Soulever légérement la machine de la palette et retirer
cette derniére dans la direction de dépose indiquée sans bouger la machine puis la reposer au sol.

Introduire
le transpalette

@sous le four

¥

Direction pour retirer
la palette

<:| FOUR SOUDAGE <__L|
TAPIS .
Introduire
le transpalette
sous le compacteur
«“&
& ]
8" .
90”\ Attention au passage
& des flexibles hydrauliques.
o
N
&

A T'aide d'une grue d'atelier et d'élingues :

Pour déposer la machine a 1'aide d'une grue d'atelier, disposer des élingues multi-brins
polyester plates ou tubulaires de manutention comme la figure ci-dessous. S'assurer de la charge
admissible par ces élingues (minimum 250-300 Kg par elingues). Rassembler ces quatres élingues
a l'aide de crochet de sécurité pour élingues. Poser quatres nouvelles élingues de méme type
ou acier et les assembler sur un crochet de sécurité pour élingues (point d'encrage et de levée).
Soulever la machine a 1'aide de la grue d'atelier de quelques centimétres, afin d'enveler la
palette de dessous la machine puis la reposer au sol.

1 élingues vers

la guillotine-soudeuse
(attention aux vérins
et a l'arrét d'urgence)

1 élingues a la
sortie du four Point d'encrage et de levée

de la machine

- =
<( .p\ FOUR SOUDA

1 élingues sous le tapis
] ] transporteur vers l'angle
intérieur de la machine

Elingue —|

1 élingues entre
la déchiqueteuse
et le compacteur

'Y

Direction pour retirer
la palette

Elingue ——
Crochet a élingue ——
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Déplacement de la machine :

La machine peut étre déplacée de plusieurs manicres différentes, soit par coins roulants, soit
par coins roulants et transpalette a grande levée, soit par manutention avec la palette d'origine.
Prendre soins préalablement de déconnecter 1'armoire électrique. La centrale hydraulique

sera également déplacée avec 1'ensemble de la machine (coins roulants, palette).

Par coins roulants.

Pour déplacer la machine avec des coins roulants, 3 personnes sont nécessaires. Deux personnes
pour lever la machine et une autre pour introduire les coins roulants. Mettre en place ces coins
roulants sous chaque pied de la machine (entre 6 et 8 au total plus 2 pour la centrale).

Déplacer ensuite la machine avec précaution et déposer la machine de la méme maniére.

1 personne 2 ou 4 coins

roulants ?
'." \ 1 personne

@ 1 Z
P [ ey o
i

711

L 2 il

2 coins /
roulants \
®

1 personne 1 personne y
&
¥
c@q
@ Premicre opération =
1 personne &0 1 personne
@ Deuxiéme opération &
oy
e
9

@ Troisiéme opération

2 coins roulants

Remarque : Le déplacement de la machine peut étre fait par un mixte de coins roulants et
transpalette a grande levée (ou gerbeurs). Positionner alors deux coins roulants en position
3 (piétement du four). Positionner un transpalette a grande levée sous le compacteur et déplacer
la machine a l'aide de ce transpalette.

A T'aide de la palette d'origine :

Pour déplacer la machine avec sa palette d'origine, reprendre les méthodes de déchargement
pour remonter la machine sur la palette. Lever la machine et introduire la palette dessous.
En fonction de la géométrie et de la distance du déplacement prendre soins de fixer a nouveau
la machine si le parcours est "accidenté". Manutentionner et déposer ensuite la machine.

Introduire
le transpalette

@sous le four

<:| FOUR SOUDAGE <__L|
TAPIS .
Introduire
le transpalette
sous le compacteur
s ] <=
&
& .
CO\" Attention au passage
& des flexibles hydrauliques.
&
o
R
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IMPLANTATIONS POSSIBLES

Choisir un emplacement suffisamment éclairé (Minimum 200 Lux).

Utiliser les pieds réglables pour mettre le systéme de niveau et le rendre stable. L'armoire
¢lectrique doit étre fixée au sol a 'aide de goujons d'encrage M10 par exemple.

Hauteur totale du systéme 1800 mm.
Parmir toutes les implantations possibles, Nous vous proposons trois implantations ci aprés.
D'autres implantations sont possibles. Veuillez seulement a ce que I'armoire de commande ne

soit pas trop éloignée de la zone de travail.

Veillez également, a ce que les cables au sol ne représente pas un danger de chute pour 'opérateur.

Premiére possibilité.

2850

SOUDAGE

430

<:| FOUR

2700
53
%

2,5 m de cable électrique

ARMOIRE
ELECTRIQUE

Armoire électrique
fixée au sol.

2400

Deuxiéme possibilité.
o
< <:| FOUR SOUDAGE <__L|
TAPIS
S ﬁ
S
=]
&
&
$
&
3
$ »
ARMOIRE N @V\Qy le“\é
ELECTRIQUE U W
[QRY, O
O NG
& N
N T
Armoire électrique . .
fixée au sol. 2,5 m de cable électrique
Troisieme possibilité. 2400
r
Q i @\0«&
Q@ <:| FOURY & W soumczz<:__\_|
AN
1

2500

2,5 m de cable électrique

ARMOIRE
ELECTRIQUE

Armoire électrique
fixée au sol.
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Motoréducteur 24V courant continu.
Variation de vitesse par hacheur
piloté par potentiométre multitours
ou par sortie analogique 0 -10V de
l'automate (sur version pilotage).
Transmission par chaines et pignons.

Tunnel de chauffe équipé de deux résistances de 1500W,

chacune en 230V.

Ventilation par moteur asynchrone triphasé 230V/400V 0,55 kW.
Régulation de température par régulateur électronique ou par

automate (version pilotage).

Prise de l'information "température" par thermocouple "T" et

(pour l'option analogique) par thermocouple "J".
Thermostat de sécurité.

TRANSPORT A CHAINES |

| TUNNEL DE RETRACTION

Vérin pneumatique, diamétre 25 mm, course 160mm, ( soudeuse ).

Vérin pneumatique, diamétre 25 mm, course 125mm, ( immobilisation des

briquettes).

Douilles a billes et colonnes rectifiées pour les guidages.

Soudure par fils de résistances téflonnés, commandée par carte électronique.

GUILLOTINE-SOUDEUSE |

| SUPPORTS BOBINES |

e

<:| FOUR SOUDAGE <__L|
POSTE DE TAPIS o]
DECHARGEMENT
Q)
&V’O
@)
s/
QO
=
&
POSTE DE —> «\\00
CHARGEMENT S o
<
o o
ARMOIRE QQQ \300
ELECTRIQUE ¥
S
Q\

POUSSOIR

N

| POUSSOIR

| TAPIS A BANDE |

| COMPACTEUR

DECHIQUETEUSE

Choix d'emballage d'une ou deux briquettes. .
Cellule photo-électrique en barrage.

Bobines de film polyéthyléne non polluant lors de la combustion.
Roulement anti-retour.
Détecteur ultrasonique a sortie 0-10V.

Vérin pneumatique sans tige, diametre 16 mm, course 300 mm.
Détection briquette par cellule photo-électrique reflex.

Bande transporteuse animée par un rouleau motorisé a vitesse fixe
400V 20W.

Le compacteur se compose d'une matrice et piston hydraulique.

Vérin hydraulique diamétre 50mm, course 200 mm, avec trois capteurs a
galet, dont un permettant le réglage en hauteur de la briquette en papier.
Centrale hydraulique 25 litres avec moteur triphasé 230V/400V, 1,5kW.
Pompe a engrenages, clapet de protection, limiteur de pression 100 bar,
manométre et filtre.

Capteur de pression analogique 0-10V (avec option analogique)

Tiroir pneumatique: Verin pneumatique diamétre 63mm,course 200 mm
permettant la sortie de la briquette du compacteur

La déchiqueteuse est constituée de deux rangées de molettes en acier,
entrainées en rotation par un moteur électrique 230V, et des pignons,
permettant de découper, en bandelettes de 4mm de largeur, des feuilles
de 210mm de large ( format A4).

La rotation du moteur est déclenchée par une cellule ( proximité ) qui
détecte la présence d'une feuille a déchiqueter.

L'interrupteur de mise sous tension posséde 3 positions : "marche avant",
"arrét", "marche arriére".

Les bandelettes tombées dans le bac sont évacuées par soufflage

vers le compactage.
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Cycle

Sécurité Marche / Arrét
Auto / Manu

W éléct. W pneu.

>

F AB RIQUER DES Informations de controle

Feuille de papier format A4 BRIQUETTES DE
" PAPIER AEREES
ET ENROBEES

Briquette de papier enrobée

Film plastique ~
Machine Ecolpar
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Cycle
Auto / Manu

Marche / Arrét

l

Sécurité

Informations de contrdle
GERER LES >
INFORMATIONS Informations de commande
—D 1 )
Infos J
capteurs Zr Armoire A h
d'automatisme N
-
! ’
W élect. TRANSFORMER [y
A o L'ENERGIE
Groupe
\v \v hydraulique
Lanieres de papier
D DECHIQUETER LA
Papier A4 FEUILLE DE PAPIER |Infos capteurs AV AV
T 3 [ Briquette formée
FORMER LA
W pneu. ZrDéchiqueteur BRIQUETTE ﬁiapteurs
> 4
\VA \VA
ZrFormeuse Briquettes enrobées
ENROBER LES
\ ™ BRIQUETTES
. . Infos capteurs
Film plastique DEUX A DEUX
5
TEnrobeuse
- / /
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lSécurité Infos de commande
A A
/N
~
Laniéres de papier N MELER ET Infos( de contrdle
VEHICULER LES | A
Lanicres mélées
RN LANIERES
1
T Soufleuse
AVA AVA
W pneu. ) .| COMPACTER LA 7
< . .
W hydrau. BRIQUETTE Briquette compactée
)
2
TCompacteur
\VA \VA
5 EVACUER LA
\_ BRIQUETTE Briquette formée
3
T Vérin d'évacuation
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lSécurité Infos de commande
N N N
N\
l | \
Briquette formée
VEHICULER LA [{ooe N
BRIQUETTE en position
—
T Tapis v v
Film ENVELOPPER
plastique N DEUX Briquette )
veloppé
BRIQUETTES eeoppee
r 4 2
W pneu. < TEnveloppeuse v v
SOUDER ET J
W élec COUPER LE Enveloppe
. ) L soudée
< > FILM
3
TSoudeuse
L L Infos
capteurs
RETRACTER
\_ LE FILM Briquette enrobées
4
T Four tunnel
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W élec. Sécurité Infos de commande
/N
4 N\
N\
4 N N\
N\
( A
b
w
TRANSFORMER calorifique
D L'ENERGIE \
1
TRésistances \vi \vi
[ W calorifique
HOMOGENEISER homogéné
LA CHALEUR )
—
2
AV \v4 TVentilateur
L VEHICULER LA Briquettes dans enveloppe en mouvement
BRIQUETTE )

Briquette

dans 3

enveloppe

soudée

Tapis a chaines v v
Infos capteurs
5 CHAUFFER >
LE FILM Briquette enrobées
~ >
4

T Tunnel
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RACCORDEMENT ELECTRIQUE

Le raccordement électrique se fera par un cable 5 conducteurs de 2,5 mm? dont un conducteur
vert/jaune a partir d'une source triphasé 400V + neutre + terre, régime TT.

Le cable doit étre du type H 07 RNF 5 G 2.5%
Le cable doit passer par le presse étoupe situé sur la partie supérieure de l'armoire électrique.

Le schéma ci-dessous indique 1'emplacement du bornier XD, en haut, a gauche, dans I'armoire
électrique.

Effectuer le raccordement dans 1'ordre suivant:
le neutre, les phases 1,2,3, puis le conducteur de protection (fil vert/jaune).

Mettre en place sur les conducteurs ci-dessus, les manchons oranges fournis.
Remettre en place les capots de protection sur le bornier XD.

XD DISJ

RACCORDEMENT PNEUMATIQUE

Le raccordement pneumatique se fera par un tube de 6 x 8 mm ou par un tuyau en PVC tressé
010 intérieur sur le raccord situé a I'entrée de 1'ensemble conditionnement (Deux raccords vous
sont fournis, a savoir un raccord rapide 6/8 et un raccord cannelé pour tuyau ¢10 int.).

Le fonctionnement de la vanne cadenassable est expliqué sur le schéma ci-dessous.

VUE DE FACE

Pressostat /

Alimentation en air

g Ry
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VUE DE DESSUS i/ Fermé Régulateur
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La pression du réseau sera comprise entre 6 et 8 bars.

Attention : un débit d'air trop faible (machine installée en fin de réseau par exemple) peut
provoquer des dysfonctionnements au moment du souflage des bandelettes de papier.

Ouvrir la vanne et régler la pression a 6 bars grace au bouton rouge situé au sommet du
régulateur.

Important : Le pressostat ne détecte que d'importantes chutes de pression (en dessous de
3 bars).
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PREMIERE MISE EN SERVICE

Vérifier la présence de 'alimentation en air comprimé.

Vérifier 1'état du disjoncteur (position ON).

Mettre sous tension en manoeuvrant l'interrupteur sectionneur situé sur le coté de l'armoire.
Le voyant blanc "sous tension" et le voyant rouge "arrét général" s'allument.

Mettre le commutateur rotatif 3 positions en position verticale.

Appuyer sur le bouton poussoir "Réarmement".
Le voyant rouge s'éteint si les sécurités sont "OK": portes fermées, arréts d'urgence non
enclenchés, pas de défauts thermiques des moteurs, présence d'air (pour les machines équipées

d'un pressostat). Le voyants vert "En service" s'allume.

Appuyer sur le bouton poussoir "Départ cycle"ou placer le commutateur "Arrét-Marche" sur
"Marche" (Suivant armoire).

Appuyer sur "Remise a zéro" (sous 1'impulsion, les moteurs tournent un court instant).
Vérifier le sens de rotation du moteur de la centrale hydraulique: une fléche rouge indique le
sens de rotation obligatoire. Si le sens de rotation n'est pas satisfaisant, inverser 2 phases au

niveau du bornier XD.

(ATTENTION, DEBRANCHER L'ALIMENTATION AVANT DE PROCEDER A
CETTE INVERSION).

Par réglage en usine, lorsque le moteur de la centrale a un sens de rotation correct,
les autres moteurs tournent correctement.

LE SYSTEME EST PRET A FONCTIONNER.

e Y
Ne pas mettre la main dans le tunnel de chauffe
Ne rien poser, et surtout pas d'objets en maticre plastique sur le tunnel de chauffe
Ne pas introduire d'objets métalliques dans la déchiqueteuse
Ne pas obstruer les orifices de ventilation des moteurs
Ne pas modifier les réglages : positions des capteurs
potentiometre
température du four
pression

MISE EN PLACE DES BOBINES DE FILM RETRACTABLE

\Ne pas introduire d'outils dans la cartérisation en tole perforée

Vérin de soudage '*

Sens du déroulement

BON MAUVAIS

Pour réaliser la premiére soudure:

- bien aligner les deux bandes de film (ci-contre),

- suivre la procedure : grafcet de conduite manuelle.
-ou a partir de la console de dialogue MAGELIS (uniquement sur version pilotage)

- Mettre le commutateur "Réglage-Manu-Auto" sur "Manu",
- Mettre le commutateur "Arrét-Marche" sur "Arrét" ou appuyer sur le BP "Arrét"
(suivant armoire),
- Appuyer sur la touche F12 de la console de dialogue pendant plus de 4secondes.
(lancement du cycle "Premiére soudure")
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