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MAINTENANCE PREVENTIVE

PERIODICITE

DESCRIPTION DES INTERVENTIONS

A chaque mise en service

Contrdler le niveau d'huile dans le réservoir du groupe hydraulique.
S'il est insufisant, compléter avec de I'huile hydraulique HYDROLUB S46.

Toutes les dix briquettes sorties du
compacteur (environ)

Nettoyer les évents du bloc de compactage par soufflage.
Pour cela :
- enlever la boite a déchets et la vider
- oter le couvercle de la boite a déchets ainsi que le filtre intermédiaire ( toles perforées )
- a l'aide d'une soufflette éliminer les déchets de papier sur les toles perforées ainsi que sur les évents
de la face avant du bloc de compactage.
- Remettre en place les toles puis la boite sur la machine

Aprés chaque campagne d'utilisation

Nettoyer la machine :
Soufflet les déchets de papier
Essuyer la poussiére a I'aide d'un chiffon doux non pelucheux
Nettoyer les polycarbonnates avec un produit non solvant. Nous vous conseillons une bombe aérosolde produit
antistatique du méme type que celle utilisé pour nettoyer les écrans d'ordinateur.

Tous les quinzes jours

Nettoyer le broyeur.
Pour cela :
- dévisser et soulever le couvercle puis évacuer les bandelettes de papier qui se seraient coincées,
- lubrifier trés 1égérement les rouleaux de découpe a l'aide d'un lubrifiant en bombe type "3 en 1".
Attention cette opération necessite la consignation de 1'équipement.

Tous les mois

Lubrifier les chaines et les pignons avec un lubrifiant propre pour chaine résistant aux hauttes température.
(ex. de produit : ORAPI réf. : CB6)
Aprés avoir CONSIGNE I'armoire, souffler les composants électriques contenus dans 1'armoire.

Toutes les trimestres

Talquer les lamelles de caoutchouc a I'entrée et a la sortie du tunnel de chauffe.
Pour cela :
- enlever le carter avant four (entre le four et la porte d'accés)
- enlever le tunnel en tdle en sortie de four
- Prendre une noix de talc industriel dans la main et l'appliquer sur les rideaux du four
- Replacer les carters
Attention : cette opération doit étre faite four froid (T° intérieure égale environ a la T° ambiante)
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DYSFONCTIONNEMENTS ET REMEDES

DYSFONCTIONNEMENTS ORIGINES POSSIBLES ET VERIFICATIONS A EFFECTUER

Le destructeur (déchiqueteuse) ne fonctionne pas Vérifier que l'interrupteur, en facade du destructeur est sur la position 1.
Vérifier qu'il ne reste pas de bandes de papier coincées dans les molettes.
Vérifier que les molettes ne sont pas bloquées par un objet métallique : trombone, agrafe

Le destructeur fonctionne continuellement Vérifier la présence de la pastille autocollante noire, en fagade avant, dans l'axe de la cellule de détection.
Le destructeur coupe mal le papier Vérifier 1'état des rouleaux moletés, les changer, si nécessaire (voir gamme de démontage)
Les bandelettes de papier sont mal évacuées. Vérifier la pression pneumatique : 6 bars minimum.

Vérifier que les évents de la face avant du compactage ainsi que la tole perforée de la boite a déchets ne sont pas obstrués
Vérifier l'orientation des tuyaux a l'interieur du bac de souflage
Réspecter la cadence : quatres feuilles maximum et attendre I'évacuation des bandelettes avant d'introduire de nouvelles feuilles.

A la fin de la rotation du tapis 1 la briquette n'est pas Vérifier la tension du tapis : si celle-ci n'est pas suffisante, le moteur patine, le bouton lumineux orange s'éclaire (défaut présence
arrivée en butée. briquette).

Eliminer I'origine : briquette bloquée ou mauvaise tension du tapis puis acquitter le défaut en appuyant sur le bouton lumineux
orange : nouvelle rotation du tapis. Le cycle se poursuit.

Mauvais transfert de la briquette par le vérin poussoir. Limiter la vitesse de sortie du vérin poussoir par l'intermédiaire du réducteur de débit situé sur la face arriére de la machine,
cOté tapis.

Vérifier l'installation des bobines de film rétractable (voir § 1.5.2), la tension du film peut étre trop importante.

Vérifier que la tdle inox (largeur 55 mm) ainsi que 'axe diamétre 8 mm, facilitant le passage de la briquette sont bien en place.

La deuxiéme briquette s'arc-boute contre la premiére. Les briquettes sont trop minces, vérifier la position du capteur "milieu" du vérin hydraulique.

La soudure et le découpage ne sont pas corrects. Vérifier 1'état des fils de chaufte, de la bande de téflon auto-collante et du caoutchouc d'appui.
Vérifier que les réglages de la carte ¢électronique qui pilote le soudage sont corrects :
- l'interrupteur trois positions correspond a trois intensités différentes suivant I'épaisseur de film utilisé,
- l'interrupteur deux positions correspond a deux utilisations différentes : "soudage + coupe" ou seulement "soudage".
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DYSFONCTIONNEMENTS ET REMEDES

DYSFONCTIONNEMENTS ORIGINES POSSIBLES ET VERIFICATIONS A EFFECTUER

Le film ne se rétracte pas suffisamment. Vérifier la température du four : elle doit étre comprise en 145°C et 175°C

Vérifier que le thermocouple est en place a l'intérieur du tunnel de chauffe (sur son support contre la paroi gauche).
Vérifier le réglage du potentiométre de vitesse : il doit se trouver entre le 4° et 6° tour.

Le film se déchire lors de la rétraction. Vérifier la température du four : elle doit étre comprise en 145°C et 175°C.

Vérifier le réglage du potentiométre de vitesse : il doit se trouver entre le 4° et 6° tour.
Veérifier 'immobilisation des pignons sur leur axe.
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LORIGINE DE LA DEMANDE

Swle i b denasde de Moasicur GRELIER des Exsblissements BEMA siuds 4 38470 - YINAY, le CETE de
PAPAVE Lvonmaise n éié chargé de la wnlbsition de la paachineg ECOLFAP,

Cet examen o élé effecené le % JUILLET 1997 par Monsicur BARTHE da CETE de I'APAVE Lyvannaise

11 i :

Cotie PrestEian compore Eng massion e senficabon ¢l Fassisanoe [ﬁ.‘h.l:uq-.'lr.lll: le CETE de TAFAVE
Lyomnis: peas exéomor chie sa clienbele indusinelle

Elli &t posar objedlif d'évaluer by conformisd de 'dqaipenest de travadl obger du présent rappan vis-d-vis des
IEXIEA P en reldnencs, menisonnds an paragraphe J du présent mpport.

2.2 Comlitions de la vérification
Lars de notre sériflcation, 'amipemeant d¢ travail. objel du présent rapport. éait en exploiintion

Ceito vérilication a ¢1¢ réalisée en collsbhoration of nvec In panscipaison de Monsiear GRELIER des
diahlizsemenis BEMA

Maire prestadion s'est limisde 4 ls virification di I'squipement do teavail dicrit au paragraphe 3 du présent
rappaorl, & Fosclusion de 1o autre

W pas fail Pobjed de cetie prestation |a séaficiton des sources d'alimeniation en énergie.

L esl mne machine didactique destinges pux lyoées. Elle déchigquatie des feuilles de papssr. les compacte sous fanms
de petites brigues et bes conditicnne par 2 sous un {ilm thermoréiracabls

Page :
3/12




DOSSTER o 974080 |

A1 ldentification
= Construcionr @ BERMA

- Type : ECOLPAP
= N ldemificaon : ECO P OG0
= Annes de fehricsics ;| 1997

- Laeu de vérificaison - Els BEMA 4 VIMAY

1.1 Caraciéristigues

= dimemsionnelles en mm Wersion standard W it
ity
[[STTTETER T 2 (Wl 2 4imi
largenr | G I &l
haisienr | #Od 1 &0

4.3 Energies e produiis mis en oeuvre

= Encrgie électrique 1 Phases avec Mawre Régime di nostie : TT
{wenir de puissance S0 o s 7AW ey,
Cirenit e evvmmande 4 A

= Encrgiz pncumatique ; & bar
[ réscag usine

= Energee vdrmbique 14HF Far
{cemimle midgréc)

= Energee thermigue
surfary | e de rétrmelian
putssaree ; 2y /5 kR
resipsircurs | [ 700 O pmaari
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- Prisdups
Ees - mdarrd
Frowluity igfammathies - Néanr
Linz diinertage - méami
Aeidkes of fvases | Ndanr
Mrovlwiis fowigues @ Néarm!
Awtres . Fewille de papier & obehiqueser
Babiare de ftm rétractahle e podidnbvléag

Mersion Skudard

Elle campane

= Lne déchiquetenss de faailles de papher actnmde par un mdeur clectrique,

- Un uransfert des feuilles déchiqueldes par jels «f air,

Lin vérim boyvdraulsque venical réalise le compactage des fouilles déchigueties.

- Ll wiirin ponouimakippee horizootal découpe el évaose la briqueiie de papier.

= LUin eapis de transfert des briquetics csn entsing par um motear dhoctrique.

- Unwiérin pocaiatipe: transféne bes brigueties du tapis sur le poste de soudnge,

— LUn posie de scadape des films themmorétractables compone I bobinegs de films posdes sur des rosleus
litres, um presseur de briqueites actionné par un vénin pocumatiges. o un dispositlf de sosdsge et de compe
par Gl chauffund notionne verticnlemen par un vénin pesumaligie.

LU four de réeraction du fillne [ comgone um convayasr & chaines el des nsistances de chaniTage

- L cemirale Bndramligque

= Une armoire decirique

Viersion PSP

Elke esi de méme conception goe In version sandard hormis que le condult emtre la sondeuse dess 3 films
thermordmoetshles et 1e loar e plis losg do 400 i

Les 1 wérins qui sctionnent ba soudeuse o le presseur de bargquetle sont commsmdés mdnadeellement par um
distribasteur poeumatique am [ d un dissribusear camimmin

L'mugomnatisme de: ks maching &51 commandd par un ssiomsie Télémécmnipee MICRO au lien du modéle TSY
Elle compoe ea phas un lemmimal de dealoguw: TELEMECANIQUE MAGELLS pour paraméirer la machine
{temmpermtiere, nombne de harquetie ee.. )
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4.5 Fenciionnciient
100 Afoulies de smearchy
Ln machine comporie bes 2 modes de Fonctbonnensem sajvanis |

L opérmtenr commmués | imermipeur MARCHE ARRET sur la positbon MARCHE.
Il appiie sar le bowion poussoir REARMEMENT

Il commmuie le sdiecienr de mode de fonctionnement ax AUTOMATIOLUE

Il merodum eme 4 use bes feuilles de papler dans |a déchiquesonss

Manwed 1
Il commmie le sélegicur de mode de fonctionnement sur MANUEL PHASETFHASE

[l commaede successivement les pas dis praphen de fonclionncisssl aulomaliqes par  dition
impudsicmnelle sur bz honien poussoir PHASEPHASE

La version PSP A comporie en plis ke mode ds foncisonmemenl manuel suivan

Vopérmtenr commite ke sdiectour de mwade de Foncisoimemenl sar la positban repérde MANLUEL
MAGELIR

Il conmaede chacan des déments mobibes de kb machine par sction impalsionielle s les oecke F 3 4
F 12 da termainad die disdogue MAGELIS.

5.3 7 Afodles ol armdr
Sermi-awtmntigue
La maching s'siméte par mangee de produil 4 condisoimer ou par aclion sar inleripheot
MARCHE/ARRET ou par actios sur les boutans poussosr | armé géndral,

amued

Chacun des pas ou Elément mohile commandd " amdie en fn de course o par sction sur 1'islefraplor
MARCHE/ARRET o Maction sur ks boutons poussoirs d 'nrrés géndrnl

X0 Opfrateurs

Um seul opérateur travaille sar [n machine

1l In coremards

11 ivtrodait une 3 wne les fenilles dams 2 déchaqueiznse,
1l &vacue les barqueties filmdes en aval di four
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3.7 Dispsitifs de sécurité em place bars de nutre inspection
La dl?dliqmm protépde par des protectewrs fixes o wn prosscieur moblle on paetic inhireure ol
Le prodecsear mobile ea Gquaps d'um déoeur de podition de sécurigd (réErence XOK-T 591 de
Tdﬂmmmilqln_l cihld dang |n chaine d"arrét d urgence

En parie supéricure, une fenie el un gusds ne pErmcnenl | inimoduction g de quelqees fmlbes de paplir.
(Ehmensioes 22005 mm).

Le comspactenr, |'élémeni transfen, ks soudeuse et | four de réraction sonk probéeds par des protecioars s o
un prodectewr nuobile mhsd e fhce avneg de la soudeuse. Lo peotscieur mobibe ¢s1 iramé comime lo pricédin

L four de rétraction compons des prolecicurs périphéniques calonfiggds

Il comporte un thermastal de séoaritd calibnd 8 210° C provogquant | amé de fa claalle

La sanie du four compone ume tmpps ascubanie qui pemel & rdcupdner les largueties conditionnées mais ijui
mterdii |"accés aux paimis d'éorasemeni du comvosenr

ALE Doc 4 mis 0 motre i | than

- Plan ¢lecinque BEMA ARMOIRE ECOLPAPF K® 41001 idice H du 1102 1997
— Plan pneumatique BEMA ECOLPAPF page 1.2.11 de la notice d mstrction.

= Plan hydrmibiquee BEMA EODLPAP page 2321 de la notice d'instruction

= Motice d'instruction ECCLPAP ; Compaciesse de déchets paplers
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L dquipement de fravail examing =1 visd au paragraphc |

lmchidses VIR E hid maaehiimes destindes & [ imdusirie o exiroction des miadraur ™

de "anicls B 213,83 du Code du Travail

[ Bt que oot dquipement neul oo congidénd comme e 3 ClE miE cn servioe dand un dies peyk de 1 Commamanlé
Eummpéenne apris le | lamvier 1993, ks néples techaipes de stouritd el de smlé ci-apris, cf melatives 4 la
comception el i la consruction des dquipements de travadl Hands en anmexe | du bvee 11 de Code du Travadl s
applicables

Tesrles Eeadrmles ﬂ]'.l|l.llll'£ﬂ|'llll.'1' AU HRCMES ey Ol SonsdlEniey Comime mervey

A e jour, cet dquipsment nesl pas Hewd dans PCamicle B 233860 00 est done samis 6 1o procédern
d'nudncertification C

S INSPECTION DE L'EQUIFEMENT DE TRAVAIL

Creax dans la case Equipemeni conforme i la régle technaque
Ly dans la case WO Equipement non conforme i la régle techmgque
Croay dans ks cage S0 Bigle techmigue tans objel pouwr 1"&mipzment

Calomne de droide REF. Réfémenoe de 'observtion développée ci-aprés
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DECRET 92 70T
. Miples pidmilralos Lol dei rier i NS

Articles du

cuile du REGLES TECHNIMJUES C | NC REF.
Travail
1.1 GEnéralines = =
L1 Definiions X
i3 Principes d imégraibon de la séourind X

L3 Mlatdriux el produits X

LL4 Eclaimge %

LLS Conception de ln maching en vue de la manussnison X "
1.2 Compamides = - 5

[ | Sécurivd e abilind des svaines de commandes X

122 Comduite de [a machine X

1.213 Misz en marche X

124 Drispositif 4 nrrd X

.28 Seledaar de mode de msurche - 4

|16 Dxéfmllance de "alimentagion en energie x

129 Dréfmillance du circun de commands X

(| Logiciels X it |
i3 Plemunes de proseciion comire les fmsques mbciniques . . -
1.3.1 Stabilisd X

.32 Elisgue de rupture en service

1= Limibes o imvestagations

M'ont pas Eait lobjet de nos imvestigations, dans cofic présente prestition, le respect des régles echnigues subvanies ©
| 1.5 - Emballage de kb machine (27 tiret du 1 alinéa)
|.1.8%. - La coovivialied du logiciel de diakogue
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.58, - L& bl émig par by maching

Articles du
cnde du REGLES TECHNIQUES C | NC |50 HEF,
Travail
113 Risques dus muex chutes ef projection d ohjets
.34 Risques dus aux surfaces, anéles ¢t anglcs X
i Rlsquaes duis aux inachings combinées X
1.6 Fiques dus aux vanalbons de vilesse de rotation des ootils X
1.A.7 Préventions des nsques Lies aux élémenis mobiles
L1% Chaix d'une profection contre les resques liés aux ddements
mobales
1.4 Carncléristiqees requises. pour |es profectewrs of leg = = 5 =
dispasitifs de protection
L4.1 Exigemces pémeralis pour kes projeciours el les dispositifs X
de prolection
142 Eslpences paniculiées pour ks proleciours
L2 Frotecieurs fioes X
L 2.3 Frolecicurs mohiles X
L4253 Proteoieurs réglabies lmaam §'apoks X
14,3 Exigences particulsacs pour les dispositiB di profecisn X
15 Plesaunes de probecion contre d awires nsques - - - -
L.5.1 Flisgues dus & "énergie Electripue X
152 Flisgees dus & | "Elactricite satbue X
I.33 Ruisgues dus aux Enerpics astres qu'élecinigocs X
.34 Fasipacs dus amx crroars de mantage X
.55 Fiasrpaes dus sax températures exirémes X
L34 Rasmpees o “imcenidic X
L2y Fispues o “explogion
|58 Fisrpees dus am hrui X 1)
(*h Limiss o imvestigations
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Articles du
corde du REGLES TECHNNMIES C | NC |50 HEF.
Travail
159 Fisques dus sy vibirsticns i*
1.5 14 Risgues dus snx myvonnemanis
1511 Fisquies dis sux myonnemenls cénours
1,312 Fisgues dus sax Gquipaments lascr X |'™
1.5.13 Fisgpees dus sy émissions de g, liquides, poussitres, X
vapieurs el anires déchels produsis par |n machine
L& Bl mano: = = . -
161 Entretien de In mackise X
(I Mogens d'aceds wn pome de mmyvall ou b polals
d imlervention
163 SEpammison des s0urces O Energies X
Lid Imtervention de | opdralcur
163 Meriovape dos pamies iiérieunss X
1.7 Indicaisans a - . z
| '|;.Ir Drispoesitifs d'enformation X
1.7 IHspesitifs d alere X
L7.2 Avertisseimenl sur les Hagpues risidmels X
1.7.3 Marquags X
.74 Midioe d instnections
R }53.73 Déclarmtean CE de comfonmind X

1*) Limites o imvesitgnisons

.59, - Leas vibwarioms
1,412 = Le mayomnenmicst ivolanianme
1. 74, «Lavénfication de k notice commerciale
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E AVIS TECHNIOLUE

La machine ECOLPAP esf conforme aux cxipences de socmribd et di samtd du déenst 92 767 du 29 JUILLET 1993
d application de La dorectian europdenng: machine EUI9INCEE modihé
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CARACTERISATION ACOUSTIQUED'UNE
COMPACTEUSE DE DECHETS PAPIERS

Mesures cffectuées le 15 mars 2000
par Maonsicur BARNOUD

Tazzin, ke 24 mars 2K

Le Responsable o' Affaire
0, BARMOUD

|77, route de Soin-Bel - BF, 3 - 49811 TASSIN CEDEX
Tel 04 F2 32 52 52 - Fox 04 72 32 52 00
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AVANT-PR

Suite 4 la demande formulée par Monsicur GERBERT des Efablissements BEMA. e CETE de
I'APAVE Lyonnaise a procédé 4 des mesurcs de niveaux sonorcs & proximité dune compacteuse de
déchets papiers silude dans les ateliers des Ets BEMA & VIMNAY (38)

Cies mesures ont été réalisées par Mongieyr BARNOLUD, le 15/03/2000
OBJECTIF

Les mesures entreprises ont pour but de caractériser le niveau sonore émis au poste de travail de cestz
miaching

IMPLANTATION DES POINTS DE MESURE

{%Woar schéma en annexe)

Le microphone du sonomeétre o éié placd & wne hawteur de 16 m du sol, et au poste de travael de |a
compacteuss,

IDENTIFICATION DU MATERIEL

Compacteuse de déchets papiers ECOLPAP : Option PSPA
N® de séric ECOP 067
Margue | BEMA
Annés de fabnication - 1997
METHODE DE MESURE
Enregustrement du niveau global de pressicn acoustique pondéré “A” {Lpa) utilisant la caractéristique
"lente”

C TION DES DONNEES

Mous avons utilisé la méthode dacquisitson dite "Leq couns” (leg = 1 s} au moven dun soncmetrs
inkégrateur de préciseon (classe 1) & mémoires numériques.

Cette méthode permet ulténicurement & l'aide d'un bogicicl d'exploitation
= de tracer 'histogramenss (nveau gonone en fonction du tempe),

= de calcuber le nvean de pression acoustique covting équivalent noté LAsqT {on dBA)

Sockld BEMA - VINAY (3] Dossler n"2T460DB.ED
Caracherisation acoustique gha F0AP000

Page :
3/10




7. IATERIEL ¥ ESURES ET SYSTEMES D'ACQUISITION UTITLISES

Les mesures ot éié réalisées A 'nide d'un sonomdtre do précision de classe | (matércl homologué)

Le calibrage a ét¢ réalisé sur los licux de mesurage, a l'ade d'une source de reférence, en début et en
fin d'mtervention

Les références du matériel whilisé sont données ci-apris |

- Sonométre intégrateur ACLAN type SIP 95 n®964214 Clagse 1, vérification périodipue LNE lo

2R/04/0,
- Source sonore de reférence Bried et Kjaer de type 4231, n*1795158, vénfication pénodique LNE
be 2RSS
B 1] AME GE

Les mesures ont &té effoctwées dans les alebers des Ets BEMA et sur une durée représcntative du
fonctionnement normal de b machine {prise en compie do plusicurs cycles de fonctronnement)?

2. MESURE DU BRUIT DE FOND

Mezture du bruit de fond effectuce sor ane duree de | mn 30 5 Riézultar = Il-':",l dBA
Les résultats obienus bussent apparaitre une différence de plus de 10 dBA entre e bruit de fond et ke

miveau sonore des différentes installations, 1] o'y auwra done pas de correction & apporcr sur les
meEsUrAges)

10.  RESULTATS OBTENUS

Condition de Mivean sonore LAeq, T
I¥ate et Durée de mesurage on dBA
15/m3/2000 | Compactage papier et 11 mn 32 68
mise en brigquette
Sociéte BEMA - VINLY (35 Dossier n*200 174 DR ED
Caractiisbion acoushique iy 200000
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ANNEXE

- Plan

Enregistrements en fonction du temps

Socitte BEMA - YINAY [28)

i s i sl o sl

Dassier W20HT4ENVDEED
o A0
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IMPLANTATION DU POINT DE
MESURE (PLAN)

Société BEMA - VIMAY [3E| Dassser 20017460 DR B
Carsclineslion scoustinue o 02000
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Eociétd BEMA - VIMAY [38)
Caracténsation acoushique
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Sooiee BEMA - WINAY (19]

Carachdrimatan as

ENREGISTREMENTS EN
FONCTION DU TEMFS

- -

Dossier n*20817460/08.ED
du 2000
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S8
s NFILES 1 ders Cakuls o i
Hiveau scuore de la mmFu:h'l.tﬁE Papiev ]
. i) 7k
100 i !
- _r . 2

15400
i I_Aq

18:58:00

| Curseur | 1500000 11:08:29 - 19:06:30 LAeq=405 d&l

%FILE# 1 dans Calculs

Mom Début Durée | Laeq
dooulde | [dBI] |
Tatal 5/03/00 10:53:56 | 0:11:32 | &B.0
nan marqué | 15/03/00 10;5758 | §:11:32 | 68.0
Sociité BEMA . VINAY (31) Dossier 200 17450/0B,ED
Caraclérisation acoustique du 202000
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I ) WFILER 1 dans Calcus —‘—|

“Bruail cle fond

g ———— ———

Fa e

:I:l_ i t H | i H

110830 110840 Tf:ﬂ:ﬂﬂ 1130600 10810 110830 11;“*:& 11:Ilﬂ:-':| 1'|_'|:Iﬂ:!] 110700
— LJ’-H

Cursaur © 15037 11,0702 - 190703 LAeg=48.0 dB

2FILE# 1 dans Calculs

Mom Dbt Durés | LAsg
écoulés | [dB]
Total 150300 11:05:30 | 0:01:33 | 482

|F non marque | 150300 11:05-30 | 0:01:33 | 482

i

Sockété BEMA - VINAY [38) Dessier n*200 1TAS0MDE.ED
Carsctbiiantion soustiqes du 200AI00
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Version : Toutes options

Dessiné par : F.GRELIER Date: 17 Avril 2001 [ Page: 6.0
Dossier : gW BEMA
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ROULEAU MOTEUR

L1501y e Lo b ERE——————

Le rouleou moteur “POWER MOLLER™ st
composé d'un moteur qui entroine le lube en rolo-
fion en transmetiant le couple por lintermédiaire
d'und:sn-r&tndedmﬂd"un rid-l.l:.l-l'ph'lt-
toire, Cot absorbeur de choc protége les pignons
du réducteur lorsque les charges provequent una
accéléralion importonte ou un ot brolal du nou-
lecw mobeur. Ce disposifif ossocié oux corockeris-
fiques du “POWER MOLLER" permet d'entroiner
dis charges jusqu’a 1500 kg sur une voie.

* Economie
Raduction imporionie des colts & lous niveaus ;
- Pour la constructeur : concaplion simplifiés

— Pour Finstollsteur - Faxe 6 ressort parmat un mon-
tage el un démonioge ropides (moins de 3 mn)
- Pouwr |'ufilisoleur 1 ohsence hohale de mainlenanos

le rouleau meoteur “POAWVER
MOLLER” Fait appel & lo
Ig-l:hnulngiz Iurgtl‘ﬁﬂm
dprouvia du moteur asyn:
chrone of so durde de vie
sera imitke par celle dos
roulements, sux-mémas
gFoissis O vie @ lo kabrica
fion. De nombreus “POWER

Le foible niveau sonore du

POWER MOLLER", associé
ala wppru:.:.in:hr: des dlé
ments 4:|ni.1:iq|.r-u:. de trans:
mission |pignons, chaines,
nu.]rr'n'rﬂ'lr Iir'l'lil'ﬂ.l‘E' ‘Gﬂal'l'lﬁﬂ
lp niveau scnone global dun
abelier,

MOLLER®  Fonclionnent
depuis plus de dix ans dans le monde, sans main-
fenonce, Des secdeurs d'octiviéé exigeonts comme
Iindusirie autcmobile ou le mecléaire "ot dl';'lifl
adophé,

BVANTAGES ... ecisssssssnsssnsassanassassens

o Sécuritd

le “POWER MOLLER® supprime |es aléments de
fronsmission |pignons, chaines, courrcies| ef ne pré-
serie oucun ri!pque pawr I'encdvidu pll.liiql.lll on paul
le blequer @ lo main sans dfficubé.

* Production confinue
Larrét d'une ligne de produchion ou & assemblage

coite cher. Ce risque es! supprimé avec le
“POWER MOLLER" car Farrét d'un seul rouleoy

n'empdchera pos |'écovlement des charges.

* Souplesse d'utilisation

Lo gomme “POWER MOLLER™ et protiquement
infinie grice oux mulliples combinaisons (lon-
gueur, vitesse, diométre, moleur aceumubalion,
maheur frein, revilement, afc...), Cete voriété per-
met de Fuhiliser dai tous bes sacees d'odivilé en
apporant stounsd et gains de prodistivirg,
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ROULEAU MOTEUR STANDARD ﬂ‘m‘n

FOMCTIONMNEMENT

e rouleoy molewr “PFOWER MOILER” type sandard esi
corgy pour fanckonner en confinu 24h/24 b ow de fogon
irbirirafinnhe

Fomchormement confir -

Feicker e marche = 100

Foncoremrment (nlrmiient :
fesctonsr el enearchan EDY = B0

on + off

Meembrn cha chbmecrroges. maed par keurs © 720 |3 sacondes
de marcha - 7 sacorden & omil)

= m MT%

I:I.ﬂEAGES.. ........ i

MOULER" siondard tougours souw eniion o endommoges
pas le moleur, Toulslols des blocoges répites. enfrainent

PMA ¢ 57 * PMB & 60,5

s #ldvation de o empérosure du bobinoge prove-
guani & serme ko dessnachion du motewr. Dans ce oo,
prfrecer un “POMER MOLLER” bype “oocumulofon”®,

TEMPERATURES ...

Température ambionke de foncionrement - 10°C +80°C,
En fonchonmement confinu o fempémure: d ibe est dfemi-
ron 3 4 25°C ouwdesun de b empénoiure ombionie sor

CARACTERISTICHIES DE TEMPERATURE DU PMA-4-500-V4

& . Teparmis arsbaaets. 20F

o e

Wersion I 55 ocler zingué
Versicn IP &5 ocler inasydable

Woir poges 14 e 15

Revilemsnts cooutchoue/ palrurithonne

CARACTERISTIQUES TECHMIQUES..... Wik

Malours friphasis 400/ 415 eu 230/ 240 Volis-50 Hz [Tansion & préciser 4 lo commandal

FHE

ﬁiﬂ*ﬁhﬂ Puissance abierble (W]
et :,w: ﬂ:
4@' ',_;'ﬂ, Infersité & vide (A]

332 0,04 0,08
zi ﬁ.m-mm

0,06 0,13

1%_@ Puissance absorbée W]

17 14

S ALIMENTATION MOMNOPHASEE ...

il st dimﬂd’dmh POWER MOLLER" ovec une fenaion monaphasbs, be coupks diaponible slont olors &gal &
A0 du couple d'un maleur riphosé. Mais si celo est nbcessaine, le PM sera olors lourni avee un condensateur de 1 F.
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* POWER MOLLER = G-MG PMA o 57 = PMB o 60,5

............ e CARACTERISTIQUES DIMENSIONMELLES .......

§ 5

Hp L idimarnicn rosvnck] -
- [ ]
°
i S [B !
w5 i
B 10.L

Al + 1)
1 —II-r

Er wersicn [P 44 le PR sern lherd ovee 3 Bily dalimenbatisn da S50 mm + wma,
En version P 55 of P 45, le PM sera livré ovec un coble de 300 mm.

Dimension romimnale L [mm) 200 | 350 | 00 | 400 | 500 SO0 | 00 | 800 | 00 | 1000
Dimensicn & (mm] 210 2460 I 210 | 416 | 510 &10 | M6 | 810 | 10 | 10ND
PMA 18 182 | 29| 24 | 2428 | 30 | 32| 33 3ﬂ
Poids Jkg)
| PME 2.3 28 a0 34 ap 43 | 44 53 57 | &1 | @‘.

Pessasbilini el hangrasurs inssrembciaines st di lengusurs supdbriounss & 1000 mm
|||mi1¢ 6 1200 men Bn warseon PAWAA, iuﬂ:p.l'-ﬂ 15003 mm an warsion PR}

Longuesurs passibles selon cphian - vair poge 13,

....... PRECAUTIONS DE MONTAGE
Les dimensions anlérieunes du chassis (B) vorier selan le
febricant.

U'iear [B-A) antre ko dimensson abisuns du chissis ol
ka dimension A doil #tre de Fordre da 2 & 5 mm,

Le mortage du PM sera focilie por P'oxe Bbre 6 ressor
dispordblo uniquement en version P 44 of IP 55 & porfir
e 250 mm ow 315 men e frein |veir obleou p. 13}

Pas d'axe & ressord en versson [P 65,

AL+ 10|

rree -+ CHARGES STATIGUES ADMISSIBLES.... -
Chorge PAAA - PRAALL | WD | IO | 100 | 100 a0 80 &0
flgl PMB-PMBU | 190 | 160 | 140 | 160 | 130 | 130 | 100

* Charge salics & diviser par 2 an eas do chorgamant brutal,
* Force axicle misée a 30 kg
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POWER MOLLER®
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PARAMETRES TECHNIQUES

Powr choisir une motorisation par rubeaus moteurs, (| faut e

PARAMETRES - SELECTION
- CONFIGURATION

comgte das caracterstiques des charges, de I'emencnnament,

dis caracténaniques du convoyaur & motoriser ains gue des Sdmants liés & la ranulique,

Caractéristiques de la charge :
® Dhrrserisard (Lx | x B

® Poads

# Mature @ forme de la surface en

® Pag dird roukeaus

contact avec |es rousesun
* Charge abrativie (oul § nank cadance souwhaitéa

" gir,...

{gwal opde de fonctionnement 7
# Tensaon d alimentation

.
METHODE DE SELECTION "

Qn tent compte du poecs du colis et de sa surface en contact
aver |es rouleaus (coefficent de résistancoe au roulermsenty

La foree tangentiele F nécessaine au transport de la charge
e51 définee par la formule

Fmpx W

F : Force tangentalle nécestane (kg)

W - Poids de |a charge 3 transporter {kg)

H
naturae de |a surface en contact)

Coefficient de résistance au roulement (foncion de la

caron ondulke
005401

pois
0,02 a 0,05

plastique
0,02 a 0,04

metal
0,01 a 002

{n comgare la force F récessaire au trarspart de la charge a
b Foaree | devioppée par un " POWER MOLLER® . Le nombre
de rouleaux exercant smultandment leur achon sous 13
charge est égal a F 0 f

CONFIGURATION DU ROULEAU MOTEUR

Caractéristiques du convoyeur |
= Nimension ertre chassis (B)

# [iametre des rouleaux
= Wileahe de Tramspor oesige ou

= Fopctionnernent cycle ou intermittent

Ervircnmement :

& Hurniditg, poussdne, aag, huile,,
= Salle blanche (Classe 100, 1000
= Terrperatung

® atr,...

Paramitres transitiques ;

& Accumulaton

» Frainage, avec quelle précison 7
= Yitesse en amont, en aval

® 8ILC,..

Exermnple | Prenons wn convovedr constibue de rouleaux dae
longueur 1000 mm aeec un pas d'implantaton de 100 mm,
Déterminons, pour une wiessa de 10 mimin, e nombee de
rouksue medeuns ndcessaanes au transport d'un bac méatalligue
de 300 kg dont ke coeHicient @ est 0,015 &t la kogueur 300
i

Résistance du rouleaw :

La charge appliquée & un rouleau @1 300 /9 = 33,33 kg

Le rouleau modeur séme A peut supporter 50 kg sur une
I|:r|g|_|e1_|r e 100D e

Hombre de rouleausx ;

FmpaWs0,0152300=45kg

La force tangentwelle fournie par un oukead mateur tnphase
série A (code vitesse 10} étant de 6 kg, ke rapport FY nous
confirme que 1 roulesu moteur en contact avec la charge suffit.

Le roulasu moteur “POWER MOLLER® gt un ensemble 8ectro-mécanique fabrique selon vos spécifications afin de répondre

aux appscations ks plus dwerses. Cet ersamble @st constiled de

Série

Maoteur IF/ Tersion /£ Mb phases [ Fréguence

Reductaur IP ¢ Code wiesse

Tube @ ext. ! Spécifications (matiére,
reséternent, forme ) F L dmim)

Flasgues [

Magues | [¥E)

platine

Exemple :
Série AB
Mateur IPS F 4000 f 3ph f 50 Hz
Reducteur IPSt £ 05
Tube & 57 / tube zingué cylindnigue 500 mm
Flascques IP 54
Plagues f 200G
nlatine
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ROULEAU MOTEUR

TECHNOLOGIE

Le mouleaws motewr POWER MOLLER® esi composé d'un
eniraine le tube par
absorbeur e chocs et d'un réducteur planétaire. Cet
absorbeur de choos protége les pignons du réductewr lorsgque

maoteur gu

les charges prosvoguent wne accéli@ration importanta ou
arér brutal du rouleau motewr. Ce dispositf associé aux
caractérstiouas du POWER MOLLER® permet d'entrainer la

plupart des charges 150l

AVANTAGES

HABILITE

® roulEments de précsion

= mateurs a5ynchines

¢ moteurs couramt continu avec
protechan (Rermigue associée afin
de protéger la moteur contre les
surcharges

» moieurs “brushiess® sans balas-
collectaur

D& nombreux PCAWER MOLLER®

tanctionneént deguss plus o8 20 ans

dans & monde, =ans maintenance
= [ips secipurs d activite exmgeants

comime |"automobds ou le nuchagim

I'ont déja adopie

APPLICATIONS TYPES

Reégulatwon en
gruu‘it&in‘e

I'intermédiaire d'un

Acoumulation
sans pression

Geu! QEEHE!*D

GAIN DE PLACE

* Fac de transmissons

= Pas de carfers de sécunts

* |déal pour CormoyEurs au

SAMS ENTRETIEM
Reéghpcteur ef roubements graissés 4 vie

PRODUCTION CONTINUE

| chaine casseée = 1 ligne bloquee

Awer ure motansation répartie (PCWER
MOLLER®) = produchon conlinug

PROPR

¢ Abgance de tTansmissons graissausas

s Modéle ader inoxydahe pour bes
indusines agro-akmentaires e1
pharmmacautiques, salles blanches,...

Accumulation
avec pression

Ligiscn entre
OOy ELITS

# Faible niveau sonore
» Démarrage en douceur grace au
réductaur planétaire

RETOUR 5L INVESTISSEMENT RAPIDE
= Concepton simplifiée
 |nstallataon rapide

= Fas de codit dexploitation

= (3ain d'anergia

FLEXIBILITE

* kioionsation décentralises

= Contrdle rationalisé

+ Modification de ligne smplifiee

SECURITE

= Absence da chaines et pegrons
= Blocage & la masn (pas de danger
pour |"opdrataur

Courbe 3
roulEaux

18 .

Chariots
filz-guides

Portillon d'accés
pour personnal

Transfert & 90°

Table tournante

Talhle alevatrice

Page :
3/8




ROULEAU MOTEUR w sene AB 57
STANDARD TRIPHASE O3 =ETel T 118! Série B © 60,5

TECHNOLOGIE FONCTIONNEMENT

Les roukeaus moteurs * POWER MCLLER®™ wéries A-B paurmant | Foncticnnemeant continu 2487240 cu intermittent
Etre utiliseés pour matariser des transfierts pour charges. isokes
Foncticnnamant continu

» Moteur asynchrone triphass Fateur de marche ED = 100%

* Classe d'isolation E Fonclionnemant intesmittant :
# Etanchaie P54 en standard Facteur de marcha ED = ONAOMN-+OFF) < B0%:

» \ariation de vitesse - possible avec variateur de fréquence | Nombee de démarrages maxi par heura = 720
A (3 secondes OM - 2 secondes OFF)
entre 30 Hz &t 90 Hz

Température amixante de fanctionnement ; - 10°C + 40%C
5 ewiste wn resgue de BlocageE, prévorr un moteur
accumulation (séne ALLBLI)

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES a 50 Hz

[ Code |Vitesse périph. (mimin)|  Force tang. (kg) Couple démar. Intensité absorbée (A)
vitesse (kg.em) Pulssance absorbée (W)
4 B & B A4 =R 230N | 240V | 400V | S15W3

4 1,8 4.0 16,3 15,3 46,4
05 5.2 5,5 1,7 1.0 33,2 Intensité: o vide (A)
08 7.5 B0 8.2 7.7 233 aa: | S 1RO )i
10 10,4 11.0 6.0 2.8 16,8
13 131 138 47 46 131 Intansité au démarmage (A) |
5 15.3 16,3 44 43 126 a,11 0,11 0,06 0,06
20 220 233 3.2 2.9 9.0
30 331 35 1 10 ig 5 Puissance absorbée (W)
a5 433 46.0 1.5 1.5 43 135 15 ha i
50 47.6 50,5 1.3 1.3 3.8

DOPTIONS DISPONIBLES

Etanchés IPS5 (jusgu's code vitesse 45) ou IPE5 (jusqu’s code vitesse 300

Tube ; reviltEment caoutchouc naturel 6065 SHORE A
rivebement palvuréthanne 90 SHORE &
revitements splcaux (nous consulter)
gOrges pour courfoas rendes @ 5 mm {nous consufter)
tube s 304
Comoosants o2 ohenoues - rouleaux libres FRA-FRE (rdmes dimensions et gualité que SETES A ou B
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ROULEAUX MOTEURS i CARACTERISTIQUES
Gs%aﬂ MECANIQUES

CARACTERISTIQUES DIMENSIONNELLES Series A, B, AR, EB, AL, BL), 5LA, 5LB, MCA, MCE,

Saries XD, XDE MCALL, MCBL, AD, BD, ADE, BDE, 5A, 58
_ ? —
ik h Vame [
. | T h] ] goabls § &
S A e B 5 Al 5. 4 Q‘(— ------ ™
5 | il % ‘ ' L
n ke 5 e 3 . L"P‘J
L — J R H
Longueurs par incrément de 50 mm saulement Lengueurs intermediaires disponibles - Cabée 300 mm sauf
Fils ga 50 mm en IP44 - Cable 300 mm en PSS céries a0, B0, ADE, BOB, 54, 5B en IP44 {fils 50 mm)

Voir tableau page 19 pour bes longuewrs disponibles sulvant le type de tube et la série moteur

CHARGES STATIQUES ADMISSIBLES

IDll‘r‘rEl'-F.-al' naminale Limm} | 200 | 250 | 300 ) 400 | 500 | 600 | 700 | 8O0 | SO0 {1000 1100 | 1200 1300 | 1400 | 1500
IDIIT!FIF.EEIF A mimi 210 | 280 | 3100 470 | 510 | 510 710 | E1O | 910 Q100111001210 1310] 1410) 1510
Charge statgque |[@ 38 S50 | 45 | 45 ) 40 | 35 | 30 | nd | nd | nd | nd | nd | nd | Ad | nd | nd
masmum (kgl |@ 57 120|100 (w00 00| BO | 80 | B | 60 | S0 ) S0 | 4% [ 4% | nd | nd | nd
ABe05 ] 190 | 160 | 160 ] 160 | 130 1300 100 (100 | B0 ) B0 | FO | f0 | B0 | &0 | 50

 harge slatique & dviser par 2 en cas de chargement brutal nd = non disponible Forca axiale limitée 3 30 kg
PRECAUTIONS DE MONTAGE -
A 1L +10
Les dimensions intériewses entre chassis vanent selon e | [
fabricant [t
Lécart (B-4) entre |3 dimension mténaure du chassis et la S PR ' A
dimension A daoit 8tre de "ordre de 2 8 5 mm = :
Le montage du “POWER BOLLER®” sera facktd par I"axe libre { :
& ressont deponible uniquement en version IFS4 et P55 . —
En vemsion PSS et powr fes longuewrs mis, prévor une ) |
structwe débauchante (Pas d'awxe 3 ressort).
PLAQUES DE FIXATION
Plagus M 20006 Plague M"210Z {acier zingué) ou 210X (inox)
. [ | La plague
=1 W¥2 102 peut
I ub | remplacer la
‘-q W=2005.
i La plague
W=210K ast livréa
| d'office avec les
. MIES
i modéles (FES.
Plague M"S10 pour axe libre
= z La plague N*510
| . £ BT FingL
CD | A53UrE un
La plague N*2000G immokbilise |'axe motaur en rotation grace 3| ‘ - posionnement
au meplat et en translation grace & un jpu de 2 plagues - efficace de I'axe
exCentrées. W la hautewr du chassis est réduite, on utilisera fa ] EFJ, ] libare qued gue
plague M2 10Z. : | s Jlzs | soit Falésage du
| chassis.

Fressoir imerativement limmobiisaton e |'axe motewr avec une plaque NE200G ou N2 108 ou N2 10X
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ROULEAUX MOTEURS

ETANCHEITE IPS5

= hodile § prévoir pour des convoyeurs situés dans des

EMIONNEMEnTs poussigreus et humides

» Flasgques en zamak | axes ¢n Joer

ETANCHEITE IP65

OPTIONS COMMUNES

o bcidle & prdeail pour ges convoyeurs situés dans das

amvironnements humides {projection J'eau) Ou powr ung

uildsaton #n salle blanche.

* Flacgues ef axes en inox 303 (Pas  axe & resson)

GORGES POUR COURROIES RONDES © 5 MM

Les gorges permettent d'entrainer d'autres rouleaux afin de créer une zone ol tous (@5 rouleaux sont entraings. Ce type de

matorisation est particul@rement adapté au trarsport de charges légéres de petites dimensions.

30 )
.; \L 4" -I_II-.
f
| SRl z
s gy [ — F -
] i0 [ | | rd
Bt i) K
81 L LR 00
A= (L£100
Series A, 4D o1 54 Séries & | Sries AR et ADE | Séries AB
P44, 54 ow 55 IP&S IPad, 54 ow 55 PG5
Pt cles QOIQEs LOF30 G0/ 30 S0 30 60 ¢ 30
Lizeg. L mini 300 310 250 360
TABLEAU RECAPITULATIF DES LONGUEURS DISPONIBLES
FEd ot IP55 | L urique sans | L minl avec Tubes Finition / Revét. / forme  |Longueurs disponibles
AXE & ressort | axe & ressort
A 38 mm Arier I 200, 250, _..600 mm
nes A - B 200 mm 250 mm bt caput. naturel @ 42 mm | 200, 250, 600 mm
Al -EBLl - A - ED
-%8-5R
c AR BB 350 Fram 300 mm 1 57 mm AEiEr Fingué 200 a 1200 mm
A -GR 200 350 rewlt. cacurt. naturel & 63 mm 200 3 1000 mm
e - " ) m
i W bracelets. cacut. nat. @ B3 mim 200 & 1003 rmm
Series MICA - MR 220 rmm 270 mmi g
MCAL - MCBU wvidl, PU @ &3 mm 200 a 1000 mm
1.7 , di ibleb 300 inoE 200 & 1000 mm
At ik by acier + gorges 50/80 300 4 650 mm
Aftentien.: £ 60,5 mm aciar zingua 200 a 1300 mm
Séries WD, ¥TIB - Pas d'axe 3 ressart revit. caoul naturel & F0 mm 200 & 1300 mm
L mini en X0 - 200 mm revat. PUE 70 mm 200 a 1300 mrm
L mini e XDB : 250 mm v 200 & 1300 mm
IF &5 L frind
Lines A - B 260 mm g ACiEr Zemgua 300 & 800 mm
Senes AL - 81 260 mm revidt, caout, natunel 200 3 1000 mm
Sééra=, AR - BH 330 mm ravit. U 200 & 1000 mm

Pas d'axe a

ressort en IFG5
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N R HS CONNECTIONS
s CI B L LIeET L 8

Séries et B 100V 1100 £ 230 0 2400 -1ph Séries A et B 1000 7 1100 f 230/ 2900 -1ph
Inversion du sens de rotation

FEESEEET R G
| i g =
I | 1 | ¥ i ] i
: l — 1 i i P
‘- | £ R : E =t
1 : .' : :
T - : . =
w ,.:T_ et Ty —__]-_—1 Sers 1 -'Fﬁerrs 2
Tersion 1008 T ph | 11081 ph | 2300 ph | 2400 ph i
Valewr des condensateurs | 5.5 pF 5 pF 1 pF 0.8 uf
haries AR et BB 230V 7 240V 7 400V / 415V - 3ph Séries A et B 230V / 240V 400V f 415V - 3ph
i i o 1R p——— TRy [0 F==="
| I i i T : :
i I L] 1
| M N : i MS N ,
I o - :
| d L i | B
i |1 L= R PR
: | i L
AR e
W L
Series AB et BE 1000 /110 £ 230 4 240v -1ph Séries AB et BE 100V / 110V / 230/ 240V -1ph

Irvversion du sens de rotation

————————————.— ]

| ] sy 1 rpe!
g I i = i i i
i i i , E i M B w:l':.;::‘ier's.? : ) :
i I Ml | | b 2 I et I
! i | | M TE t 4
i | | o
i | - .
1 1
| L L L Rt s s e o e e e
w L wL
Laries DB, ADH et BDE 24V ) CC Séries MO, AD et BD 24V /7 CC
| et e ot by | L SR |
¥ i i i
L} I i i
: i | ® |
i 1 I
[ 1 1
i i I
b L sl
Folagt Al N =
. £y " '
. 024V " 4
o= - — =
7] M B I
C = Condensateur bl sandard ouge ot Blanc | jaunervert
Cable CMNORL 1 . 3 jaumeyert

MESURES DE SECURITE

Toute étude o'installation, implantation de matériel, travaux de maintenance et vérificatson donent étre assures par un
persannel gualihe en mesure d'apghquer les ribgles de secufité @f vigueur
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POWER MOLLER® ELEMENTS D'ETUDE

DIFFERENCE DE VITESSE

% la charge arrve 3 une vitesse différente de celle du
“POWYER MIOLLER®, alors elle doit se situer dars une plage
inférmure ou 2gale & +~ 50% de la vitessa norminge du
*POVWER MOLLER®™” afin ge ne pas 'endommager.

S une différence plus importante peut =2 produire, prévair
un moteur debrayable

VARIATION DE VITESSE

Sur les motewss awnchrones taphasts, |a wiesse peut &tra
ajustée 4 Iaide d'un variateur de fréguence. Au dela de la
friquence nominale (50 Hz), le couple du moteur dminue,
Reportez-vous & la sechan “technologie™ pour chague Seme
de motewr  afin de connaitre  les  possibilités  de
fanctionnement avec vanateur de fréquence.

i Lifl Al fi
prochats. Veudillez nous consutter.

MIVEALU DES ROULEAUX

Dwr fagon générale, s'assurar gue tous les rouleaux sant au
misme nivaau at les charges dgalameant réparties

Si les marchandises ransportées ne touchent pas ke rouleau
mideur & cause de leur nature ou de leur kBgérate, il faut ke
réhausser de gquelgues digamas de rrm e pas ddpasser 0,5
mmil_ Weilker & me pas attendre 3 charge sTatique maximum.

Dans le cas d'un mauvais contact entre kes marchandises a
transporter @t |é rouleauy motedrn ol peut en résulter une
rotation A wde ou une déviation des marchandses oréant
ARSI LN DoCage.

Sobutions pessibles @ revBtements, bracelets, gonges pour
courries rondes B 5 mm (pour petites charges l&géres)
FPOIDS MAXIMUM DES CHARGES
TRANSPORTEES

Rouleaux moteurs : me pas dépasser 500 kg sur une voie et
1000 kg sur deus voies en charge statique.

Eoukeaws mobewrs chargss lourdes ; ne pas dépasser 1500 kg
&n change statigue. Au deld © nous consulter

Ay daely de ces charges, e coeffioent w change &1 nous ne
pauvons plus appliquer les coefficients donnds page 2.

REGULATION EN GRAVITAIRE

Lorsque |& vitesse de rotation du "POWER MOLLER® croit
de 10 & 20 % au dessus de 53 vitesse nominale, un couple
de freinage tend & s'cpposer 3 cette avgmentation. On
utilisera cette progmété électromagnatique powr néguler la
vitesse d'une charge dans les convoyeurs gravitaires en
installant des roulesus motewrs le long de la ligne.

NORMES

Les roulaaus ot tambaurs mateurs * FOWER MOLLER® ant
Eté canus 81 fabroguss selon les dispositions des dectives
CEE &t normes internationalas sunvanies

s Compatibilité électro-magnitque BA336/CEE

= Dhirective Basse Tension 737230 EE

* Mormes IEC 34-1 et IEC 34-5

Un certificat diincorparation vous sera fourni sur dermands,

UNITES

Tkg=931N
1 kg.cm = 0,0581 M.m
1 Wm o= 10,19 kgcm

C (M.mp = F (M} % 1 drm) C : couple
. (kg.cm) = Flkg) x ricm) F - force tangentielle
{2 rayon

DISTANCE D'ARRET

La distance d'amét d'une charge est varable selon -
# |a charge fransportde
Poids, atat de surface, matsre, ...
® les caractérstiques du comeoyeur
rauleaux libres utilisss, pente, .
* |2 vitesse des rouledaus
* e type et le nombre de rouleaux motaurs utilisés

D facon générale, kes rouleaus moteurs asynchnones & rotor
gxtériewr ont une inertie plus impartante que les rouleau 4
courant comtinu,

Si oun arrdl précis est nécessaire, pedwelr un frein
electromeécanigue, ou un dispositif extéreur |
+ rampe de décékération aves variateur ¢e fréguence
# injection de courant conting
® coupure du rrEIteur @ant mise en butée macanique
Mous consulter
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EIR SEMICOMNDUCTEURS

Ponis redressaurs de 1 o 504

wa ¢ e T Iy o
I e Blairaiion L S [ B v =l R - A
FAR IEMIGBORGP PONT 1 ST O 0P DMS | [r] TR FAR R PORT I8 ) 1 [Sai] B 13
FAll  BISOGROO PR & 150 0 A i &0 o8 & FAL  fELAD PO FERB [ . CIE]
FAR  DFOGM PORT [F (6 W | | Y PORT IR | s B 1
FAD BISOCID00 PO W FSOCO0D (WL0ETS | (7] 1 ] MG MIDGd O e I L] 10 13
FAD  WBOCISOOE POMTEBOCISOEN(WODF | WO 1b B PRl FENDSML  PORT EEHOML i am LT
FAG IS0 NO0R PORT B RO RO0E CWORT | Rl I8 ] [T T et kL ] I i e I3
FAD  BISOCIBOOR FOWT B SBOCISOOR (MOBF) | BN |E B Fl  FATS0E  POWT B 306 | ®m @
FAR RISOCITOD PO EPRD G103 I ) aT W Al  FIISOE  POR OTROE | ] F-
AL SEOCIIDG PO O | fi AT 0 [T i R I0H | Bin] Fee) L]
Fal  FBUAD BT L 4 ) [ FAl  FRG  PONT B 3604 | am ¥
FAG  FELMI SOAT el 8 I (el i 17 FAG RIS POANT St | Fixi 34 LE]
Fii  BBOCSCOD  ONT B AG CRO00 ) & FAl FENSOA  POMT FE 3606 i Bl W 1
FAG BIHCEDN0 N1 B 25D D500 1 B I PG FIGRE  RUANT B hOCD | §ag B N3
[T 1T 1] ST PR 3 O fy voa [ 2 [T T T P S | BN 50 13
i -

NCOTA : Tna el ponh Pecies-
saus Fogor sont da fachnoko
Qim Lo jomchon el
[Ee i S TR ]

MY = Fiobilité & Qualité
E Rbguialours de tension intagras
Flags ds Counanl
Fam _ Cnem w______ : ¥ iwagkaa W) mar [A] [isrvchora I l'll'llil_
TiF LA TRE TRECULATELRY L NET W ] s LERNT ] Pradfl. pusiota qwe compasarn w10 200 A8
11 LE1ITED REEANTTUR (W 307 KD i 124 -] eyl (iRl e COARPLETS deowTes T 2000 AR
ni L4k B AERAATELNY e, THOG RC I il . ] Pl lrwdon fas 1 200
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L T TR SEGULETELR 184 7915 WC I 15 L& PRy s Fiai T 3500 AR
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Relais statiques monophasés GN

T

= Courants de 102125 A "

= Tension de sortie de 24 a 660 VAC y ==

s Comportement thermique optimal . o i
= Entrée de commande AC et DC régulée ganatin €€ ;. gatason €
= LED d’état de la commande e jor. :
n

Choix avec ou sans capot de protection

¢ \° (< a*

Références D
Intensité Tension de sortie Tension d’entrée Zéro de tension Instantané
avec capot sans capot avec capot  sans capot
10A 24-280VAC 4-32vDC 84 137 000 84 134 000 84 137 200 84 134 200
18-36VAC/DC 84 137 002 84 134 002 84 137 202 84 134 202
90-280VAC/DC 84 137 001 84 134 001 84 137 201 84 134 201
10A 48-660VAC 4-32VDC 84 137 100 84 134 100 84 137 300 84 134 300

18-36VAC/DC
90-280VAC/DC

84 134 102
84134 101

84 137 102
84 137 101

84 137 302
84 137 301

84 134 302
84 134 301

25A 24-280VAC 4-32VDC 84 134 210
18-36VAC/DC 84 137 012 84 134 012 84 137 212 84 134 212
90-280VAC/DC 84 137 211 84134 211
25A 48-660VAC 4-32VDC 84 134 310
18-36VAC/DC 84 137 112 84134112 84 137 312 84134 312
90-280VAC/DC 84 137 111 84134 111 84 137 311 84 134 311
50A 24-280VAC 4-32VDC 84 134 220
18-36VAC/DC 84 137 022 84134 022 84 137 222 84 134 222
90-280VAC/DC 84 134 021 84 137 221 84134 221

50A 48-660VAC 4-32VDC 84 137 120 84134 120 84 137 320 84 134 320
18-36VAC/DC 84 137 122 84134 122 84 137 322 84 134 322

90-280VAC/DC 84 137 121 84134 121 84 137 321 84 134 321
75A 24-280VAC 4-32vDC 84 134 230
18-36VAC/DC 84 137 032 84 134 032 84 137 232 84 134 232
90-280VAC/DC 84 137 231 84134 231
75A 48-660VAC 4-32VDC 84 134 330

18-36VAC/DC
90-280VAC/DC

84 134 132
84 134 131

84 137 132
84 137 131

84 137 332
84 137 331

84 134 332
84 134 331

100A 24-280VAC 4-32vDC 84 134 240
18-36VAC/DC 84 137 042 84 134 042 84 137 242 84 134 242
90-280VAC/DC 84 137 241 84 134 241
100A 48-660VAC 4-32VDC 84 134 340

18-36VAC/DC 84 137 142 84134 142 84 137 342 84 134 342

90-280VAC/DC 84 137 141 84134 141 84 137 341 84 134 341
125A 24-280VAC 4-32VDC 84 137 280 84 134 280
18-36VAC/DC 84 137 082 84 134 082 84 137 282 84 134 282
90-280VAC/DC 84 137 081 84 134 081 84 137 281 84 134 281
125A 48-660VAC 4-32VDC 84 137 180 84 134 180 84 137 380 84 134 380
18-36VAC/DC 84 137 182 84134 182 84 137 382 84 134 382
90-280VAC/DC 84 134 381
Encombrement Caractéristiques générales
Température d’emploi (C°) —-20a+ 80
60,2 Température de stockage (C°) —40a+ 100
- » Isolation entrée/sortie (Vrms) 4000
Rigidité diélectrique (Vrms) 2500
Mz Capacité entrée/sortie (pF) 8
Fréquence (Hz) 47 a 80
= Matiere boitier polycarbonate UL-94V
y )g ® SO |— Matiére socle Zamak
- - Poids Ip 20 114 g
jL © % (O] 2| o Poids Ip 00 979
o
Y 3% = | Pour passer commande, préciser :
32 47,6

I:] Référence

K s Exemple : Relais statique monophasé :
Produits réalisés 84137 120

sur commande

Y
)\
I
Y

Produits disponibles
_ sur stock
24
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Courbes thermiques

GN. 10 AMP SSR (1200 & 600 V) GN. 25 AMP SSR (1200 & 600 V) GN. 50 AMP SSR (1200 & 600 V)
10,0 -»mooo‘.\oooooooooooooo.. 25,0 -Wp:oooooo.. 50,0 S8000s004000000000Q00000,,
.~ e . . (Y . (N

20,0

2z < 150 o
[ (8] [}
= = =
[ (3] [}
o o kel
< 1 <
£ 20 £ 50 £ 100
o o o
o o o
0,0 0,0 0,0
20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
Température ambiante (°C) Température ambiante (°C) Température ambiante (°C)
DISSIPATEURS DISSIPATEURS DISSIPATEURS
©0a3,0°C/W ===50°C/W =«-- 7,0°CW 000 1,0°C/W === 15°C/W «-« 17°C/W 000 05°C/W ===0,7°C/W «-+- 10°C/W
== 2,0°CW =—— 3,0°CW = ¢ = 15°C/W —— 2,0°C/W
GN. 75 AMP SSR (1200 & 600 V) GN. 100 AMP SSR (1200 & 600 V) GN. 125 AMP SSR (1200 & 600 V)
75,0 $500000000000000000400000,, 100,0 x seeqeecccce 1250 «esscccssnsccaspeccce,
. ‘\ .. ~ . -~ [ ) N -.. \‘ ..
90,0 9 oW 0N S
5 . . )
S, .. N %
80,0 100,0 N, RN o5
70,0
” 2 600 =
Y o 500 Y
> > >
b 2 400 2
o o o
[ (3] [
3 ° 30,0 2
E 5 200 <
o o o
o S 100 o
0,0 0,0 0,0
20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80
Température ambiante (°C) Température ambiante (°C) Température ambiante (°C)
DISSIPATEURS DISSIPATEURS DISSIPATEURS
000 0,4°C/W === 0,5°C/W «««+ 0,7°C/W 000 025°C/W === 0,4°C/W -+ 0,5°C/W e 0,25°C/W ===0,4°C/W « -+ 0,5°C/W
=e=1CW —— 15°C/W = =0,7°C/W — 1,0°C/W == 0,7°C/W — 1,0°C/W
Caractéristiques de commande
4-32VDC 18-36 VAC/DC 90-280VAC/DC
Tension de relachement 1V 1V 1oV
Courant max. (mA) régulé 14 20 8,5
Temps de réponse a I'enclenchement (ms) (relais zéro de tension) 8,33 (60Hz) - 10 (50Hz) 20 20
Temps de réponse a I'enclenchement (ms) (relais instantané) 0,1 0,1 0,1
Temps de réponse au déclenchement (ms) 8,33 (60Hz) - 10 (50Hz) 30 30
Caractéristiques de sortie
24-280 VAC 48-660 VAC
Tension créte non rép. (Vp) 600 1200
Courant de fuite (@ Vmax and T=25°C) 2,5-4,25 2,75 - 4,75
Intensité max. (A) 10 25 50 75 100 125
Courant de maintien (mA) 100 100 100 100 100 100
Surintensité non rép. pendant 1 s (T=25°C) (A) 80 150 235 300 360 510
Surintensité non rép. pendant 1 cycle (T=25°C) (A) 300 500 780 1000 1200 1700
|’t (50Hz-60Hz) (A*S) 375-450 1041-1250 2535-3042 4166-5000 6000-7000  12041-14450
Chute de tension a Imax (T=25°C) (V) 1,4 1,4 1,35 1,3 1,3 1,25
DV/dt statique (V/us) 500 500 500 500 500 500
R thermique jonction/boitier (°C/W) 0,4 0,4 0,25 0,155 0,155 0,15

SCrouzet a6



Variateur pour moteur
a courant continu VD 12/24

Le VD 12/24 est un variateur a découpage et peut contrdler
la tension et le courant de moteurs 12 ou 24 VCC
jusqu’a une puissance de 250 W.

Ceatte technslegic permct dans un cncombicment

trés réduit et avec peu d’échauffement
de remplir cette fonction en toute sécurité et fiabilité.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Alimentation - 2 calibres :
16 v a 28 v pour moteur 12 v. Ondulation? v.

28 v a 35 v pour moteur 24 v. Ondulationi wv.
Consommation : 200 mA + Imoteur.
Limitations de courant :

Réglage Inom : 2 a2 10 A.

Réglage Imax : 1,4 & 2 fois Inom.
Compensation Rl pour résistance série moteur de 1 a 10Q.
Self série moteur : = 1 mH.

Fréquence de découpage : 10 kHz.

Sortie : 10 v constant pour commande par potentiomeétre.
Consigne vitesse : 0-10 v, impédance d'entrée 20 ke2.
Entrée tachymétrique : 6 a 30 v, impédance d’entrée 15 k€.
Entrée validation moteur contact sec.

Sortie Inom atteint : collecteur ouvert avec diode de roue libre pour commande relais.
courant max. : 100m A.
tension max. : 30 v.

Dimensions boitier : 126 x 116 x 32 mm.
Entraxes des trous de fixations : 116 x 106 mm.

eL1e

Web: www.taamagnetic.com




SELECTION - REGLAGE

er de sélection d’alimentation du variateur :
de 16 v & 28 v, ondulation 1V = position «fermé».
de 28 v & 40 v, ondulation 1V = position «ouvert».

r de selection du mode d’asservissement de la vitesse par mesure, soit :
De la tension induite aux bornes du moteur, plus compensation (RI) de la chute de tension aux bornes
de la resistance série du moteur. Cette compensation est réglable pour des moteurs ayant des résistances série
de 1 4100,
De la tension sur une dynamo tachymétrique accouplée au moteur. Tension de 6 a 30 v pour une vitesse moteur
maximum (produit standard).
Le potentiomeétre Vmax ajuste la vitesse moteur pour une consigne d’'entrée de 10 v quel que soit le mode
d’asservissement.

ifions de courant :
Le potentiométre Imax régle le courant pouvant traverser le moteur pendant une seconde environ.
Le potentiométre Inom réegle le courant délivré au moteur si celui-ci est en surcouple permanent.
Les sorties + llim et - llim (collecteur ouvert et d iode de roue libre pour commande de relais) indiquent cet état.

re nce de decoupage.
Celle-ci est fixée a 10 kHz. Pour un fonctionnement optimal de I'asservissement et des protections et pour
limiter les rayonnement, il est souhaitable que la self moteur soit supérieur ou égal & 1 mH.
Dans le cas contraire, prévoir une self supplémentaire égale a : 1 mH - self moteur.

MISE EN SERVICE

commencer les réglages, vérifier :
Le cablage du variateur (polarité de I'alimentation, court-circuit, etc...)
La position des cavaliers.
Connecter en série avec le moteur un ampéremetre analogique (réglage du courant moteur)
Prévoir la possibilité de désaccoupler le moteur de sa charge mécanique.
Mateur désaccounle augmentar Inom de fagcon 2 ce que 'z motour tourne librement.
Appliquer la consigne max au variateur et régler la vitesse max avec le potentiométre Vmax
(noter la vitesse de rotation).

Inom réglé au minimum, accoupler le moteur a sa charge mécanique,
augmenter la valeur de Inom jusqu’a ce que la valeur du courant soit stable.

Si le cavalier de sélection du mode d'asservissement est sur “mesure tension induite”,

régler le potentiométre Rlcmp de fagon a retrouver la vitesse initiale du réglage Vmax de I'étape précedente 1.
Si la vitesse devient instable, la compensation est trop importante.

Le courant Imax se régle comme suit :

1/4 de la course du potentiomeétre, Imax = 1,1 fois Inom,

1/2 de la course du potentiométre, Imax = 1,3 fois Inom,

1/3 de la course du potentiomeétre, Imax = 1,6 fois Inom,

4/4 de la course du potentiométre, Imax = 2 fois Inom.
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Motoréducteurs a courant continu

= Gamme de vitesses : 1 a 208 tr/min

m Réducteurs résistance mécanique : 5a 6 Nm, rouages métalliques
Version 6 Nm, pour grande durée de vie

= Moteurs : puissance maximum 17 W

Applications

- Robot d'aspiration

- Ouverture / fermeture de
fenétres dans batiments
industriels

- Machine a tailler les diamants

- Matériel électro-portatif

- Machine de manutention

- Etc ...

Types

808070 808070 808070

Tensions nominales

12V 24V 48V

Vitesses de sortie (tr/min)

Rapports () Références

Produits a la demande
nous consulter

Moteur :

- autres tensions d'alimentation

- moteur avec 1 roulement a
billes

- axe dépassement avant et/ ou
arriere

- antiparasitage spécifique

- codeur magnétique 5 impulsions
par tour

- autres flasques de fixation coté
avant

Réducteurs :

- palier double & aiguilles pour
81032 6

- couvercle spécial pour 81 032 6

- graissage spécial

- axe spécial

- autres rapports de réduction

208 125
156 50/3 . . .
104 25 80 807 013 80 807 019 .
62 125/3 80 807 014 80 807 020 .
42 62,5 80 807 015 80 807 021 B
21 125 80 807 016 80 807 001 .
12 650/3 — — —
10 250 . . .
8 338 — — —
5,20 500 .
4 650 — — —
1,04 2500 . . .
Axes réducteurs standards : voir encombrements
Caractéristiques générales
Moteur 828000 828000 828000
Réducteur 810370 810370 810370
gg;?sliig;:)gmlfg] Pour 1 million de tours N.m 5 5 5
rgd_ucteur en Pour 10 millions de tours N.m — — —
régime permanent
Charge axiale (dynamique) daN 2 2 2
Charge radiale (dynamique) daN 3 3 3
Puissance utile maximum Wi 16,3 17 16,7
Puissance utile nominale W 15,7 15,6 15
Echauffement boitier °C 44 40 45
Masse 9 800 800 800
Options : pour produits catalogue réalisés sur commande
Axe réducteur @ 8 mm rond 79 206 478 . . o
Codeur magnétique 1 impulsion/tour selon SP 1737.00 . . .
Courbes : couple / vitesse nominales
AmN.m
La zone tramée représente la plage 30000 N
d'utilisation du motoréducteur. 1
10000 &
La droite horizontale est le couple N
admissible en régime permanent pour A\
une durée de vie donnée. 3000 N
Pour des couples plus grands, la durée N
de vie diminue. 1000 =
\\
300
100 » tr/min
1 23 10 2030 100 200 300

Autres informations

Notions de base : voir page 1/7
- Moteur 82 800 0 : voir page 1/10

- Version 82 800 0 avec codeur : voir pages 1/10 - 1/43

[fCrouzet|
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D Encombrement
2 cosses CEI 760
82 802 5 82 802 5 82 802 5 808070 Sorio 4805
D 13 4xM4x12 o 8
12V 24V 48 V 8| §lee
El | 5 e
— — — 2 7.4 NA ~ g ®
. — — £l 8 <1 i
= = = "3 rel g Q i 4
— — — a
_ — — 56 | 25" || 3 15
® ® O 65 max. L max. 19,7 max.
- —_ i (axe poussé )
- -~ * Motoréducteurs L max (mm)
80 807 0 standard 121
80 807 0 codeur 135,4
8238000 828000 828000
81032 6 810326 81032 6
Produit réalisé sur commande : axe réducteur 79 206 478
6 6 6 uniqguement pour 80 807 0
3,5 3,5 3,5
5 5 5 19,7 max, (axe poussé )
16,3 17 16,7 ]
15,7 15,6 15 o I
44 40 45 T I8 g
880 880 880 D
AmN.m
828025
2 cosses CEI 760
8 trous M4 prof.7,5  Sere4.8x05
30000 3 trous M5 & 120° prof.7,5, L max.
N 251 251 1198 3 . 85l
N 1985/1985 115 T 59/max. 26.9max.
N -
10000 M | ,ltc ﬂ a [Jﬁ (axe poussé «)
@ ® d) A= g B n
ST X % =
N i ;}g 3 —q%?[ .
3000 ool Tds .05 £35S
R =R shE™
[z
s0_lo6h ~
1000 > tr/min 1253] 253]
1 2 3 10 2030 100 641max.
Motoréducteurs L max (mm)
82 802 5 standard 144,5
82 802 5 codeur 159,2

Pour passer commande, préciser :

- Produits disponibles sur D
stock Référence

Exemple : Motoréducteur a courant continu - 80 807 017

Produits réalisés sur
commande

|:| Type |:| Tension nominale |:| Vitesse de sortie |:| Option

Exemple : Motoréducteur a courant continu 80 807 0 - 12 V - 156 tr/min - codeur magnétique , 1 imp/tour (SP 1737.00)

axe réducteur 79 206 478
[O|Crouzet

1/35



-18GK/-18GM

series

Ultrasonic sensor

UB500-18GM75-1-V15
UB500-18GM75-U-V15

Features

* Measuring window adjustable
e TEACH-IN input

* Synchronisation options

¢ Deactivation option

e Temperature compensation
* Very small unusable area

* Analogue output 0 ... 10 V

UB500-18GM75-U-V15
* Analogue output 4 mA ... 20 mA

UB500-18GM75-1-V15

Dimensions

LED yellow/@@\LED red

Technical data

General specifications
Sensing range
Adjustment range
Unusable area
Standard target plate
Transducer frequency
Response delay
Standard conformity
Standards
Indicators/operating means
LED yellow

LED red

M18x1
I
l
<« I I J
1 1
C I J o
22| | 3,
. ~
| 3
1
< -
7
LEDs ~ L
L
M12x1
UB500-18GM75-1-V15
30 ... 500 mm
50 ... 500 mm
0...30 mm

100 mm x 100 mm
approx. 380 kHz
<50 ms

EN 60947-5-2

permanently yellow: object in the evaluation range
yellow, flashing: TEACH-IN function, object detected

permanently red: Error

ce

UB500-18GM75-U-V15

red, flashing: TEACH-IN function, object not detected
Electrical specifications
Operating voltage

10...30 V DC, ripple 10 %gg 15..30 V DC, ripple 10 %gg

No-load supply current < 45 mA <50 mA

Output

Output type 1 analogue output 4 ... 20 mA 1 analogue output0 ... 10 V
Electrical connection Repeat accuracy +0.1 % of final value £0.1 % of final value

Resolution 0.13 mm for max. detection range 0.11 mm at max. sensing range

Standard symbol/Connections:

(version U) Load impedance 0...300 Ohm > 1 kOhm
1.69 +Ug Temperature influence +1.5 % of final value +1.5 % of final value
u %-% Teaching input Input
& - o Sync. Input type _ ATEACHNinput
?-(BU) Analog output lower evaluatpn I|m_|t A1:-Ug - +1V, upper evaluatpn I!m|t A2:+4V ... +Ug
- -Ug input impedance: > 4.7 kQ, pulse duration: 2 1's
Input/Output

Core colours in accordance with EN 60947-5-2.

Standard symbol/Connections:

Deviation of the characteristic
curve

Synchronisation

+1 % of final value

+ 1 % of final value

1 synchronous input, bi-directional
O-level: -Ug...+1 V
1-level: +4 V...+Ug

input impedance: > 12 KQ

synchronisation pulse: = 100 Ps, synchronisation interpulse period: = 2 ms

(version I)
1 (BN) U Synchronisation frequency
U 2 _(WH) Techhing input Common mode operation <95 Hz
ERN(CI) Syne. Multiplex operation < 95/n Hz, n = number of sensors
0 4 (BK ) -
?-(BU) Analog output Ambient conditions
- -Ug Ambient temperature -25...70°C (248 ... 343 K)

Core colours in accordance with EN 60947-5-2.

Protection degree IP65
Connection type connector V15 (M12 x 1), 5 pin
Material
Connector V15 Housing brass, nickel plated
1 Transducer epoxy resin/hollow glass sphere mixture; polyurethane foam
Mass 60 g

[e]
4{0 QO)2
o 5

3

Storage temperature
Mechanical specifications

Subject to reasonable modifications due to technical advances.

-40 ... 85 °C (233 ... 358 K)

Copyright Pepperl+Fuchs, Printed in Germany

38 Pepperl+Fuchs Group  Tel.: Germany (06 21) 7 76-0 « USA (330) 4 25 35 55 ¢ Singapore 67 79 90 91 ¢ Internet http://www.pepperl-fuchs.com
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Date of issue

Notes

Synchronisation

The sensor features a synchronisation input for the suppression of mutual interfe-
rence. If this input is not used, the sensor will operate using an internally generated
clock rate. The synchronisation of multiple sensors can be realised as follows:

External synchronisation

The sensor can be synchronised by the external application of a square wave vol-

tage. >A synchronisation pulse at the synchronisation input starts a measuring cy-

cle. The pulse must have a duration greater than 100 ps. The measuring cycle

starts with the falling edge of a synchronisation pulse. A low level > 1 s or an open

synchronisation input will result in the normal operation of the sensor. A high level

at the synchronisation input disables the sensor. Two operating modes are availab-

le:

1. Multiple sensors can be controlled by the same synchronisation signal. The sensors are synchro-
nised.

2. The synchronisation pulses are sent cyclically to individual sensors. The sensors operate in mul-
tiplex mode.

Internal synchronisation

The synchronisation connections of up to 5 sensors capable of internal synchroni-
sation are connected to one another. When power is applied, these sensors will
operate in multiplex mode.

The response delay increases according to the number of sensors to be synchro-
nised. Synchronisation cannot be performed during TEACH-IN and vice versa. The
sensors must be operated in an unsynchronised manner to teach the evaluation li-
mits.

Adjusting the evaluation limits

The ultrasonic sensor features an analogue output with two teachable evaluation
limits. These are set by applying the supply voltage -Ug or +Ug to the TEACH-IN
input. The supply voltage must be applied to the TEACH-IN input for at least 1 s.
LEDs indicate whether the sensor has recognised the target during the TEACH-IN
procedure. The lower evaluation limit A1 is taught with -Ug, A2 with +Upg.

Two different output functions can be set:
1. Analogue value increases with rising distance to object (rising ramp)
2. Analogue value falls with rising distance to object (falling rampe)

TEACH-IN rising ramp (A1 > A2)
- Position object at lower evaluation limit

- TEACH-IN lower limit A1 with - Ug

- Position object at upper evaluation limit
- TEACH-IN upper limit A2 with + Ug

TEACH-IN falling ramp (A1 > A):
- Position object at lower evaluation limit

- TEACH-IN lower limit A2 with + Ug

- Position object at upper evaluation limit
- TEACH-IN upper limit A1 with - Ug

Default setting

A1: unusable area

A2: nominal sensing range

Direction of effect:  rising ramp

LED Displays

Displays in dependence on operating mode Red LED | Yellow LED
TEACH-IN evaluation limit

Object detected off flashes

No object detected flashes off

Object uncertain (TEACH-IN invalid) on off

Normal mode (evaluation range) off on

Fault on previous state

Subject to reasonable modifications due to technical advances.

Model number

UB500-18GM75-1-V15
UB500-18GM75-U-V15

Characteristic curves/
Additional information

Characteristic response curve

9 80 70 60 50 40 30 Angle [degree]
v

)
!

0.0 f¢

0.4

0.6 0.8 1.0

Distance [m]

Curve 1: flat surface 100 mm x 100 mm
Curve 2: round bar, @ 25 mm

Programmed switching output function

Rising ramp

Al < A2: |
| object range
—_—

A1l A2

1

Falling ramp )
A2 <Al !
|

T~

A2 | Al

Accessories

Programming device
UB-PROG2

Mounting aids/fixing flanges
OMH-04

BF 18

BF 18F

BF 5-30

Sound deflector

UVW90-K18

Cable sockets”
V15-G-2M-PVC
V15-W-2M-PUR

*) Additional cable sockets find in section
,/Accessories".

Copyright Pepperl+Fuchs, Printed in Germany

Pepperl+Fuchs Group ¢ Tel.: Germany (06 21) 7 76-0 « USA (330) 4 25 35 55 * Singapore 67 79 90 91 « Internet http://www.pepperl-fuchs.com
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2.2 La fonction PID

2.2-1 Fonctionnalité

La fonction PID réalise une correction PID a partir d'une mesure et d'une consigne
analogique au format [0 - 10000] et fournit une commande analogique au format
[0 - 10000].

L'OF PID comporte les fonctions suivantes :

algorithme PID série - paralléle,

action direct / inverse (selon le signe du gain KP),

action dérivée sur mesure ou sur écart,

limitation haute et basse de la consigne a 0 - 10000,

limitation haute et basse de la sortie en automatique,

anti-saturation de Il'action intégrale,

modes de marche Manuel/Automatique sans a coup sur changement,
contréle de I'acces PID par le dialogue opérateur,

fonctionnement en intégrateur pur (KP = TD = 0).

Les parametres d'affichage utilisés par le CCX 17 sont exprimés en unités physiques.
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Le tableau ci-dessous décrit les parametres utilisateur de la fonction PID. La
structuration des données est décrite au chapitre programmation.

La valeur par défaut des parameétres est la valeur prise, sur premiére exécution de la
fonction apres une reprise a froid, si tous les parameétres sont a 0 (c'est-a-dire
gu'aucune initialisation préalable n'a été effectuée, par la console ou par programme).

Parametre Type Nature Valeur Description
par défaut
TAG Caractéres(8) | Entrée - Nom du PID utilisé par le CCX
UNIT Caracteres(6) | Entrée - Unité de mesure utilisée par le
CCX
PV Mot Entrée - Mesure au format 0/10000
ouT Mot Sortie 0 Sortie analogique du PID
AUTO Bit Entrée/Sortie | 0 Mode de marche du PID
0 : manuel, 1 : automatique
SP Mot Entrée/Sortie | 0 Consigne interne au format
0/10000
OUT_MAN | Mot Entrée/Sortie | 0 Valeur de la sortie manuelle du
PID (0; 10000)
KP Mot Entrée/Sortie | 100 Gain proportionnel du PID

(x100), signé, sans unités. Le
signe de KP détermine le sens
d'action du PID (<0: sens direct,
>0 sensinverse) (-10000 - KP -

+10000).

Tl Mot Entrée/Sortie | 0 Temps d'intégrale du PID (entre
0 et 20000), (en 1/10 de se-
conde).

TD Mot Entrée/Sortie | 0 Temps de dérivée du PID (entre
0 et 10000), (en 1/10 de se-
conde).

TS Mot Entrée/Sortie | Période de Période d’échantillonnage du
la tache ou PID (en 1/100 seconde) entre
est implanté 10 ms et 5 mn 20 s. La période
le PID d'échantillonnage réelle sera le

multiple de la période de la ta-
che dans laquelle est implanté
le PID le plus proche de TS

OUT_MAX | Mot Entrée/Sortie | 10000 Limite supérieure de la sortie du
PID en automatique. (entre O et
10000)
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Description des fonctions Régulation 2

Parametre

Type

Nature

\Valeur
par défaut

Description

OUT_MIN

Mot

Entrée/Sortie

0

Limite inférieure de la sortie du
PID en automatique.
(entre 0 et 10000)

PV_DEV

Bit de mot

Entrée/Sortie

Choix action dérivée sur me-
sure(0) ou sur écart.(1)

DEVAL_MMI

Bit de mot

Entrée/Sortie

A un pour inhiber la prise en
compte de ce PID par le dialo-
gue opérateur. Siil est a0, ce
PID est exploité par le dialogue
opérateur. Ce bit permet de ne
pas faire les conversions
d’échelle surles PID non exploi-
tés par le CCX 17, et de sélec-
tionner les PID exploités, sur-
tout dans le cas de plus de 9
dans I'application PL7.

PV_SUP

Mot double

Entrée/Sortie

10000

Borne supérieure de I'étendue
de I'échelle de la mesure, en
unité physique (x100) (entre
-9.9999.999 et + 9.999.999)

PV_INF

Mot double

Entrée/Sortie

Borne inférieure de I'étendue
de I'échelle de la mesure, en
unité physique (x100) (entre
- 9.9999.999 et + 9.999.999)

PV_MMI

Mot double

Entrée/Sortie

Image de la mesure en unité
physique (x100)

SP_MMI

Mot double

Entrée/Sortie

Consigne opérateur et image
de la consigne, en unité physi-
que (x100)

Note :

Les valeurs des variables utilisées par le CCX 17 sont multipliées par 100 afin de permettre un
affichage avec deux chiffres aprés la virgule sur le CCX 17 (Le CCX 17 n’exploite pas le format
flottant, mais gére un format a virgule fixe).
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Remarques :

« Il n'y a pas d’alignement de la consigne interne sur la mesure en mode manuel.
*Les mises a I'échelle n'ont lieu que sur modification d’'une des consignes

(SP ou DOP_SP).

« L'algorithme sans action intégrale (Tl = 0) effectue I'opération suivante :

pour & =SP-PV,

la sortie  OUT = KP [ & + Dt] /100 + 5000

ou Dt = action dérivée,

L'algorithme avec action intégrale (TI ¢ 0) effectue I'opération suivante :

pour & =SP-PV,

la sortie  AOUT = KP [ A&t + (TS/10.T1).€ +AD{] /100

OUT = ouUT + AouT
ou Dt = action dérivée.

 Sur reprise a froid le PID repart en manuel, sortie a 0. Pour imposer le mode
automatique ou une sortie manuelle non nulle aprés un démarrage a froid, il faudra

programmer la séquence d'initialisation aprés I'appel du PID.

2.2-2 Programmation du PID

La saisie d'une fonction PID peut se faire dans n'importe quelle tache périodique

(MAST ou FAST). La fonction ne doit pas étre conditionnée.

Lors de la saisie, I'opérateur dispose de la fenétre suivante permettant de choisir la
fonction désirée, pour chaque fonction un descriptif des paramétres est associé. La

zone droite est la zone de saisie des paramétres a fournir a la fonction.

I Appel de fonction I

Informations Fonctions -

Paramétres E

Famille
Euénement

Tableaus d'entiers
Tableaus entiers doubles

.Bib | V.App| # [om
1.0

10 - Pt
1.0 - | #*

Commentaire

Fiégulateur PIO miste

Giestion du dialogue opérateur dédié surs >
Madulation en largeur dimpulsion d'une »
Etage de sortie de PI0 pour commande »

[ Format d"appel

Paramétres de la PROCEDURE :

Maom | Type | Mature | Commentaire | Zone de saisie +
TAG  STRING ] Libellé du PID, utilisé par le DOP sur CCXWI'TEMF"
UMIT  STRIMNG I Unité de |la mesure, utilizé par le DOF sus> | 'DEGRES'
Py WORD I Mesure, Farmat [0; 410000] Sondel +

[ ¥isualisation de I"appel

PID [ "TEMP*'DEGRES’ . Sondel.Commande AUTO_MARN_:<MW20-43

l 0K I

Annuler I
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Description des fonctions Régulation 2

La syntaxe d’appel de la fonction PID est :

PID (TAG, UNIT, PV, OUT, AUTO, PARA)

ou

TAG char[8] estune entrée chaine de caractéres (8 caractéres
maxi) composant le nom du PID utilisé par le
CCX 17.

UNIT char[6] estune entrée chaine de caractéres (6 caracteres
maxi) composant I'unité de mesure utilisé par le
CCX 17.

PV mot entier est I'entrée représentant lamesure pour la fonc-
tion.

ouT mot entier est la sortie commande de la fonction,

AUTO bit %Mi ou %Qi.j estune entrée/sortie utilisée alafoisparle CCX 17
etlafonction PID pour le mode de marche MANU/
AUTO.

PARA table de mots entiers table de mots constituée de 43 mots consécutifs

de type entrée/sortie et organisé comme le ta-
bleau suivant :

Détails des parame

tres du PID : table PARA

Rang Parametre Fonction

Y%MWi SP entrée consigne,

%MW (i+1) OUT_MAN commande manuelle,

%MW (i+2) KP gain série (100 par défaut),

%MW(i+3) Tl temps d'intégrale en 1/10 sec (0 par défaut),
%MW (i+4) TD temps de dérivée en 1/10 sec (0 par défaut),
%MW(i+5) TS période d'échantillonnage en 1/100 sec,
%MW(i+6) OUT_MAX limitation supérieure de la commande,
%MW(i+7) OUT_MIN limitation inférieure de la commande,

%MW(i+8):X0 &
%MW(i+8):X8

PV_DEV/DEVAL_MMI
(bit 2° et 28 de %MW)

choix de I'action dérivée (bit 0) / bit d'inhibition
du PID-MMI (bit 8),

%MD(i+9) PV_SUP limitation supérieure de la mesure,
(1 mot double : %MD)

%MD(i+11) PV_INF limitation inférieure de la mesure,
(1 mot double : %MD)

%MD(i+13) PV_MMI image de la mesure pour l'opérateur,
(1 mot double : %MD)

%MD(i+15) SP_MMI consigne opérateur,

(1 mot double : %MD)
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Important

Les autres parametres sont utilisés pour la gestion interne du PID et ne doivent
jamais étre modifiés par I'application.

Exemples d'appel :

e Programmé en Ladder
Cas ou le dialogue opérateur régulation est utilisé (DEVAL_MMI = 0)

(*Correction PID sur la boucle de régulation de température™)

| OPERATE
I |DID('TEMF", ‘DEGRES", %hWW10, b1

Avec PID(‘'TEMP’, ‘DEGRES’, %MW10, %MW11, %M10, %MW20:43)

e Programmé en List

Casou il n'y a pas de dialogue opérateur DEVAL_MMI = 1, et on ne prévoit pas d'en
adjoindre un. Noter les chaines de caracteres vides.

I (*Correction PID sur la boucle de régulation sans DOP intégré*)
LD TRUE
[PID(", “, %IW3.1, %QW4.0, LOOP1_MA, LOOP1_REG:43)]

Il estimportant de noter la possibilité de passer au PID des variables d'entrées %IWx.y
et de sorties %QWNx.y (dans I'exemple ci-dessus %IW3.1, %QW4.0).
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Description des fonctions Régulation 2

2.3 La fonction PWM
2.3-1 Fonctionnalité

La fonction PWM permet de faire de la régulation par largeur d'impulsion sur une sortie
TOR . C'est une fonction qui met en forme la sortie du PID.

La largeur des impulsions dépend de la sortie du PID (entrée INP de la fonction PWM)
et de la période de modulation.

Utilisation : Régulation TOR - modulation en largeur d'impulsions

i ' PW_O
1 | A
! 1
1

H ! : T_MOD

OUTP 1 INP : A
1
PID : PWM PW 0| |

=] - | |
i | t
| ! >
! I
! 1
! 1
., T_MOD '
! 1
e ! Largeur

d'impulsion

2.3-2 Description

Le tableau ci-dessous décrit les parametres utilisateur de la fonction PWM, la syntaxe
d'appel de la fonction est décrite au paragraphe programmation.

Parametre Type Nature Description

INP Mot Entrée Valeur analogique a moduler en largeur (format
0; 10000)

PW_O Bit Sortie Sortie logique dont le rapport de forme est

I'image de I'entrée INP

T_MOD Mot Entrée/Sortie | Période de modulation exprimée en 1/100e de
secondes (entre 0 et 32767).

T_MOD doit étre supérieure ou égale a la pé-
riode de la tache courante, et est ajustée par le
systeme pour étre un multiple entier de celle-ci.

A chaque TOP de la période de modulation T_MOD, la durée d'activation en milli-
secondes de la sortie PW_O est calculée suivant la formule :

Etat 1 du créneau = INP * T_MOD / 1000 (milli-secondes)
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A chaque TOP de la période de modulation T_MOD, la durée d'activation en milli-
secondes de la sortie PW_O est calculée suivant la formule :

Etat 1 du créneau = INP * T_MOD / 1000 (milli-secondes)
PWO

A

Modulation en largeur a %

» Temps

) —

période de modulation

Regles pratiques :

e T_MOD =TS (ou TS est la période d'échantillonnage du PID amont),
e La Période de la tache courante (ms) - (Résolution désirée). 10 . T_MOD.

Exemple :

Le PID est dans la tache MAST, la période de la MAST est de 50 ms, TS = 10 (soit
100 ms) etlarésolution désirée estde 1/20 (une durée de T_MOD doit contenir au moins
20 périodes de la tAche courante).

Onprend T_MOD =TS = 10.
La période de latache ou estimplanté le PWM doit donc étre inférieure a10*10/20 = 5.
La fonction PWM est donc programmée en FAST a une période de 5 ms.
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Description des fonctions Régulation 2

2.3-3 Programmation du PWM

La saisie d'une fonction PWM peut se faire dans n'importe quelle tache périodique
(MAST ou FAST). La fonction ne doit pas étre conditionnée.

Lors de la saisie, I'opérateur dispose de la fenétre suivante permettant de choisir la
fonction désirée. Pour chaque fonction un descriptif des parametres est associé. La
zone droite est la zone de saisie des parameétres a fournir a la fonction.

Informations Fonetions -

Famille W.Bib | V.App| + Mom I Commentaire
Entiers simple longueur | 10 | - FID Régulateur PID miste
Euwénement 10 FID_MM Gestion du dislogue opérateur dédié surs >
/] Modulation en largeur dimpulsion d'une » >
Tableaus dentiers 1.0 - *| | SERVD Etage de sortie de PID pour commande »»

[ Format d"appel
Paramétres de la PROCEDURE :

Mom | Type | Mature [ Commentaire [ Zone de saisie
P WORD V] Grandeur numérique  moduler IZMWH
Pi_0 | EBOOL OUT | Sortie TOR de rapport cyclique égal lass | %013
FPARA AR_W INMOUT | Paramétres de PwWh [renseigner obligats> | 5Mw30:5

PWM [ 2MW11,2201.2, 2 MW 305 1

oK I Annuler I

"Visualisaliun de I'appel

La syntaxe d'appel de la fonction PWM est :

PWM (INP, PW_O, PARA)

INP Mot Valeur a moduler
PW_O Bit de type %Q ou %M Sortie TOR modulée
PARA Mot [5] Table de 5 mots dont le premier mot de la table de mots

correspond au parametre T_MOD.
Les suivants sont utilisés en interne par la fonction et ne
doivent jamais étre modifiés par I'application.
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Exemples d'utilisation :

e Programmé en Ladder :

(*PID de régulation du Four®)

| OPERATE
ll:’ID('TC_FOUR‘,'DEGRES',%IW&.D,%MW» L
("Alignement du T_MOD (PWh) sur le TS du PID™
F OPERATE
l%MWQD:%MWmE L

("Commande de la sartie TOR en modulation de durée®)

| OPERATE
l‘:'WM(%MWH L6063, Y YE0-5) L

Avec PWM(%MW11,%Q6.3,%MW90:5)

e Programmé en List :

!

(* PID de régulation du Four*)
LD TRUE
[PID(TC_FOUR','DEGRES',%IW4.0,%MW11,%M10,%MW100:43)]

!

(* Alignement du T_MOD du PWM sur le TS du PID *)
LD TRUE
[%6MW90:=%6MW105]

!

(* Commande de la sortie TOR en modulation de durée*)
LD TRUE
[PWM(%MW11,%Q6.3,%MW90:5)]
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Chapitre 6

6 Annexes

6.1 Rappels de régulation
6.1-1 Méthode de réglage des parameétres PID

De nombreuses méthodes de réglages des parametres d'un PID existent, celle que
nous proposons est celle de Ziegler et Nichols qui possede deux variantes :

e un réglage en boucle fermée,
« un réglage en boucle ouverte.

Avant de mettre en oeuvre une de ces méthodes, il faut déterminer le sens d'action du

PID :

¢ Siune augmentation de la sortie OUT provoque une augmentation de la mesure PV,
mettre le PID en indirect (KP > 0).

e Au contraire, si cela provoque une diminution de PV, mettre le PID en direct F
(KP < 0).

Réglage en boucle fermée

Le principe consiste a utiliser une commande proportionnelle (TI = 0, TD = 0) pour
exciter le processus en augmentant le gain jusqu'a le faire rentrer en oscillation apres
avoir appliqué un échelon sur la consigne du correcteur PID.

Il suffit alors de relever la valeur du gain critique (Kpc) qui a provoqué l'oscillation non
amortie ainsi que la période de Il'oscillation (Tc) pour en déduire les valeurs donnant
un réglage optimal du régulateur.

Mesure

Tc t

Selon le type de régulateur (PID ou PI), le réglage des coefficients s'effectue avec les
valeurs ci-dessous :

Kp Ti Td
B Kpc Tc Tc
i7 | 2 | B
Kpc
Pl R *
222 0,83*Tc

ou Kp = gain proportionnel, Ti = temps d'intégration et Td = temps de dérivation.
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Cette méthode de réglage fournit une commande trés dynamique pouvant se traduire
par des dépassements indésirables lors des changements de points de consigne.
Dans ce cas, baisser la valeur du gain jusqu'a obtenir le comportement souhaité.

Réglage en boucle ouverte

Le régulateur étant en manuel, on applique un échelon sur sa sortie et on assimile le
début de la réponse du procédé a un intégrateur avec retard pur.

Sortie

AS
t
Mesure
Intégrateur Réponse du procédé
//
//
//
AM =4S
—]
Tu ¢
i g+

t

Le point d'intersection de la droite représentative de l'intégrateur avec l'axe des temps

détermine le temps Tu.

On définit ensuite le temps Tg comme le temps nécessaire a la variable contrdlée
(mesure) pour varier de laméme amplitude (en % d'échelle) que la sortie du régulateur.

Selon le type de régulateur (PID ou PI), le
réglage des coefficients s'effectue avec
les valeurs ci-contre.

Note :

Attention aux unités. Si le réglage est effectué
dans PL7, multiplier par 100 la valeur obtenue
pour KP.

Kp Ti Td
PID | -12Tg/Mu| «2*Tu 0,5*Tu
Pl |-0,9Tg/Tu 3,3*Tu
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Annexes 6

Cette méthode de réglage fournit, elle aussi, une commande trés dynamique pouvant
se traduire par des dépassements indésirables lors des changements de point de
consigne. Dans ce cas, baisser la valeur du gain jusqu'a obtenir le comportement
souhaité.

L'intérét de cette méthode réside dans le fait qu'elle ne nécessite aucune hypothese
sur la nature et l'ordre du procédé. Elle s'applique aussi bien aux procédés stables
gu'aux procédés réellement intégrateurs. Elle est particulierement intéressante dans
le cas de procédés lents (industrie du verre, ...) puisque I'utilisateur n'a besoin que du
début de la réponse pour régler les coefficients Kp, Ti et Td.

6.1-2 Roles et influences des parameétres d'un PID
Action proportionnelle

L'action proportionnelle permet de jouer sur la vitesse de réponse du procédé. Plus le
gain est élevé, plus la réponse s'accélére, plus I'erreur statique diminue (en proportion-
nel pur), mais plus la stabilité se dégrade.

Il faut trouver un bon compromis entre vitesse et stabilité.

Influence de I'action proportionnelle sur la réponse du processus a un échelon

%

Kp trop grand

- Kp correct

a % 5
N
Erreur statique
*_  Kp trop petit
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Action intégrale

L'action intégrale permet d'annuler l'erreur statique (écart entre la mesure et la

consigne). Plus I'action intégrale est élevée (Ti petit), plus la réponse s'accélere et plus
la stabilité se dégrade.

Il faut également trouver un bon compromis entre vitesse et stabilité.

Influence de I'action intégrale sur la réponse du processus a un échelon

%

Ti trop grand

P

Ti correct

ac P
\/

N\ Ti trop petit

Rappel : Ti petit signifie une action intégrale élevée.

6/4



Annexes 6

Action dérivée

L'action dérivée est anticipatrice. En effet, elle ajoute un terme qui tient compte de la
vitesse de variation de I'écart, ce qui permet d'anticiper en accélérant la réponse du
processus lorsque I'écart s'accroit et en le ralentissant lorsque I'écart diminue. Plus
I'action dérivée est élevée (Td grand), plus la réponse s'accélére.

La encore, il faut trouver un bon compromis entre vitesse et stabilité.

Influence de I'action dérivée sur la réponse du processus a un échelon
%

Td trop grand

AN

. Td trop petit

Td correct
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Limites de la régulation PID

Si on assimile le process a un premier ordre a retard pur, de fonction de transfert :

H (p) = Ke -™
= 1+0p

avec :
e T =retard du modéle,
¢ 0 = constante de temps du modéle,

les performances de la régulation dépendent du rapport T/ 6.

La régulation PID convient bien dans le domaine suivant :

T
2-—-20
6

Pour 1/ 6 < 2, c'est-a-dire des boucles rapides (6 petite) ou des procédés a retard
important (t grand) larégulation PID ne convient plus, il faut utiliser des algorithmes plus
évolués.

Pour 1t/ 6 > 20, une régulation a seuil plus hystérésis suffit.
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- FILS POUR THERMOCOUPLES

Ziivant norme NMFC 42 3211

EILS ISOLES SOIE DE VERRE
Wature du @ conduct.| Encombrement | . i 5
Isclement thermocouplel  {mm) &n mm N* identification 3
Sur chague conducteur ; r Tl 0,5 1,5 x 2,4 219123000 |
=1 guipage sole de verre Fuetn 1.5 3,7 x 4,6 219127000 |
=1 tresse soie de verre
e 0,5 1,5x 2.4 219 2234000
1 4 [(Fe-Co) 0,8 20 x 3,0 219 225000
Assemblée sous
N R i Tx02 14 x 2.2 219 228-000 ‘;
imprégnée slicane |
K (NICr-NiAT) 0.3 1.3x2 219 422-000 é
Tenue en température - 300°C e 0,6 1,61 2.6 219 424-000 j
Idemn ci-dessus mais : .
terwa temparature ; 4pzg | o (MECRADL 5 L 13 43002 1
| Sur chague conducteur :
-1 guipage scie de werre
-1 tresse soie die verng 4 (Fe-Co) 1.3 E.? X 42 219 Z48-000
| irmpragnie vemis ignifuge
Assemblée 3ous -
=1 tresse filbre minerale
K {MCr-Miald} 1.0 2.7 x 4.2 £19 445-000
Tenue en temparature | BOO°C
Sur chaque conductewr : I.I:‘i
-1 guipage scen da verre ﬁ
-1 tresse sole de verre 1 (F
i binks slicans {Fe-Co) P o 2.2 x 3.2 219 2IR-000
Assemblée sous :
=1 tresze soie de vere
imprégneés slicons
-1 tresse exterieurs Inox K (Nice-mal | 7xoz2 2.2x3;2 219 438-000
Tenue an temperature ; 350°C
kem ci-dessus mais
Thermocouple duplex 4 [(Fe-Ca} Tx02 @32 219 336-000
CIMEMSIONS ET MATURE D'ESOLEMENT SUR DEMAMNDE

| LS POUR THERMOCOUPLES ISOLES HAUTE TEMPRATURE ([CONSULTER LA NT 01-05) {i‘-ﬁ_
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Guide diidentification des couleurs de cable pour thermocouples

g | gnine + : il positid « - fil négatif
ext © cahle d'extension comp . chble de compensation
France | Allemagne | Grande- U5 A Japon | Diocusment
Code MF C DN Bretagne ANSI NS C | européen
Thermacouple 42324 43714 BS 1843 | MC %61 [ 1600-1%8] | HD4635]
X ext LX ext ex ext ext ext
CEL J g:noire |g:bleue [ginoire |g:inoire |g:jaune |g: noire
Fe'Consi 4{jmume |+:-rouge |+ :jaume |+:blane |+ rouge [+ :nair
= . nair = : bleu -t bleu - (rouge |- -blane §- : bianc
KX et et et ext Ext et
CEL K B : violelie |g : verie Borouge [g:jaune g blewe g vene
Hi-CrMi-ALSE |+ jaume  |=+: rouge [+ brun 4+ jaune |+ rouge |+ vert
- iviolet |- ven = : blcu - :rouge |- :blanc |- : blsne
VC  esodmp comp
g | bnune g : roupe
- id - * e + ' blane
- . brun - bbei |
WL camp o | 2
E ! blanche
- - + | janine
- ! blane
EX ext ext £ ext exl ext
4_: EL E §-orange |g: noire E:brune |g:violeste | violette | g o violste
Mi-CriConst +jaune |+ - rouge |+ boun +:wiolet |+ :nouge |+ violet
= [ OFENgE |-  moir = | bleu = crouge |- : blang bilame
TX ext UX ext ext ext ext exd
CEL T g bleue gibrune |g:bleve [gobleus [p-brume [g: beune
Cu'Const +ijaune | *irouge |+ blanc |4 blew + ! rouge [+ : brun
=  blew - : brun bleu - rrouge |- :blane [~ :blanc
exi el
C'.E.E_. H E : omange B rogs
MicrolMisil + © oranpge + : rase
- I rouge = ! blang
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France | Allemagne | Grande- UsA Japon | Document
Code NF C DIN Bretagne AMNEI] IS C | européen
Thermocouple 42124 43714 BS 1843 MC 961 [1610-198] | HD445 351
comp comp comp comp comp
CEL R g:blanche |g:wverte |g:vere (g moire (g orange
Pi-Rh1 3P +:rouge |+ :blane |+ noir + rouge |+ :orange
- : blanc ! bleu - I rouge blanc |- : blanc
SC comp comp coimp comp comp COmp
CEL 5 g verte g blanche [g:verte |giverte |g:moire |g:orange
Pi-Rh10/Pr +:jaung |+:rouge |+:blanc |+ : noir + . rouge |+ orange
- ! wvert - : blanc “blew |- : rouge blanc |- :blanc
BC comp COmp comp comgp comp
CEL B g grise | : grise gogrise |gogrise |g:grise
Pt-Rh30P-Rhé |+ jaune [+ rouge + ! prist +:rouge |+ grs
- EMs - : gris - lrouge (- :gns = ; blane
=g
USA G g-bla/blen
WAV-Rel + : blanc
- | rouge
comp
LEA B g Ma'rouge
W-Re5W-Réla # : biane
' rouge
| comp
UsA D i blajaune
W-RelW-Re2 s + : blane
= rouge
Incertitudes sur les cibles pour thermocouples
selon NF C 42-324
Couple Domaine Cable d'exiension Cible de compensation
en *C puV *C maxiomim pV " maximum
J « 25 &+ 200 & BiuY & 1. 5°C + 140pV ik 540
K - 25 § + 200 + 60uY + 1550 = 100uYV + 2 5°C
E -25a+200 £ 120uV +1.5%C & 200V & 25
T =252+ 100 4 30uV + () 5°C £ 60pV & LO°C
N - 25 4 + 200 & 100u Y &3 S
R 0 &+ 200 £ J0uV £ 25
5 0a+ 100 & 10uV &2 5°C
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Symbaole: T

selon NF C-42-321]

Thermocouple Culvre/Constantan

MF C-42-311

Repérage : + Cuivre {fil de couleur rouge cuivre)
= Canstantan (& gris)

Plage d'utilisation permanente | - 185°C a + 300°C

Classes de précision :

Couleurs pour thermocouple ef cible d'extension :
fil + brun

gaine brune

en pointe; = 250°C & + 400°C

fil - blanc

NF C-42-123

Classe | : de -40%°C & +350°C : le plus élevé de = 0,5°C ou = 0,004x1"C|
Classe 2 de -40°C & +350°C : le plus élavé de = 1°C ou £ 0,0075=)°C]
Clazse 3 - de - 200°C & + 40°C ; |2 plus dlevé de = 1°C ou £ 0,01 5=)i°C]

Tahle de la Té.m. E (en m¥) en fonction de la tempérnture t {en “C) . Relférence a (20,

i i Lo 20 3 Ll 50 G0 Ll 2| i & Iy
o . pVac

-200 |- 5603 |- 5,753 |- 5.889 |- 6.007 |- 6105 [-6.181 |- 6332 |- 6.258

~ 10 | =378 |« 3,656 |=3923 |- 4077 (-4 419 [-4 648 |4 8065 [-5069 [-5260 [-5430] 22
- 0 ~anod [-03%3 |-09%83F |-0.02i l-i 478 |-i%19 |-2.192 |-24%5 -3 703 |- 5.0R9 | 34

+ 0 o000 | 0391 | o7y | Laue | 1611 | 2038 ] 2467 | 208 | 3357 asnn ] 43
100 I [ de | sa [ sqa | eMd | 6| 7207 [ e | E335 | £757 ] S0

+ 200 928 | 9820 | 10360 10905 11,45 | 12.001] 12,572 | 13039013707 | 14,281] 55
+300  [14860 | 15443 ] 16.030] 16621 [ 17.217 | 17816 [ 16420 | 19027 ] 19638 | 20.252] &0
+ 400 | 20869 |
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Pour chauffage dair en convection naturelle ou forcés.

AVANTAGES DES AILETTES BRASEES AU CUIVRE _ _ _
Mailloure transmission thermigue - Plus grande saldité du fail de |8 brasure - Absenca da bruds de diatation - |nadie herrmigus
réduite - Eldmaers plus courts pour la rrdme puissancs - Tous ces modéles sont ravidus d'une peinture aluminium haute Temgaratun,

COMNDITIONS D'UTILISATICN ) )
Eviler que 'dément chauffant ne dépassa ia tempémiuna de 400 “C, et contriler dans les insialations, gua l'er forcd ciroule 3 ure
vitesae minimum de 3 mésec, Utiliser des ventibowrs suffisamment dimansionnés, reparissant unormament e débit d'air sur ouie la
lengueur de l'élémant ; au besoin, placer des ddflscteurs,

Irestaliar un contrile de Aux mnimoem, oo un limitear @8 emedraiure pour eviter les surchauties par mangua de vantilation.

TEHSION : 230 V. Cetans édmenis peuvent &lre foumis an 400 V. (Nows conseten)

A“E'ttes 25 x m Eéiments pour convection naturelle &n montage indssdusl e posdion honzontale, o
pour g foncd jusqu'a 250 "C, awec vibesss mimmale 3 mésec. {application specifigue

hfﬂﬁéﬂ'ﬁ dau EUier pour faurs e dluves industrietes] ou B °C avec vitesse minimats 1.5 miéses, fapplcation

spicrlique powr air conditionng),
Kodéles Gvac manchons o8 liuation

st barres plates @ otnar I'.l:e::hln: .II'._:: vis :‘u :.l'.ﬂ.tlﬂn cenlralke
el 4 L1 250 2
G B 613 EDOD 300

L az

-l‘ ] W o® T|m m ﬂ
o S - ) ;. s s

% mu.s-.i 1800750
frous do fvation wy, [lDEE2 1780 E75
= r [NDers  =oo0 1000
Ailettes 25 x 50 Po Noers 2500 1250
% . .
brasées au cuivre Ailettes 40 x 80 serties
Elérnants pour air forcd & 80 °C, max. gvec vitessa minimum Tube acier ¢ 12,5, Manchons de faation M. 18 ot bomes plates i élrer
de 2.5 méses, |Eoplicaton Typlgus pour i conditionnid, Pour fife el eluvas indusinsles
Mioddes aves vis de likation cendrale 1 e i M

& bornes fabees M. 4 #0742 1000 300
L v [Porm 1w e e T®
" e LAy TS0 50O [ _F 5 @ g

i — £ M AR )
e = | 10TEe il

§0TE2 :II:HII BTH

"Lo o772 asoo oo " L. .
Eﬂﬂﬂl i07TR2 4350 1350 Bl m
i
Ailettes 25 x 50 Tout inox
. [ COME W & i

Tube @ B mm en irox AIS| 304-L. Adaties 25 € 50 mm, an inox 4151 430. Manchons de a ABIE 500 320
fiadion M 12 &n Inox Al51 303, Bomes plates a dirier. Elimants pour coveection naiunls en EI_",(:P EE
imantage ndividisal ot positien honzontake, ou powr air foreé juegu's 250 "G avac viesse 14847 1000 520
mnimaa 3 misas. Powr ambinnces Bgérement corrosnes & applications dans Dndusiria T {5000 770
alimantaira 14BAF SO0 1020

Accessoires pour ailettes 25 x 50

o Fization par clip Sur kas
% Pour élésments gvec manchons uniquament. En . 2 ailettes autrémas,
Capats - il o aciesr, stanche IR 54 avec oint, PE. et prsa  Pieds s Hi21  code 12870
oo e, Code 12840 - w H:oBb code 12880
| Y » By, ¥
L
il

L ialion o8 ces pecassaies pammet de réalser un disposiif de rechauffage d'smaines
dlecirigues. Chssir s dlémeants dont la coda commenca par 35 (avec capol) ou 106 {sans
capnd]. Présolr una prodectan pour évitar s contact avec |'éement & chaud. Le couplage de
2 gaments en sésle divisa 1B pussance par 4.
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FICHE TECHNIQUE

FMLYETHYLENE

HOM COMMERCIAL
FOMOTION DU F1LM

PRESENTATION

POLY TRAC
Film d'emballags therms rétruciakble

Plat  : de 250 mome @ 2300 min
Dossd - de 250 mm % 250 men & 2300 mm 5 2500 mus

Fpamseur de 30 & 230 my
Bohine @ standard 250 & 28] mis aved un & mandrin 76 mm

VARIANTE ' Hismant, mun de rélrnction pariculisr (e ; 60 % - 20 % ou bl orientd ;
: 61 % « B0 %), anndd cxfliend, fradté corona, colard opaque ou iansiicide,
¥ iifiFEé, masrn perfor, micrn perfon. Y
Poeds de bobines particuliers
PROPRIETE :
T
CARACTERISTIJLUES ESSAIR UNITES DESIGNATION

Long | |
RESISTANCE A LA TRACTION ASTM [ BEX Hmm?

Thuns —_E__

[long |
RESISTANCE ADMISSIBLE ASTM I B8T Iy’

Trana, &
ALLONGEMENT - ASTM Ly EE2 Y

I

1 L 1
RESISTANCE ASTM [ 19322 E II

T rama.

| Charge | i
DEFORMATION

: E _L
COUF, (dyvnamigac) ASTM D | BS4 i =03
HOT TACK ghmn' [}24]
SOUDARILITE C 130 - 16l
ETANMCHEITE SOUTHRE A FROMD m 16
HBEILLANCE ASTH [} 2457 '.f! ]
THANSPARENCE ASTH I¥ 1003 % 9
* pelevé sur un film & épaissaur 50 v
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PERMALI
COMPOSITES

COMPLEXES" VERRE - RESINE EPOXY"
PERMAGLAS

HES, AN
p ';fma USINEES

PLAMNCHES AMMEAUX
DESIGNATION =

ME730 | ME732 | ME771 | TES00 | TES02 | TE &30 RE X3

Formah slondands 8l spaiseun 440 v 1 20 0w 100K o x 1000 B 05 g 100 2 % A0
Ha Yu ¥ Emd o 4l el e 1A B Kl
) an | X ]

Tolarance suF epaikseur Mo M 1) s Mo R
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Py Fl | Fl Fl F F2 Fl F1

LW T =gE | B } =

PROPRIETES PRINCIPALES
SHI.BILI'I'E DIMENSIGHNEU.E

Eﬂ.MCTERISTI'GUEE MECﬂHiﬂUES ELI\"I ES
NS O] "o choud” = ME P 3 = ME 732 = ME T71 Fth.'l-l] BE 230
=i = TCH e LT 1 lErmpOiunig THES, O BN JUECIE] CTsN
B e il o evm s T
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TEMUE AUX RAYOMNMEMENTS

Boeninse tere e girdnale

USINABILITE - DECOUPABILITE
Stobie dimensionneds e Romogendi e dim PERMAGLAS permotiont ces "USRGGES FING
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COMPLEXES "VERRE -

RESINE EPOXY" PERMAGLAS

CONDITIONMEMENTS ET
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COMPOSITES

COMPLEXES" VERRE - RESINE EPOXY"™
PERMAGLAS

APPLICATIONS PRINCIPALES MATERIAL APPLICATIONS PRINCIPALES MATERIAY
ELECTRIQUES Iﬂl‘ll.llulﬂl.lll Cﬁl:lﬂllﬂll
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PERMALI

THERMALITE 220

86 01 233

drEwe s farms Nm"}!
= : STRATIFIE POUR ISOLATION THERMIQUE | 94.04885
SANS AMIANTE | TRES HAUTE TENUE TRES BOMNES UTILISATION
MECANIQUE A CHALD PERFORMANCES JUSOL'A 320°C
THERMIOUES

Le Thermalite 220 est spécialement congu pour Nselation thermique des presses travaillant jusqu'a

220°C en contimu.
I est bvré en plaques planes rectifiées 2 faces.

N posside d'excellentes propriétés mécaniques et physiques en compression el Sous lempérature

eleviée.
Proprictes Waleurs [fninés Normes
d'essais
PHYSIOUES
Masse volumigue 1,90 gl NF T 51063
Absorption d'eau (ép. 10 mm) 0.2 o MF T 51166
Résistance aux produits dumbgues bvcariii
MEC ANIQUES v o
Contramte de rupture en compresgion L i Jd0°C S04 MPs MF T 51101
i 1500 C 380 WPa WF T 51101
a 200" 2E0 M Pa MF T 51101
Contrainte de rupture en flexion L i W0°C 360 b Pa NF T 51101
i 150° C 200 hiPa WF T 31101
a 00" 130 M Pa MF T 511061
Comirainge de ruptsire en tractian i 20°C 280 bMPa MF T 51034
—She i
Température limite en sontinu 220 "C
Températurs limite en painte 120 b o
Conductivite thermique 025 Wim™C MF X 100621
Ceefficient de dilatation lineaire /¥ suy strabes * 13 lgrd m/mE NF T 51221
Ceefficient de dilatation linéaine | awex strates * 57 1o ns'mk MF T 51221
* | ewilicients de dilatalion linexire moyens entre 30°C of 200°C,
Format standard 2440 x 1220 mm
Awitre format 1900 = 1000 men
Egms de 5 mm 4 50 mm.
Condeur bamge cair
Camme d épatsseurs 3a |0mm 11 a 20 mm 21 & 50 mm
Tolérances d'épaisseurs £ {1 mum {15 mm £ |% de l'ép
| Ecant maxa par plaque 008 mm 015 mm 3,20 mm

Auilre an'l.:.tn, épn.l:.'inl.rn ou toleranoes | nous consulier

USINAGE

Mos steliers d'usinage peuvent effectuer tout type dusinage 4 volre convenance grace 3 beur équipensent e

ceritres fusinage o machines & commandes numiengues

L il e wakipates daid ke rdiidlide frmes e dew e libsiberis @ mrresprsbnl g cabon rEvTEEn e pesaes Bilo o remeie s

PR el L bl ved

TELEFHONE FAR b
MAMCY H, rus & Fracherd @17 FEI20 MAKIVILLE 0334, 24,34 A1 3% 1 iR Aumuile o Rexglacs
QN0 RES
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ALME wis & billes 5.4, MEALUX le . : 23853

Rue des clos L Nod BP 59
T7101 MEAUX Cedex

Tél - (1a=1] 64 34.41.T2

Fax : {16-1 ) 64.33.70.06

TABLEAU 06/005-00

LUBRIFICATION DES DOUILLES A BILLES
GRAISSE - HUILE

Dans la mesure du possible, une lubnfication i la graisse est recommandée.

1%) - GRAISSES :
Pour la lubrification des douilles i billes, des graisses pour roulements de qualité supénieure
sont indispensables par, exemple suivanl pomme DIN 51 B2S.

La température de fonctionnement est le facteur déterminant pour le choix du lubrifiant.

NLGI Temperature
Classe | Saponification | Hulle de base de Indications speciales
DIN 51 8748 fonctionnement
3 | Aghare bien, emplo facle, Grassse a usages
LEMT 2 | Savon de Lithium kingrale 20 +130 | muliples, excellenes proprietés ardrouile, bon
|SEF 65) | = ne résistance b ' =i
2 Sawvan de Lithiem Fingrale 40 4170 | Pour lempiralures Dasses ou EEVERs,

Selon nos expériences, nous conseillons particuliérement ['utilisation du lubrifiant NLGI 3.

2°) - HUILES :

Pour les cas de charges de fonctionnement élevées ol la graisse provoquerdit une résistance
au roulement, il est possible d'utiliser des huiles. Ci-aprés nous indiquons quelques huiles
types pour les différentes zones de températures.

Si la température de fonctionnement le permet, il est préférable d'utiliser les huiles N®1 et 2
pour les petites douilles 2 billes.

NR Temperature de Viscosité 150 Viscosité cinématique Point dinflamation
fanctionnement Maorme DIN 51 519 mm2 /s 40°C
1 jsqua T0°C IS0 VG 32 =gy~ X2 mird 145* C
a jusqua 100° G 150 WG 100 = ou = 100 mire 145° C
3 jusqua 128° G 150 V& 320 i = U = 3 mirn 145° C
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HLAMN
JEAN COMBE | CARACTERSTRLES |, Gy
REBOBINAGE INDUSTRIELS | —— - 6 LE“’___M____J
VENTE REPARATION LOCATION _ | oA - o 13
A I e e i
J N Ty
e — = _— : - ,__1_.______
| “
I Ai
5, | ARRERAR
‘*l-i'p Faly ‘ L I i
RGP _len |
e HAS : Mayil Adker Serll
mm HAIE ; Meyen Aluminim Bmlonnd
= = TiPARSHN | AFSNE CpaRe | PAILS g
P T jmRsroo] mow | Ao | PAS PLAN 6022t ol I+ 8
A 8 ’ C | D _| _E | G | TYe | SSTYE| TWE | MOELE
76 ﬁﬁ# 1 €0 fi 51 2 | 17 ms | o
85 w‘EEﬂ‘:E? 1 il % &7 3 1 1 MAS | 1o7e3
E?T mgm 1 E? & 79 et | 1 MAS | w3
"I'DH mm 1 50 17 a5 an 1 ? MAS | wmea
120 Hﬁm 1 w * 9% E:] | 7 s | oma
g2 EL] | 2 MAS e
1] e i 2 HAS ITE:]
HAS LIIE
8y £ | 3
HuR 1000
Al HAS 815 ]
=0 &0 | 3
HaE | 000
MAS | 1T
¥ an 1 i
MAR | 100
| : HAS | 0T j
18 &2 wi | i
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sanpes TRaNSPORTEUSES (C H|Qg§ INQO) Ficke Tecunigue

¢~ ™
Pye ————
thetrrtratedtins fom== FET
T?PE‘ ZMMTS US—\*=< 14 Ve . :
H FrEttttrtt bttt mmns FET
? COMPOSITION ——=<
LARGEUR Max. Praguction  mm | 2000 SURFace |matiére | pwe
DIAMETRE Min. Roulgsy mm| 30 #palEnau mm | &3
ANTISTATICITE Pyr ' . core Impraasien | linse
BrMEnEflE TRANS PERT
minlp_gn oouieur mair
RESESTAMCE & in Tampidoatra  * ariiive PET
nmu! = B0 e SpBldasur mm |22 08
APPAQBATION FOA | ul HIE' TEXTILE Hhre ds alis | 2
INFLUEMCE MUMIDITE o Blanc
BURFACE milisre PUR
COEFF de FRICTION Cempar, 2 coOTE aclgnsur me | Imprég
RESIST ABAASMON Raveissmen 1 R :_:Ir::urnn |||1:|:::a
COEFF. DE FRICTION COTE TAMBOUR EFAISSEUR TOTALE mm 1.8
Léle lamina Tam b s e TRACTION powir ALLOWGT 1% dabiiom &
ilar  plaalbol e CamACheu e TRACTION Max Sdminsiisg I:IiHl:r.rn 12
020 025 o220 0,30 CHANGE RUPTURE aabiem| 80
POIGS hgsm' 1,5
*- <
-
APPLICATIONS:
Transport moyen avec ou sans répartition.Revétement PVC avec une bonne résistance
4 1'abrasion. Industries diverses : confection ... tapis de sortie de caisse. Sa
couleur nolr mat est un aktout lors de 1'ubtilisation de cellules photo-électrigues,
-y
i MISE SANS FIN k
JONCTION PAR FUSION JONCTION BISEAUTEE-COLLEE
-lype de jenckion: L1 @oI Qrne Type de biseaur: b 5B o
Type de Film :QPU tranapacent OPU comleur —y | I
. —
P VE lranzparent COPYE comleur A E‘“‘*_-:-_! i . e |': L.-—-i..
Position du film: O cOTE TAMEOUR Inclinaiseon diagonale: O oot @l
® INTERPLIS Lengueur bisemultetale): &0 mm
O COTE TRANSPORT Longueur de recosvrement des revitements, 3 mm
Type de papier: @ MAT OO BRILLANT Type de " Kit Collage’ \®SinTECOL OCINAILCOL
Type d 'empreinte Etiti: CITRANSE. [ TAMBOLUR OGUMHICOL CISILEOL
TEMFERATURE HEIMTIEH PRESSION TEMPERATURE WEIMTIEN FREEZION
160 [*C 2 |[mn 2-3 |fpem TR 20 _[mn T
L -
i
Lamize sans fln de ceitn Ilmwﬁ HHHJ “ﬂ uﬁ“ EJ.’M.F.H‘.LI.!J‘ Efﬁrrrl Typs: Omiyg @Zmfk E=mim
Cobtw Bande peat Alre nquipee d0: 50 guiden bongltedinaun Staseennr Yramswaresnr  CIverds  geesidisan
e J
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VERINS SANS TIGE. @ 6 a 40 mm
A ENTRAINEMENT PAR ACCOUPLEMENT MAGNETIQUE
SERIE 445 - TYPES : STN - STG

P260-FR-R1

JOUCOMATIC@



VERINS SANS TIGE A ACCOUPLEMENT MAGNETIQUE

A CHARIOT NON GUIDE (STN)

Tube amagnétique

Chariot mobile a accouple-
ment magnétique version
non guidée coulissant sur
le tube

Trous
pour
fixation
intégrée

Adaptation des détecteurs
magnétiques de positions

A CHARIOT GUIDE (STG)

Tube amagnétique

Amortisseur de fin de course
par butées élastiques ou par
absorbeur de chocs intégré
au chariot

Trous pour
fixation
intégrée
Chariot mobile
porte-charge
coulissant sur les
barres de guidage

Dispositif

antirotation etle tube
par 2 barres
Détecteur latérales qui
magnétique assurent un
o N guidage robuste
de positions a .
- tie de fils et precis du
Rail support sor ' chariot et de la
permettant Avec LED de charge
d'adapter visualisation
rapidement les
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VERINS SANS TIGE A ACCOUPLEMENT MAGNETIQUE

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT
M0 par I'énergie pneumatique, le piston se déplace dans le tube amagnétique comme dans un vérin classique. La transmission du
mouvement du piston au chariot porte-charge est réalisée par accouplement magnétique grace a de puissants aimants perma-

nents.
/Fixation de la charge
Mise en ] 1 Mise en 2
pression : E pression
entrainant » ——— S——o——o——e——o———0o — «entrainant —
le mécanisme le mécanisme
vers la droite , Ll | L ! vers la gauche
| // /I ) ]
Tube Piston Joints Aimants Aimants Chariot Palier Joint
amagnétique du de intérieurs extérieurs porte-charge de racleur
du vérin vérin piston)  "menants" "menés" coulissant  centrage
(sur piston) (sur chariot) sur le tube
AVANTAGES

Les vérins sans tige a accouplement magnétique présentent de nombreux avantages :

® ENCOMBREMENT REDUIT

Contrairement aux vérins pneumatiques classiques le principe
d’entrainement linéaire par accouplement magnétique sup-

prime la présence d’une tige permettant une forte réduction de
'encombrement, une meilleure intégration du vérin dans le | ininte B pa——
mécanisme et un positionnement différent de la charge a dé-
placer. Ce type de vérin offre ainsi une solution plus com-  Epp— — S
pacte.

® FACILITE DE MONTAGE
Les fonds de vérin intégrent les pergages nécessaires a la e —t]
fixation pour faciliter le montage tout en réduisant les encom- Db

brements. _Lrl
® | ONGUE DUREE DE VIE
Le vérin a accouplement magnétique est hermétiquement clos

puisqu’il n’existe aucune liaison mécanique ni tige de piston ; en conséquence aucune fuite vers I'extérieur n'est possible et les
poussiéres ne peuvent y pénétrer. Ce vérin posséde une longue durée de vie.

® FONCTIONNEMENT A L’AIR NON LUBRIFIE
La technologie de construction évoluée de ces produits permet de les utiliser a I'air non lubrifié ou lubrifié.

® PROTECTION MECANIQUE
L’entrainement linéaire étant assuré par accouplement magnétique, si la limite maximale de maintien est accidentellement
dépassée, un «décrochage» magnétique se produit, assurant ainsi une protection supplémentaire des machines et de leur
environnement. Le chariot porte-charge reste en place. Le rétablissement de la liaison magnétique s’effectuera lors d’'un nouveau
chevauchement piston/chariot.

® CONTROLE DE POSITIONS
Tous les vérins sont prévus d’origine pour recevoir des détecteurs magnétiques de positions & ampoule ILS avec LED de
visualisation et sortie de fils pour raccordement électrique.

Gain de
place

Charge

Charge

DOMAINES D’APPLICATIONS

Par leurs caractéristiques et leurs avantages les vérins sans tige trouvent leurs applications dans de nombreux secteurs d'activités
lorsque I'espace d'implantation est limité ou pour les déplacements linéaires de grandes courses comme la manoeuvre de portes
ou carters coulissants, la manutention, les amenages, les translations sur convoyeurs, les ascenseurs de pieces, le déplacement
de pistolets de peinture ou outils de découpe, etc...

JOUCOMATIC@ P260-3



Série 445 VERINS SANS TIGE, DOUBLE EFFET

Type STN A entrainement lineaire par accouplement magnétique !
. A chariot non guidé _
Vérins prévus pour détecteurs magnétiques

SPECIFICATIONS

FLUIDE DE COMMANDE : air ou gaz neutre filtré, lubrifié ou NON
PRESSION ADMISSIBLE : 7 bar maxi

TEMPERATURE ADMISSIBLE : 0 °C, + 60 °C

COURSES (MM) * Mo varin mm)| 6 | 10 | 16] 20| 25| 32| 40
mini - 50 50 50 50 50 50
maxi 300 | 500 | 1000 | 1500 | 2000 | 2000 | 2000 . o ﬂ
FORCE DE L'ACCOUPLEMENT MAGNETIQUE ", @
ZVeérn(mm)] 6 | 10 | 16] 20| 25| 32| 40 =
Force (N) 21 60 160 | 300 | 460 730 | 1170
CHARGE A DEPLACER : La charge admissible est & définir en fonction

de I'implantation de celle-ci et des caractéristiques

du vérin (voir spécifications techniques).
VITESSE MAXI DU CHARIOT : 0,4 m/s (cette limite maximale permet d'éviter le

décrochage magnétique de la charge).

AMORTISSEMENT : Avec amortissement élastique par butées en nitrile (NBR).
DETECTION : Vérins prévus pour adaptation de détecteurs magnétiques de positions de fin de course (sauf @ 6).
CONSTRUCTION
Tube : Acier inox
Fonds : Alliage d'aluminium anodisé
Chariot mobile . Alliage d'aluminium avec bagues de frottement et joints nitrile (NBR)
Piston : Acier inox et alliage d'aluminium
Joints de piston . Nitrile (NBR)
Aimants : Terres rares, matériau de hautes performances magnétiques.
SELECTION DU MATERIEL
@ Vérins VERIN AVEC AMORTI ELASTIQUE @
(mm) CODES REFERENCES Raccordement
6 445 50 001* STN 6 NA * M 5
10 445 50 002* STN 10 NA * -DM M5
16 445 50 003* STN 16 NA * -DM M5
20 445 50 004* STN 20 NA * -DM G 1/8
25 445 50 005* STN 25 NA * -DM G 1/8
32 445 50 006* STN 32 NA * -DM G 1/8
40 445 50 007* STN 40 NA * -DM G 1/4
* Préciser la course (en mm)
ACCESSOIRE
ETRIER COMPENSATEUR D'ALIGNEMENT
Pour vérin (mm) z6 @10 ? 16 @ 20 @ 25 @ 32 @ 40
CODE 881 44 501| 881 44 502 | 881 44 503 | 881 44 504 | 881 44 505 | 881 44 506 | 881 44 507

DETECTEUR MAGNETIQUE DE POSITIONS : voir pages suivantes
DEFINITION DE LA REFERENCE D'UN VERIN SANS TIGE A CHARIOT NON GUIDE

Type vérin sans tige a chariot non guidé
@ du vérin (en mm)
Avec amortissement élastique = suffixe NA
Course (en mm)

sm] (o] [na] []-[om]

Vérin prévu pour recevoir des détecteurs magnétiques de positions : suffixe DM

COMMANDE
Pour votre commande nous préciser : 445 50 002 + course : 200 mm STN 10 NA 200-DM

Le code du vérin complété de la course (en mm)
ou la référence du vérin complétée de la course (en mm)
Nota : les accessoires et détecteurs sont a commander séparément

ACCESSOIRE - Le code de I'accessoire 88144 ---
DETECTEUR - Le code et la quantité des détecteurs magnétiques 881 44 513

P260-4 JOUCOMATIC <@




Série 445

FACILITES D'ADAPTATIONS

® CHOIX DE FIXATION

Les 2 embouts des vérins integrent les percages offrant 2
possibilités de fixation axiale ou radiale.

® CHOIX D'ADAPTATION AUX MECANISMES

Le chariot est orientable sur 360° autour de I'axe du tube.
Cette possibilité permet d'adapter la charge a entrainer
quelque soit la position angulaire (Dans les versions avec
détecteurs magnétiques de positions voir recommanda-
tions ci-dessous )

Dans la plupart des applications, cette construction rend
nécessaire I'adaptation, par I'utilisateur, d'un dispositif
antirotation extérieur. Ce type de vérin est donc
particulierement recommandé pour le déplacement des
charges guidées .

® ETRIER COMPENSATEUR D'ALIGNEMENT

Dans le cas de guidage extérieur, il est conseillé de monter
un dispositif additionnel (proposé en accessoire) constitué
d'un étrier destiné a supprimer les moments parasites et les
pertes par frottements générés par un éventuel défaut
d'alignement entre I'axe du mécanisme de guidage et celui
du vérin.

® DETECTEURS MAGNETIQUES DE FIN DE COURSE

Le vérin est prévu pour recevoir des détecteurs magnéti-
gues de contrble de positions. La zone d'influence magnéti-
que pour actionner les détecteurs correspond a la partie
arrondie du chariot.

Chaque détecteur est livré avec un rail d'adaptation et le
dispositif de fixation.

Chagque rail se fixe sur un fond de vérin suivant 2 possibili-
tés de montage : en face avant ou en face arriere.

La détection ne s'effectue que sur les positions de fin

de course.

Possibilités d'orientation du chariot en fonction de la
position du détecteur sur le fond du vérin :

Zone d'influence pour
détecteur magnétique

2 possibilités de
montage du rail

JOUCOMATIC @
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VERIN A CHARIOT NON GUIDE

Caractéristiques

Mécaniques

Le vérin sans tige est essentiellement recommandé pour le déplacement de charges sur de longues courses. Il est possible
d'installer directement la charge sur/sous le vérin en respectant les maximums définis en fonction de la course du vérin.

Charge 200

=

(/] Charge F
Vérin maxi
(mm) (N)

6 4

10 12

16 30

20 50

25 80

I I - - - 32 120
40 180

i

(N) [ @40

150 \
[ 932 \
100 \

AN
—

50

[ 916 \

- 210

0 -_gej L L L |
500 1000 1500 2000

Course (mm)

DEPLACEMENT DE CHARGES GUIDEES EXTERIEUREMENT ( MONTAGE HORIZONTAL)

(%) Moment M F %

T F Vérin maxi maxi
. . (mm) | (Nm) (N)
6 0,1 13

_ = LI m— 3— 10 0.3 36
16 1,2 100

20 2,5 180

25 4 280

M=F xR 32 9 438

X 40 14 702

* 47 bar

Compte tenu du principe d'entrainement et de l'implantation
de la charge par rapport au vérin sans tige, I'effort nécessaire
au déplacement de celle-ci génére un moment. Tenir compte
des valeurs maximales des moments et efforts présentés
dans le tableau ci-contre pour définir le diamétre du vérin
adéquat.

DEPLACEMENT DE CHARGES GUIDEES EXTERIEUREMENT (MONTAGE VERTICAL)
Dans le cas d'un montage vertical, il est nécessaire de guider extérieurement la charge. La relation entre la charge totale a
déplacer et la pression de commande est définie par le graphe ci-dessous.

Poids total
T N) |- ‘
400 | /
— —©® 350 E oy |
' 300 | . - o . -
F ] @ Vérin sans tige a chariot non guidé
' F 250 / | (2)- Etrier compensateur d'alignement
®/ 200 | o3 1 @ Dispositif de guidage extérieur
' ' \@ g ] (@)- Porteur mobile
150 | 4 _ ) -
. i 9257”1 (5)- Paliers de guidage extérieur
I N \® 100y / 720>1 (&)- Charge
277 7 S / 516
éfiﬂ/lo-%:
"1 2 3 4 5 6 7

Pression (bar)

Poids total a déplacer = Poids du porteur + Poids de la charge
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Série 445

ENCOMBREMENTS ET MASSES
orifices de raccordement : 2 @ AD

4 G prof. H

N "
. | & S [fet=2H+
= — - - - - - — 0| + == > .
{e | ! of 2 \ e Ej
i i = —F 113
AE AF AF AE AL LAY
AA AB + course A/_sl\ AK
8@ M2x0,4
AC + course 2
A | A+ course
S|A I
SD
4-gF |<—>|
§ | [:
- i_8 '% 8 - N
! \ C + course B
\_ 4-SE prof. SF '
@@mm) | A B | c | F G H | J LI{M|P|R|s|T|ul|lw]/ Y |A |AB|AC

6 325 | 5 55 | 34 [ M3x05| 5 | 68| 4 |10 | 0 | 14 |185] 17 | 11 8| of| 10 | 45| 65
10 335 | 55| 56 | 34 | M3x05 | 6 |11 65| 14 | 1 | 22 |265| 25 | 16 | 13 | 9 | 11 | 45 | 67
16 43 | 55| 75 | 45 | M4x07 | 6 |174| 8 |17 | 0 | 27 |32 |30 | 20| 16 | 12 | 11 | 64 | 86
20 53 | 8 90 | 45 | M4x07 | 9 |214|11 |21 | 0 |33 |39 |36 |24 | 22|16 | 16 | 74 | 106
25 56 | 8 9% | 55| M5x08 | 9 |264|12 |23 | 0 |38 |44 | 42 | 28 | 24 | 20 | 16 | 80 | 112
32 64 | 8 |112| 66 | M6x1 9 |336[16 |30 | O | 48 |56 |52 |35 | 32| 24| 16 | 96 | 128
40 76 |10 | 132 | 66 | M6x1 12 |416]18 | 37 | 0o | 60 |69 | 64 | 43 | 36 | 28 | 20 |112 | 152

@ (mm) AD AE | AF | AG | AH | AJ | AK | SA | SB | SC | sD SE SF | sG | MASSES (Ka),

6 M5x08 | — | — | — | — | — ] 14 ] 41|17 |10 |25 | M3x05 | 4 | 5 0,050 0,006
10 M5x08 |25 | 6 | 6 |37 |0, 22 | 41|25 | 16 | 22 | M3x05 | 6 | 95| 0,110 0,013
16 M5x08 |25 | 6| 6 | 4 1 27 | 59 |30 | 20 | 35 | M4ax07 | 6 |11 0,210 0,028
20 G 1/8 25|11 | 6 | 6 1 32 | 68|36 | 26 | 40 | M4x07 | 9 |13 0,410 0,035
25 G1/8 25 |11 | 6 |5 1 36 | 74|42 | 30 | 42 | M5%x08 | 9 |13 0,550 0,047
32 G 1/8 25|11 | 6 | 8 2 46 | 87 | 52 | 38 |55 | M6x1 9 |18 1,030 0,065
40 G 1/4 25 |15 | 6 |9 1 50 | 102 | 64 | 50 | 65 | M6x1 15 |23 1,830 0,080

1 - Masse des vérins avec course 0

AVEC ETRIER COMPENSATEUR D'ALIGNEMENT (ACCESSOIRE) 2 - Masse & ajouter par tranche de 100 mm

MA

MR

N AN TN
2 ~J_+_".'
[

MFE MN @ 4 Trous @ ML pour vis a téte fraisée FO0

ZMQ

Le montage de cet étrier permet de compenser les défauts d'alignement entre le guidage de la charge et I'axe du vérin : + MK (=) et + MP ( ¢ )
Le montage des vis F90 sur le chariot comme sur la charge doit s'effectuer a la LOCTITE 241

@(mm) | MA | MB | MC | MD | ME | MF | MG | MH | MJ | MK | ML | MM | MN | MO | MP | MQ | MR MASSES (Kg)

6 32 25 18 16 9 2 2 29 0 1 35 |23 32 13 2 312 0,027
10 29 22 15 14 7 25| 2 37 16 1 35 |31 40 17 2 4 12 0,032
16 45 35 24 20 10 | 4 2,5 | 45 20 1 45 |38 50 20 2 6 | 26 0,074
20 52 40 30 26 16 | 5 25 |51,2| 26 1 45 |44 54 23 2 8 | 2,6 0,100
25 57 42 31 29 17 6 32 |61,8| 30 15| 55 |524| 66 27 2 10 | 3,2 0,175
32 73 55 39 37 20 8 45 | 79 38 2 6,6 |66 84 34 25| 12 | 45 0,370
40 83 65 49 46 30 |10 45 191 50 2 6,6 |78 96 40 25 | 16 [ 45 0,525

JOUCOMATIC <@ P260-7



Mini-vérins 1ISO 6432

* Mini-vérins suivant ISO 6432
+ Disponibles dans les diamétres de 10 a 25 mm
+ Piston magnétique en version standard

» Amortissement de fin de course pour une grande
durabilité

» Disponibles avec amortissement pneumatique
réglable (@ 16 a 25 mm)

» Gamme compléte d'accessoires de fixation et de
capteurs

P1A

Encombrements voir page 181
Informations détaillées voir catalogue technique 9127 0068-44

Caractéristiques de construction

Matériaux

Tige Acier inoxydable, AISI 303

Joint de tige NBR

Palier de tige Couches multiples de PTFE/acier
Nez et fond Aluminium anodisé

Joint torique NBR

Tube Acier inoxydable, AISI 304
Piston, complet NBR/acier

Elastomeére thermoplastique
Plastoferrite

Support aimant
Aimant

Caractéristiques d'utilisation

Pression dutilisation Max 10 bar
Température de fonctionnement -20 °C a +80 °C.
Version haute température Maxi. +150 °C
Version basse température Maxi. +60 °C

Mini. -10 °C
Mini. -40 °C

Pré-lubrifié, une lubrification ultérieure n'est pas nécéssaire.

Si une lubrification additionnelle est effectuée, elle doit étre
renouvelée périodiquement.

Options et informations complémentaires

Vérins spéciaux (non disponibles avec les versions
simple effet ou amortissement réglable).

Version basse température

Joint de tige
Piston complet

NBR
NBR/acier

Version haute température

Joint de tige
Piston complet

Elastomére fluocarboné, FPM

o NBR/acier

Accessoires de fixation, voir page 84

Capteurs, voir page 86

—Darker LIRSS
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Mini-vérins 1ISO 6432

Composition de la référence de commande

P1A

Pl1

Al-[S

-]

]

Diameétre du vérin
mm

010

012

016

020

025

Diameétre du vérin / fonction

-

Double effet, amortissement réglable
@16-25 mm. Sauf options d'étanchéité
type F et L

=

Double effet, amortissement élastique
@10-25mm

4—=fz.— Double effet, amortissement réglable,

tige traversante, @16-25 mm. Sauf
options d'étanchéité type F et L

%H=. Double effet, amortissement élastique,

tige traversante, @10-25 mm

Double effet, amortissement réglable,
tige traversante (creuse), @20-25 mm
course maxi.125 mm. Sauf options
d'étanchéité type F et L

—Jf—— Double effet, amortissement élastique,

tige traversante (creuse), @20-25 mm
course 125 mm.

(-

Simple efffet, amortissement élastique,
tige rentrée,
@10-25 mm (Pousser)

R I—— Simple efffet, amortissement élastique,

tige sortie,
@16-25 mm (Tirer)

Course, mm
Ex: 0025 =25 mm

Pour les courses standard et
longueurs maxi, voir ci-dessous

Matériau d'étanchéité

Standard, -20 °C a +80 °C
Piston magnétique

-10 °C a +150 °C

Haute température,
1 Piston non magnétique

-40 °C a +60 °C

ﬂ“ Basse température,
Piston non magnétique

Joints standard, sans
Téflond ni Cuivre,
-20 °C a +60 °C.
Piston magnétique

Etanchéités extérieures en
élastomére fluoré, -20 °C a
+80 °C. Piston magnétique

Courses standard

Référence @ vérin

mm
Double effet,
amortissement fixe
P1A-S010D 10
P1A-S012D 12
P1A-S016 D 16
P1A-S020D 20
P1A-S 025D 25
Double effet,
amortissement réglable
P1A-S016 M 16
P1A-S020 M 20
P1A-S025M 25
Simple effet,

tige rentrée (type "pousser”)
P1A-S010SS 10
P1A-S012 SS 12
P1A-S016 SS 16
P1A-S 020 SS 20
P1A-S 025 SS 25

Simple effet,

tige sortie (type "tirer")
P1A-S016 TS 16
P1A-S020TS 20
P1A-S025TS 25

—Parker LIRRE

@® Courses standard en mm

Courses spéciales

10 15 20 25 30 40 50 80 100 125 160 200 250 320 400 500
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Mini-vérins ISO 6432 P1A

Double effet, amortissement élastique

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice Course Masse Référence D
mm mm raccor. mm kg

Double effet 10 4/M4 M5 10 0,04 P1A-S010DS-0010 A

15 0,04 P1A-S010DS-0015 A

20 0,06 P1A-S010DS-0020 A

25 0,05 P1A-S010DS-0025 A

= 30 0,05 P1A-S010DS-0030 A

= “\J:{fg‘m 40 0,05 P1A-S010DS-0040 A

- 50 0,06 P1A-S010DS-0050 A

80 0,06 P1A-S010DS-0080 A

100 0,07 P1A-S010DS-0100 A

125 0,04 P1A-S010DS-0125 A

12 6/M6 M5 10 0,07 P1A-S012DS-0010 A

15 0,08 P1A-S012DS-0015 A

20 0,08 P1A-S012DS-0020 A

25 0,08 P1A-S012DS-0025 A

30 0,08 P1A-S012DS-0030 A

40 0,09 P1A-S012DS-0040 A

50 0,09 P1A-S012DS-0050 A

80 0,10 P1A-S012DS-0080 A

100 0,11  P1A-S012DS-0100 A

125 0,12 P1A-S012DS-0125 A

160 0,13  P1A-S012DS-0160 A

200 0,15  P1A-S012DS-0200 A

16 6/M6 M5 10 0,10 P1A-S016DS-0010 A

15 0,10  P1A-S016DS-0015 A

20 0,10 P1A-S016DS-0020 A

25 0,10 P1A-S016DS-0025 A

30 0,11 P1A-S016DS-0030 A

40 0,11 P1A-S016DS-0040 A

50 0,12 P1A-S016DS-0050 A

80 0,13 P1A-S016DS-0080 A

100 0,14 P1A-S016DS-0100 A

125 0,15 P1A-S016DS-0125 A

160 0,17 P1A-S016DS-0160 A

200 0,19 P1A-S016DS-0200 A

20 8/M8 G1/8 10 0,19 P1A-S020DS-0010 A

15 0,19  P1A-S020DS-0015 A

20 0,19 P1A-S020DS-0020 A

25 0,19 P1A-S020DS-0025 A

30 0,20 P1A-S020DS-0030 A

40 0,21 P1A-S020DS-0040 A

50 0,22 P1A-S020DS-0050 A

80 0,24  P1A-S020DS-0080 A

100 0,25 P1A-S020DS-0100 A

125 0,27 P1A-S020DS-0125 A

160 0,29 P1A-S020DS-0160 A

200 0,32 P1A-S020DS-0200 A

250 0,36 P1A-S020DS-0250 A

320 0,40 P1A-S020DS-0320 A

Courses spéciales sur demande

—Darker LERRE "



Mini-vérins 1SO 6432 P1A

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice Course Masse  Référence D
mm mm raccor. mm kg
Double effet 25 10/M10x1,25 G1/8 10 0,26  P1A-S025DS-0010 A
15 0,27  P1A-S025DS-0015 A
m%: 20 0,27  P1A-S025DS-0020 A
25 0,27  P1A-S025DS-0025 A
e 30 0,28 P1A-S025DS-0030 A
- Jﬁ:"*—-‘-@hb 40 0,29 P1A-S025DS-0040 A
’ 50 0,31 P1A-S025DS-0050 A
80 0,34 P1A-S025DS-0080 A
100 0,36 P1A-S025DS-0100 A
125 0,39 P1A-S025DS-0125 A
160 0,43 P1A-S025DS-0160 A
200 0,47 P1A-S025DS-0200 A
250 0,53 P1A-S025DS-0250 A
320 060 P1A-S025DS-0320 A
Courses spéciales sur demande
Simple effet, a tige rentrée, type "pousser”
Symbole @ vérin File. tige Force Orifice Course Masse  Référence D
mm mm de rappel raccor. mm kg
maxi. N mini. N
Simple effet 10 4/M4 11 9 M5 10 0,04 P1A-S010SS-0010 A
11 9 15 0,04 P1A-S010SS-0015 A
11 8 25 0,05 P1A-S010SS-0025 A
13 9 40 0,05 P1A-S010SS-0040 A
13 8 50 0,06 P1A-S010SS-0050 A
13 8 80 0,06 P1A-S010SS-0080 A
12 6/M6 16 14 M5 10 0,08 P1A-S012SS-0010 A
16 14 15 0,09 P1A-S012SS-0015 A
16 12 25 0,09 P1A-S012SS-0025 A
19 15 40 0,10  P1A-S012SS-0040 A
19 14 50 0,10 P1A-S012SS-0050 A
19 12 80 0,11 P1A-S012SS-0080 A
16 6/M6 21 18 M5 10 011 P1A-S016SS-0010 A
21 17 15 0,11 P1A-S016SS-0015 A
21 15 25 0,11 P1A-S016SS-0025 A
25 14 40 0,12 P1A-S016SS-0040 A
25 12 50 0,13  P1A-S016SS-0050 A
25 13 80 0,14 P1A-S016SS-0080 A
20 8/M8 27 25 G1/8 10 0,19  P1A-S020SS-0010 A
27 24 15 0,19 P1A-S020SS-0015 A
27 21 25 0,19 P1A-S020SS-0025 A
29 22 40 0,21 P1A-S020SS-0040 A
29 20 50 0,22 P1A-S020SS-0050 A
27 18 80 0,24 P1A-S020SS-0080 A
25 10/M10x1,25 41 38 G1/8 10 0,27  P1A-S025SS-0010 A
41 36 15 0,28  P1A-S025SS-0015 A
41 32 25 0,28  P1A-S025SS-0025 A
44 33 40 0,30 P1A-S025SS-0040 A
44 30 50 0,32  P1A-S025SS-0050 A
43 30 80 0,35 P1A-S025SS-0080 A

—Parker LIRRE .



Mini -vérins 1ISO 6432 P1A

Simple effet, a tige sortie, type "tirer"

Symbole @ vérin Filetage tige  Force Orifice Course Masse Référence D
mm mm rappel raccor. mm kg
maxi. N mini. N
Simple effet 16 6/M6 19 18 M5 10 0,11 P1A-S016TS-0010 F
19 17 15 0,11  P1A-S016TS-0015 B
19 15 25 0,11 P1A-S016TS-0025 F
. 19 13 40 0,12 P1A-S016TS-0040 F
Gl ra 19 12 50 0,13  P1A-S016TS-0050 F
K""Li'_,g-' o
20 8/M8 28 26 G1/8 10 0,19  P1A-S020TS-0010 F
28 25 15 0,19 P1A-S020TS-0015 F
28 23 25 0,19 P1A-S020TS-0025 B
28 20 40 0,21  P1A-S020TS-0040 F
28 18 50 0,22 P1A-S020TS-0050 B
50 19 80 024 P1A-S020TS-0080 F
25 10/M10x1,25 44 42 G1/8 10 0,27 P1A-S025TS-0010 F
44 40 15 0,28 P1A-S025TS-0015 F
44 37 25 0,28 P1A-S025TS-0025 F
44 33 40 0,30 P1A-S025TS-0040 F
44 30 50 0,32 P1A-S025TS-0050 B
41 24 80 0,35 P1A-S025TS-0080 F

Courses spéciales sur demande

—Darker LERRE e



Mini-vérins 1SO 6432 P1A

Double effet, amortissement pneumatique réglable

Symbole @ veérin Filetage de la tige Orifice Course Masse Référence D
mm mm raccor. mm kg

Double effet 16 6/M6 M5 15 0,02 P1A-S016MS-0015 A

20 0,05 P1A-S016MS-0020 A

25 0,02 P1A-S016MS-0025 A

30 0,02 P1A-S016MS-0030 A

40 0,03 P1A-S016MS-0040 A

50 0,03 P1A-S016MS-0050 A

80 0,05 P1A-S016MS-0080 A

100 0,06 P1A-S016MS-0100 A

125 0,07 P1A-S016MS-0125 A

160 0,09 P1A-S016MS-0160 A

200 0,11 P1A-S016MS-0200 A

250 0,13  P1A-S016MS-0250 A

320 0,17 P1A-S016MS-0320 A

400 0,21 P1A-S016MS-0400 A

500 0,26 P1A-S016MS-0500 A

20 8/M8 G1/8 15 0,19  P1A-S020MS-0015 A

20 0,19  P1A-S020MS-0020 A

25 0,19 P1A-S020MS-0025 A

30 0,20 P1A-S020MS-0030 A

40 0,21 P1A-S020MS-0040 A

50 0,22 P1A-S020MS-0050 A

80 0,24 P1A-S020MS-0080 A

100 0,25 P1A-S020MS-0100 A

125 0,27 P1A-S020MS-0125 A

160 0,29 P1A-S020MS-0160 A

200 0,32  P1A-S020MS-0200 A

250 0,36 P1A-S020MS-0250 A

320 0,40 P1A-S020MS-0320 A

400 0,46 P1A-S020MS-0400 A

500 0,53 P1A-S020MS-0500 A

25 10/M10x1,25 G1/8 15 0,27  P1A-S025MS-0015 A

20 0,27 P1A-S025MS-0020 A

25 0,28  P1A-S025MS-0025 A

30 0,28 P1A-S025MS-0030 A

40 0,29 P1A-S025MS-0040 A

50 0,31 P1A-S025MS-0050 A

80 0,34 P1A-S025MS-0080 A

100 0,36 P1A-S025MS-0100 A

125 0,39 P1A-S025MS-0125 A

160 0,43 P1A-S025MS-0160 A

200 0,47 P1A-S025MS-0200 A

250 0,53 P1A-S025MS-0250 A

320 0,60 P1A-S025MS-0320 A

400 0,69 P1A-S025MS-0400 A

500 0,80 P1A-S025MS-0500 A

Courses spéciales sur demande

—Parker LIRRE d



Mini-vérins 1ISO 6432

Tige traversante, amortissement élastique

P1A

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice de raccordement Référence D
mm mm

Tige traversante

E 10 4/M4 M5 P1A-SO10KS-XXXX* F

12 6/M6 M5 P1A-S012KS-XXXX* F
16 6/M6 M5 P1A-S016KS-XXXX* F
20 8/M8 G1/8 P1A-S020KS-XXXX* F
25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025KS-XXXX * F

Tige traversante creuse, amortissement élastique

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice de raccordement Référence D
mm mm

Tige traversante

creuse 20 8/M8 G1/8 P1A-S020PS-XXXX* F

=E]%' 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025PS-XXXX* F

Tige traversante, amortissement pneumatique réglable

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice de raccordement Référence D
mm mm

Tige traversante

=E‘ 16 6/M6 M5 P1A-S016FS-XXXX* F
20 8/M8 G1/8 P1A-S020FS-XXXX* F
25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025FS-XXXX* F

Tige traversante creuse, amortissement pneumatique réglable

Symbole @ vérin Filetage de la tige Orifice de raccordement Référence D
mm mm

Tige traversante

creuse 20 8/M8 G1/8 P1A-S020HS-XXXX* F

E 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025HS-XXXX* F

* XXXX = Course

—Darker LERRE e



Mini-vérins 1ISO 6432

P1A

Options pour P1A-S
Type @ vérin Filetage de la tige Orifice raccordement Référence
mm mm
Version haute temp.
piston non 10 4/M4 M5 P1A-S010DF-XXXX*
magnétique
, 12 6/M6 M5 P1A-S012DF-XXXX*
16 6/M6 M5 P1A-SO16DF-XXXX*
+150°C
20 8/M8 G1/8 P1A-S020DF-XXXX*
0°C a
-10°C 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025DF-XXXX*
Version haute temp.
tige traversante 10 4/M4 M5 P1A-S010KF-XXXX*
piston non
magnétique 12 6/M6 M5 P1A-SO12KF-XXXX*
i1 L 16 6/M6 M5 P1A-SO16KF-XXXX*
ol T -S016KF-
+150°C 20 8/M8 G1/8 P1A-S020KF-XXXX*
e @ 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025KF-XXXX*
-10°C
Version basse temp.
piston non 10 4/M4 M5 P1A-SO10DL-XXXX*
magnétique
! 12 6/M6 M5 P1A-S012DL-XXXX*
16 6/M6 M5 P1A-S016DL-XXXX*
+60 °C
R 20 8/M8 G1/8 P1A-S020DL-XXXX*
-40°C 25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025DL-XXXX*
Version basse temp.
avec tige traversante 10 4/M4 M5 P1A-S010KL-XXXX*
piston non
magnétique 12 6/M6 M5 P1A-S012KL-XXXX *
7 )
o——71 16 6/M6 M5 P1A-S016KL-XXXX*
+60 °C 20 8/M8 G1/8 P1A-S020KL-XXXX *
0°C
a
25 10/M10x1,25 G1/8 P1A-S025-KL-XXXX *
-40°C

* XXXX = Course

—Parker LIRRE




Vérins

ISO 6431 et VDMA 24562

Vérins standard

=

Série P1E

Diameétre du vérin mm

Orifice de raccordement

32
G1/8

40
G1/4

50
G1/4

63
G3/8

80
G3/8

100
G112

125
G112

160 200
G344  G3/4

Course maxi. mm

2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800 2800

=

Double effet

Aftirants

Profilé

—F—

Tige traversante

Unité de blocage @%ﬁff/

Unité de guidage

Avec
distributeur

Haute température

g

Basse température

é

Hydraulique

Force théorique maxi.en N
a6 bar

18.000

16.000

18850 N

14.000

12.000

12064 N

10.000

8.000

7363 N

6.000

4712N

4.000

3016 N

2.000

1178 N
1870N

483N
754N

0

Voir page

—Barker LIRS
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Veérins ISO 6431/NVDMA P1E

* Veérin pour utilisation intense ISO/VDMA

+ Diamétres @32 - @200

* Tube aluminium anodisé dur en version standard
» Tige en acier inoxydable

* Non lubrifiés

+ Versions profilés ou a tirants

Encombrements voir page192
Informations détaillées voir catalogues techniques CAT-2112F,
CAT-2112B et CAT2112DF

Caractéristiques de construction

Matériaux
Tube Alliage d'aluminium anodisé
Tige Acier inoxydable
Piston Alliage d'aluminium
Nez et fond;
232-350 Zamac
263-@100 Allliage d'aluminium
Joints Polyurethane

Viton en option
Palier de tige Bronze auto-lubrifiant
Segment porteur Acétal
Tirants Acier zingué
Ecrous de tirants Acier zingué

Caractéristiques d'utilisation

Pression d'utilisation 10 bar maxi.
Température de fonctionnement -10 °C a +80 °C (joints standard)
-10 °C a +150 °C (joints viton)

Options et informations complémentaires

Accessoires de fixation, voir page 115
Capteurs, voir page 124

—Parker LIRRE .



Veérins ISO 6431/NVDMA

Composition de la référence de commande

P1E

PI1E|-

-]

Joints/matériaux

Course

Joints standard,
piston magnétique

0025

Joints standard,
piston non magnétique

0050

Joints viton,
piston magnétique

0100

0125

Joints viton,
piston non magnétique

0160

Joints haute température,
piston non magnétique

0200

0250

Version du vérin Diametre du vérin
mm
S | Profilé
032
A tirants
040
A | Tourilllon, blocage de tige,
profilé 050
Tourillon, profilé 063
Tourilllon, a tirants 080
E | Tourillon, blocage de tige, 100
a tirants 125
Blocage de tige, profilé 160
M | Blocage de tige, a tirants 200
Type du vérin/fonction

Soufflet de tige,
joints standard,
piston magnétique

0320

Course standard

en mm

VR —

Double effet

=E. Double eff., tige traversante

Soufflet de tige,
joints standard,
piston non magnétique

Courses standard

Référence @ vérin
mm

Double effet, E_

a tirants

P1E-TO32MS-XXXX
P1E-TO40MS-XXXX
P1E-TOSOMS-XXXX
P1E-TO63MS-XXXX
P1E-TO80MS-XXXX
P1E-T100MS-XXXX 1
P1E-T125MS-XXXX 125
P1E-T160MS-XXXX
P1E-T200MS-XXXX

SBIBEBIW

88

Double effet, E—

profilés

P1E-S032MS-XXXX
P1E-S040MS-XXXX
P1E-SO50MS-XXXX
P1E-S063MS-XXXX
P1E-SO080MS-XXXX
P1E-S100MS-XXXX 1

8BRS BIW

XXXX = Course

—Darker LIRSS

@® Courses standard en mm
50 80 100 125

Courses spéciales

160 200 250 320

Nota : les courses spéciales sont disponibles au mm prés



Veérins ISO 6431/NVDMA P1E

Caractéristiques spécifiqgues pour vérins P1E

Symbole @ veérin Course Masse Référence D Référence D
mm mm kg Vérins a tirants Vérins profilés

Double effet 32 25 1,00 P1E-T032MS-0025 B P1E-S032MS-0025 A

Magnétique 50 1,10 P1E-T032MS-0050 B P1E-S032MS-0050 A

80 1,22 P1E-T032MS-0080 B P1E-S032MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 1,30 P1E-T032MS-0100 B P1E-S032MS-0100 A

12/M10x1,25 125 1,40 P1E-T032MS-0125 B P1E-S032MS-0125 A

160 1,54 P1E-T032MS-0160 B P1E-S032MS-0160 A

Orifice raccordement 200 1,70 P1E-T032MS-0200 B P1E-S032MS-0200 A

G1/8 250 1,90 P1E-T032MS-0250 B P1E-S032MS-0250 A

320 2,18 P1E-T032MS-0320 B P1E-S032MS-0320 A

40 25 1,08 P1E-T040MS-0025 B P1E-S040MS-0025 A

50 1,20 P1E-T040MS-0050 B P1E-S040MS-0050 A

80 1,35 P1E-T040MS-0080 B P1E-S040MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 1,45 P1E-T040MS-0100 B P1E-S040MS-0100 A

16/M12x1,25 125 1,57 P1E-T040MS-0125 B P1E-S040MS-0125 A

160 1,75 P1E-T040MS-0160 B P1E-S040MS-0160 A

Orifice raccordement 200 1,95 P1E-T040MS-0200 B P1E-S040MS-0200 A

G1/4 250 2,20 P1E-T040MS-0250 B P1E-S040MS-0250 A

320 2,59 P1E-T040MS-0320 B P1E-S040MS-0320 A

50 25 2,06 P1E-TO50MS-0025 B P1E-SO050MS-0025 A

50 2,19 P1E-TO50MS-0050 B P1E-SO050MS-0050 A

80 2,35 P1E-TO50MS-0080 B P1E-SO050MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 2,46 P1E-TO50MS-0100 B P1E-SO050MS-0100 A

20/M16x1,5 125 2,59 P1E-TO50MS-0125 B P1E-S050MS-0125 A

160 2,78 P1E-TO50MS-0160 B P1E-SO050MS-0160 A

Orifice raccordement 200 3,00 P1E-T0O50MS-0200 B P1E-S050MS-0200 A

G1/4 250 3,27 P1E-TO50MS-0250 B P1E-S050MS-0250 A

320 3,65 P1E-TO50MS-0320 B P1E-SO050MS-0320 A

63 25 2,10 P1E-T063MS-0025 B P1E-S063MS-0025 A

50 2,25 P1E-T063MS-0050 B P1E-S063MS-0050 A

80 2,43 P1E-T063MS-0080 B P1E-S063MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 2,53 P1E-TO63MS-0100 B P1E-S063MS-0100 A

20/M16x1,5 125 2,70 P1E-T063MS-0125 B P1E-S063MS-0125 A

160 291 P1E-T063MS-0160 B P1E-S063MS-0160 A

Orifice raccordement 200 3,15 P1E-T063MS-0200 B P1E-S063MS-0200 A

G3/8 250 3,45 P1E-T063MS-0250 B P1E-S063MS-0250 A

320 3,87 P1E-T063MS-0320 B P1E-S063MS-0320 A

80 25 3,25 P1E-T080MS-0025 B P1E-S080MS-0025 A

50 3,46 P1E-TO80MS-0050 B P1E-S080MS-0050 A

80 3,71 P1E-TO80MS-0080 B P1E-S080MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 3,38 P1E-TO80MS-0100 B P1E-S080MS-0100 A

25/M20x1,5 125 4,09 P1E-TO80MS-0125 B P1E-S080MS-0125 A

160 4,38 P1E-TO80MS-0160 B P1E-S080MS-0160 A

Orifice raccordement 200 472 P1E-T080MS-0200 B P1E-S080MS-0200 A

G3/8 250 514 P1E-TO80MS-0250 B P1E-S080MS-0250 A

320 5,73 P1E-TO80MS-0320 B P1E-S080MS-0320 A

100 25 4,30 P1E-T100MS-0025 B P1E-S100MS-0025 A

50 4,57 P1E-T100MS-0050 B P1E-S100MS-0050 A

80 4,90 P1E-T100MS-0080 B P1E-S100MS-0080 A

Filetage tige en mm 100 5,12 P1E-T100MS-0100 B P1E-S100MS-0100 A

25/M20x1,5 125 5,39 P1E-T100MS-0125 B P1E-S100MS-0125 A

160 5,78 P1E-T100MS-0160 B P1E-S100MS-0160 A

Orifice raccordement 200 6,22 P1E-T100MS-0200 B P1E-S100MS-0200 A

G1/2 250 6,77 P1E-T100MS-0250 B P1E-S100MS-0250 A

320 7,54 P1E-T100MS-0320 B P1E-S100MS-0320 A

Courses spéciales sur demande

—Parker LIRRE
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Veérins ISO 6431/NVDMA P1E

Symbole @ vérin Course Masse Référence D
mm mm kg Vérins a tirants

Double effet 125 25 7,35 P1E-T125MS-0025 B

Magnétique 50 7,61 P1E-T125MS-0050 B

80 8,10 P1E-T125MS-0080 B

@E. Filetage tige en mm 100 8,38 P1E-T125MS-0100 B

32/M27x2 125 8,73 P1E-T125MS-0125 B

’ 160 9,21 P1E-T125MS-0160 B

Orifice raccordement 200 9,76 P1E-T125MS-0200 B

G1/2 250 10,45 P1E-T125MS-0250 B

320 11,42 P1E-T125MS-0320 B

160 25 12,28 P1E-T160MS-0025 B
50 12,85 P1E-T160MS-0050 B

80 13,53 P1E-T160MS-0080 B

Filetage tige en mm 100 13,99 P1E-T160MS-0100 B
40/M36x2 125 14,56 P1E-T160MS-0125 B
160 15,36 P1E-T160MS-0160 B

Orifice raccordement 200 16,27 P1E-T160MS-0200 B
G3/4 250 17,41 P1E-T160MS-0250 B
320 19,01 P1E-T160MS-0320 B

200 25 16,08 P1E-T200MS-0025 B
50 16,71 P1E-T200MS-0050 B

80 17,47 P1E-T200MS-0080 B

Filetage tige en mm 100 17,97 P1E-T200MS-0100 B
40/M36x2 125 18,60 P1E-T200MS-0125 B
160 19,48 P1E-T200MS-0160 B

Orifice raccordement 200 20,49 P1E-T200MS-0200 B
G3/4 250 21,75 P1E-T200MS-0250 B

320 23,51 P1E-T200MS-0320 B

Courses spéciales sur demande

—Darker LIRSS



Veérins ISO 6431/NVDMA

Vérins atirants, tige traversante P1E

P1E

Symbole @ veérin Filetage de tige Orifice de raccordement Référence
mm mm Vérins a tirants

Tige traversante

A tirants 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32FS-XXXX

.:E. 40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40FS-XXXX
50 20/M16x1,50 G1/4 P1E-TO50FS-XXXX
63 20/M16x1,50 G3/8 P1E-TO63FS-XXXX
80 25/M20x1,50 G3/8 P1E-TO80FS-XXXX
100 25/M20x1,50 G1/2 P1E-T100FS-XXXX
125 32/M27x2,00 G1/2 P1E-T125FS-XXXX
160 40/M36x2,00 G3/4 P1E-T160FS-XXXX
200 40/M36x2,00 G3/4 P1E-T200FS-XXXX

Vérins profilés, tige traversante P1E

Symbole @ vérin Filetage de tige Orifice de raccordement Référence
mm mm Vérins profilés

Tige traversante

Profilés 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-S032FS-XXXX

=HIE‘ 40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-S040FS-XXXX
50 20/M16x1,50 G1/4 P1E-S050FS-XXXX
63 20/M16x1,50 G3/8 P1E-S063FS-XXXX
80 25/M20x1,50 G3/8 P1E-S080FS-XXXX
100 25/M20x1,50 G1/2 P1E-S100FS-XXXX

* XXXX = Course




Veérins ISO 6431/NVDMA P1E

Caractéristiques spécifiques pour options

Symbole @ vérin Filetage de tige Orifice Référence D Référence D
mm mm raccor. Vérins a tirants Vérins profilés
Version haute temp.
Piston non 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32MF-XXXX* B P1E-S032MF-XXXX*
magnétique
40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40MF-XXXX* B P1E-S040MF-XXXX*
50 20/M16x1,5 G1/4 P1E-TOS0MF-XXXX* B P1E-SO50MF-XXXX*
+150 °C
e N 63 20/M16x1,5 G3/8 P1E-TO63MF-XXXX* B P1E-S063MF-XXXX*
-10°C 80 25/M20x1,5 G3/8 P1E-TOBOMF-XXXX* B P1E-S080MF-XXXX*
100 25/M20x1,5 G1/2 P1E-T100MF-XXXX* B P1E-S100MF-XXXX*
125 32/M27x2 G1/2 P1E-T125MF-XXXX* B
160 40/M36x2 G3/4 P1E-T160MF-XXXX* B
200 40/M36x2 G3/4 P1E-T200MF-XXXX* B
Version haute temp.
Tige traversante 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32FF-XXXX* B P1E-S032FF-XXXX*
Piston non magné.
40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40FF-XXXX* B P1E-SO40FF-XXXX*
E’ E T
50 20/M16x1,5 G1/4 P1E-TO50FF-XXXX* B P1E-SO50FF-XXXX*
+150 °C
- a 63 20/M16x1,5 G3/8 P1E-TO63FF-XXXX* B P1E-S063FF-XXXX*
-10°C 80 25/M20x1,5 G3/8 P1E-TOBOFF-XXXX* B P1E-SO80FF-XXXX*
100 25/M20x1,5 G1/2 P1E-T100FF-XXXX* B P1E-S100FF-XXXX*
125 32/M27x2 G1/2 P1E-T125FF-XXXX* B
160 40/M36x2 G3/4 P1E-T160FF-XXXX* B
200 40/M36x2 G3/4 P1E-T200FF-XXXX* B

* XXXX = Course

—Darker LIRSS
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Veérins ISO 6431/NVDMA

Symbole @ vérin Filetage de tige Orifice Référence D Référence
mm mm raccor. Vérins a tirants Veérins profilés
Joints viton
Piston magnétique 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32MV-XXXX* B P1E-S032MV-XXXX*
E— 40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40MV-XXXX* B P1E-SO40MV-XXXX*
+80 °C 50 20/M16x1,5 G1/4 P1E-TO50MV-XXXX* B P1E-S050MV-XXXX*
o°C a
63 20/M16x1,5 G3/8 P1E-TO63MV-XXXX* B P1E-SO63MV-XXXX*
-10 °C
80 25/M20x1,5 G3/8 P1E-TO8OMV-XXXX* B P1E-S080MV-XXXX*
100 25/M20x1,5 G1/2 P1E-T100MV-XXXX* B P1E-S100MV-XXXX*
125 32/M27x2 G1/2 P1E-T125MV-XXXX* B
160 40/M36x2 G3/4 P1E-T160MV-XXXX* B
200 40/M36x2 G3/4 P1E-T200MV-XXXX* B
Joints viton
Tige traversante 32 12/M10x1,25 G1/8 P1E-TO32FV-XXXX* B P1E-S032FV-XXXX*
Piston magnétique
40 16/M12x1,25 G1/4 P1E-TO40FV-XXXX* B P1E-S040FV-XXXX*
E 50 20/M16x1,5 G1/4 P1E-TOS0FV-XXXX* B P1E-SO50FV-XXXX*
+80 °C
) 63 20/M16x1,5 G3/8 P1E-TOB63FV-XXXX* B P1E-SO63FV-XXXX*
o a
210 °C 80 25/M20x1,5 G3/8 P1E-TO8OFV-XXXX* B P1E-S080FV-XXXX*
100 25/M20x1,5 G1/2 P1E-T100FV-XXXX* B P1E-S100FV-XXXX*
125 32/M27x2 G1/2 P1E-T125FV-XXXX* B
160 40/M36x2 G3/4 P1E-T160FV-XXXX* B
200 40/M36x2 G3/4 P1E-T200FV-XXXX* B

* XXXX = Course

—Parker LIRRE
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[3] PRINCIPALES CARACTERISTIQUES DES CENTRALES HYDRAULIGUES STARDARD TYPI ASH

Prafalice’s o wstadbadion Honzonina: roler Seciioun aves oo verbeal
Tieresieniora ambinn dl-ﬂﬁ'ﬂltﬂﬂ:
Flido ke fycirslaus susani DIl 51524535
Er_lmﬂ!-_m_ﬁl_ 16 = 100 e A 0N (50 VI 55 + 000
Tempéralure du Suide T<H0F . Sar crvann on (il icTonded on s ol o - MOnid i S8ne B e Bline de selour
Fango oo ﬂ-.l'ﬂt:l'l'- Fl:lllﬂ-l-ﬂ-"l"-‘l‘ﬂlc1
ll:!'lngu.rﬂu :‘f‘:m{:l
AEH-100 | Y-TRLCH
%nﬂm"‘mnmﬂ Furitd type ASH. 10
Cribcas Ceilfica P = 177" BSP s BA-2458M
WT:Wﬂﬁm
P e lgre e rsowr, ure Ui oonnesacn e gt frorrmakiameenl Bouddvie) ma b e o hh—l
Circua L iyl e conlndle pe oompms ol dhmanis oA,
men,mnﬂ-nd-wwmm of lours sahes de
o [ idguaion dolveni BTe e & Miseman oo Dasa o SUT B couvRGEE,

Pryasios mari. [bar| wec moiee de- -J
| 1 Capacitd
k-~ ?—- S| AT ol | o | 2t | |t | s | arm (et
i m - Fr 80 {1} yord 120 | A | 1 =2
| ABHARGI | PRG-1 14 T 108 S : B H = E - g
ABF-BOUIIN | FRG128 | A2 Ll : B ' > = : = | A
ASHIBG 4 [ PRG 114 i e Fm : = 5 - - - -]
WEHISAREIN | FFO- 128 a2 . w | =™ | w - : - - -]
ASH-ISGIND | FFG 14D (¥ W | wo 120 2 E - - N =
| AEHISAHNED | FFG. 150 . i W = = - 2 £ -
AEH-STT | FRGTY i - | = | m e - = = -
 ASH-50R202 | FFH 25 e w0 42| . - : .
M PR, | v | ) i Ty r
ASH-BOTINED | FFL- e v T = — | - 185 e - = - 5
S-S0 TE | TG 0" = | = ] - 0] LC] .
ASHEOTET | G wr | @ g % = T ] | e 1T =]
e . . == m | w | s :
apmonmrrGae | ma | - : [ =3 . o | m
= meain | oM 7 = = 2 £l ™
EIEHE-;&'I " - - : : - . I T
KEIDVEIE| PFEI0M | 23 F F 3 - . wo |
FEMOE | M . S [ o 50
;ﬁnqum i =, -~ = | - | = | —. - 4
[Tl e e s hiagem ol inphaad 4 pafiee, '@ JP0-00A0 it e dhinsir [ T T P
125 Tt wpbnd 8. b Dovenann g0l WnaTess Lo b Eredpss de preqeaon
| 5| PRIMCIPALIX COMPOSANTS
| Tene unie e | Taiie UNEL d Coariouchs gy | Bouchon de W
sty dlactrigue ' - it _'tm"'“"":' vec Alire & F'siv|  optienesl
AT 1] ¥R T LG T £ s | wram -
e e = i "L3G MMM | NFERSHTN | SPOU-Fvam YRACTD FEEE
ASH-IBG %0 T
i - Tl v I
S—. :.;: —— | wAssbns | GFERGOTSN | BROUSMAZS | YRACTD —
e b < -G y-Ladky LB | 1Tard
AEH 500 P12
e rir - e Lo EPUCIOONE | AFER-w0GRY | SPCLOOMEE | YFACD LS T
I L S P U e Rl i




ASH-10
ASHDI6 o
—— e i 1
|
[=3
-|+|.-
Lt}
i
L. L = E
e o B .
x| om e G . | ¥ i
ASH1S — _1 Lot i w | =0 e -
ALH-25 Jary 1 430} a0 480 | b LEi M
A5H-50
ASH-100
SO | "
|':.:
|--i{|E-
i
T W
: .
ﬁ i
|
O (e Palids
[ 1 E F 51 Dol
AOH-EG &1 ] n 1] 25 11 43
cun | ASH-100 ] L] (=] aum 1" 0
W) Lam Towr B PR AT oh o T ki1 T Vel el ®

L ek s s D narm ke el e e



®
Atos Hydraulique S.a.r.l.at@S A

69628 Villeurbanne, Cedex, France - Fax: 478.79.53.24

Fiche D180-7/F

Clapets anti-retour modulaires type HR, KR, JPR

a action directe ou a ouverture pilotée, plans de pose ISO/Cetop 03, 05, 07 et 08

A B
HR-012 Illlﬂ I; =fi}=3 - KR-014/D
U7, 7
A B
JPR-212
A B
JPR-313 N\
TR
\\\\ \\k\\\
CODE DE DESIGNATION
HR-0 12 14 * ** I*
Clapets modulaires anti-retour fluides synthétiques
HR-0 = ISO/Cetop 03 /WG = eau glycol
KR-0 = ISO/Cetop 05 /PE = ester-phosphate

JPR-2 = ISO/Cetop 07
JPR-3 = ISO/Cetop 08

Configuration, voir la note 2]

a action directe (non disponible pour JPR):
03 = simple sur orifice A
04 = simple sur orifice B
11 = simple sur orifice P
16 = simple sur orifice T

a ouverture pilotée:

Numéro de série

Options (uniquement pour KR-012, -013, -014):
/D = avec décompression (uniqguement avec la pres-
sion d’'ouverture standard = 1 bar)

Pression d’ouverture
pour HR et KR:
— =1 bar (standard)

pour JPR
—=0,5bar

Les valves HR et KR sont des clapets
modulaires anti-retour disponibles en
version directe ou a ouverture pilotée.
Les valves JPR sont des clapets anti-
retour a ouverture pilotée.

Sur demande, on peut livrer des ver-
sions optionnelles avec décompression
pour certains modeles de KR.

HR-0 = plan de pose ISO/Cetop 03;
débit maxi. 50 I/min; pression
maxi. 350 bar.

KR-0 = plan de pose ISO/Cetop 05;
débit maxi. 100 I/min; pression
maxi. 315 bar.

JPR-2 = plan de pose I1SO/Cetop 07;
débit maxi. 160 I/min; pression
maxi. 350 bar.

JPR-3 = plan de pose I1SO/Cetop 08;
débit maxi. 250 I/min; pression
maxi. 350 bar.

Les clapets anti-retour sont congus
pour fonctionner dans des systémes
hydrauliques avec de I'huile minérale
ou des fluides synthétiques ayant des
propriétés de lubrification analogues.

12 = double, sur orifices A et B /2 =2 bar
13 = simple sur orifice A 14 = 4 bar
14 = simple sur orifice B /8 =8 bar
CONFIGURATION
M L 81 . i. Alle
HR-003 HR-004 a2 e XTHIT T
KR.003 KR-004 Al P 'u.. TR B =
e mo e Pi[ [T
HR-011 1 HR-016
o XTHI A KR-011 | . KR-016 |
i P T A r [ P ;(r'\l' 777777 i
1
HR-012 HR-013 HR-014 " )
KR-012 KR-013 KR-014
JPR-212 JPR-213 JPR-214 .
JPR-312 i JPR-313 JPR-314 A8
NEE a Al |B
7
gl A
P T P T

Les clapets KR-***/D sont dotés d’un dispositif de décompression avec rapport de pilotage: 39:1.
Les clapets JPR-2 sont dotés d'un dispositif de décompression avec rapport de pilotage 13,6:1.
Les clapets JPR-3 sont dotés d'un dispositif de décompression avec rapport de pilotage 17:1.

La pression de pilotage appliquée aux orifices A ou B permet 'ouverture du clapet agissant respectivement sur les orifices B ou A, La pression mini. de pilotage est
fonction du rapport des sections = 3,3:1 la pression mini. de pilotage est donc egale a la pression de ligne divisée par 3,3.
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CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DES CLAPETS ANTI-RETOUR MODULAIRES TYPE HR, KR, JPR

Position d'installation

Toutes positions

Etat de surface du plan de pose

Indice de rugosité ., 24, rapport de planéité 0,01/100 (ISO 1101)

Vv

Température ambiante

de -20°C a + 70°C

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 51524...535; pour d'autres fluides voir la note [1]

Viscosité recommandée

15 +100 mm?/sec & 40°C (ISO VG 15 +100)

Classe de contamination du fluide

ISO 19/16, obtenue avec des filtres en ligne de 25 um et 325 = 75 (recommandé)

Température du fluide

T <80°C, si T 2 60°C choisir des joints/PE

DIAGRAMMES POUR HR-0

Débit dans le clapet:

1= A—A1, B—B1 pour
HR-012, HR-013, HR-014

2 = A1—>A; B1—B pour
HR-012, HR-013, HR-014

3 = HR-011, HR-016

DIAGRAMMES POUR KR-0

Débit dans le clapet:

1= A—A1; B—»B1 pour
KR-012, KR-013, KR-014

2 = A1—A; B1—B pour
KR-012, KR-013, KR-014

3 = KR-011, KR-016

E DIAGRAMMES POUR JPR-2

Débit dans le clapet:

1= A—A1, B—B1 pour
JPR-212, JPR-213, JPR-214

2 = A1—A; B1—»B pour
JPR-212, JPR-213, JPR-214

DIAGRAMMES POUR JPR-3

Débit dans le clapet:

1= A—A1, B—B1 pour
JPR-312, JPR-313, JPR-314

2 = A1—A; B1—B pour
JPR-312, JPR-313, JPR-314

;
P vl
[
g 2
[
5 6 /
()
el
e /
[5)
& /
0 15 30 45 60
Débit [/min]
20
= 1 /
g /
o o
o 12 /
£
© 8 /2
©
£ /
& 4;////
0 20 40 60 80 100
Débit [/min]
16
S n '///
g 1
5
s 8
[0} /2
e]
: /
T 4
o /
/
A
0 50 00 150 200
Débit [/min]
8
g; 6
S ,////
o 1
g A/
G ///// ////’
()
kel
‘g 2 / 2
[3)
o
—1
0 60 70 180 240

Débit [I/min]

Perte de charge [bar]

Perte de charge [bar]

12

S

15 30 45
Débit [I/min]

60

—

20 40 60 80
Débit [I/min]

100




ENCOMBREMENT DES CLAPETS HR-0 [mm]

HR-003 VUE LATERALE
HR-004
HR-012 CH24
HR-013 ' 2
HR-014 2 [
1] 2 = A
= = _A|B :‘
45 21 66 1 17
108 *
Poids: 1 Kg
HR-011 VUE LATERALE
HR-016
o
~
= s A
45 " 6 f’
X
Poids: 0,7 Kg
PLAN DE POSE ISO/Cetop 03
Orifices A, B, P, T: @ = 7,5 mm (maxi) ® Pi O
Joints: 4 OR 108 —lov A RNZA B n
M N>z -
N, m,
Al 127 Q
N 215 e
30.2
Vue de X 405

Vis de fixation: 4 vis CHC M5. La longueur dépend du nombre et du type des éléments modulaires associés.

@ ENCOMBREMENT DES CLAPETS KR-0 [mm]

KR-012
KR-003
KR-004 VUE LATERALE
KR-013
KR-014
5 CH30
Vandi -
2 A o
O
‘ kj ’ ~
~ N
= = = A|B - $*
65 315 85 315
148
Poids: 2,3 Kg
KR-016 35 KR-011
| = = VUE LATERALE VUE LATERALE
B !
| I
® | © wl N » 5 = L atrs A
n i Nt o 3ns A n
m @ n
@ [Ta)
X |
= = . :A’<B =’ n
=1 = | 425A | B 775 1 10 65 85 N
. 65 ] . 120 X X
130
Poids: 2,5 Kg Poids: 1,7 Kg
PLAN DE POSE ISO/Cetop 05
OrificesA,B,P, T: g=112mm (maxi) . _ S R -
Joints: 5 OR 2050 I i
TEN k 31’ l
g f DO %’
PR
= A B|| !
LY S f} IS |
m PLIY
0 32
16.7
27
37.3
Vue de X 50.8
54

Vis de fixation: 4 vis CHC M6. La longueur dépend du nombre et du type des éléments modulaires associés.
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ENCOMBREMENT DES CLAPETS JPR-2 [mm)]

JPR-212
JPR-213
JPR-214
VUE LATERALE VUE LATERALE
46 CH.32. S 46
0 (E\\ 10,
) ’(F? Iy I \ F i ,«;’“\\ Q
n / \ o o \ 0| i ﬁ)
~ \&/}, I} AT T r“ ~ \j
! = " 1 l = n
! |
—— T L | o LY
IO R B 3 AlB Y : = =
L. 90 . = =X i
L 122 i
143 1
166 |
Poids: 4,4 Kg
PLAN DE POSE ISO/Cetop 07
Orifices A, B, P, T: @ =20 mm
Orifices X, Y: @ =7 mm
n Joints: 4 OR 130; 2 OR 109
RPN
T AN
IANFP/\SP/
| A B ola @ 2
H N
L AR Blm[e ™
 {ODe
Q¥ e ok |
RN
341
50
65.9 ‘
76.6 |
88.1
1016

Vis de fixation: 4 vis CHC M10 et 2 M6. La longueur dépend du nombre et du type des éléments modulaires associés.

ENCOMBREMENT DES CLAPETS JPR-3 [mm]

Vis de fixation: 6 vis CHC M12. La longueur dépend du nombre et du type des éléments modulaires associés.

JPR-312
JPR-313
JIPR-314 VUE LATERALE VUE LATERALE
CH.41 Q\ 6‘]
N 10
\
} A S—— u 7 ~
M ﬁ ;o nsA ' N }ﬂ
o n 9?; i j _ i % = | (ﬁ\ 1o
: [ ' P )L
| 10 i Ui F
‘\r ! g ] N\ : g / ﬂ
11 ’ | 1
) 1 1)
- - A H ] = | =
N 116 | < } oo -+
Ly 8 65 30
154
212
Poids: 9,9 Kg
PLAN DE POSE ISO/Cetop 08
o Orifices A, B, P, T: @ =24 mm
AR M rimces X, Y. =/mm
® @D ) Orifices X, Y: @ =7
/q}/ﬂ\\ f\ Joints: 4 OR 4112; 2 OR 3056
NZA\Y \% ‘
| O—m-F--@ 1|98
‘ ol
DO @
[Tal
\J ~[2
N AREN: cREE
[175] 3
9.4
532
945
1008 ‘
12.7
130.2




Atos Hydraulique S.a.r.l. EEDS A

69628 Villeurbanne Cedex, France - Fax 478.79.53.24

Fiche E0O10-7/F

Electrodistributeurs type DHI, DHU, DHO

a commande directe, plan de pose ISO/Cetop 03

Les électrodistributeurs DHI,DHU et DHO

sont des distributeurs a tiroirs, a action

directe. lls sont a trois ou quatre voies,

deux ou trois positions.

lls sont caractérisés par des solénoides a

bain d’huile ® avec poussoir manuel de

secours:

= solénoide Ol pour alimentation AC et
DC;

« solénoide OU pour alimentation DC a
performances supérieures;

* solénoide OO pour alimentation DC a
performances élevées.

Les piéces en mouvement sont lubrifiées

et protégées par le fluide hydraulique.

Les corps (D sont fondus en “shell-moul-

ding”, usinés sur lignes transfert et traités

en ébavurage thermique.

Les passages d’huile sont largement

dimensionnés pour minimiser les pertes de

charge.

L’interchangeabilité des tiroirs ) permet

une grande variété de configurations.

A la demande, dans les valves DHU et

DHO, on peut livrer un dispositif qui per-

met de contrdler le temps de commutation.

Des versions avec capteurs de fin de cour-

se inductifs de proximité (& pour signaler

la position du tiroir sont disponibles.

Les électrodistributeurs peuvent étre

équipés de connecteurs électriques/ élec-

troniques @ capables de satisfaire les exi-

gences d'interface électrique demandées

par les machines modernes.

Les bobines sont plastifiées, classe d'iso-

lement H, et dans les valves DHI et DHU

DHI
DHU

CODE DE DESIGNATION
DHI - 0

Electrodistributeurs ISO/Cetop 03

DHI-0 : solénoide Ol pour alimentation AC et DC
DHU-O0 : solénoide OU pour alimentation DC
DHO-0 : solénoide OO pour alimentation DC

Configuration, voir tableau
61= 1 solénoide, position latérale et centrale, retour

63 1/2 /A-X 24DC ** [*

Fluides synthétiques
WG = eau-glycol
PE = phosphate ester

Numéro de série

par ressort. | h facil raid
63 = 1 solénoide, deux positions extrémes, retour par on P?Ut es changer facilement sans l'aide
67= fless?!t d " R | d’outils.
T panyeaor. ) Postion extreme et centrle, retour L'exécution robuste et autoprotégée per-
70 = 2 solénoides, deux positions extrémes, tiroir libre met l'utilisation de ces valves aussi en
sans ressort. o ) ) lein air
71 = 2 solénaides, trois positions, centrage par ressort Tension d'alimentation, voir paragraphe [6] p .

Montage sur embase: plan de pose
ISO/Cetop 03.

75 = 2 solénaides, deux positions externes, avec cran- 00 = valve sans bobine (seulement pour
tage (il n'est pas disponible pour DHO) DHI et DHU).
D'autres configurations sont disponibles sur demande.

Types de tiroirs, voir tableau [3].

Options, voir note 1 au paragraphe [5].

X = sans connecteur
Voir note 2 au paragraphe les connecteurs
disponibles sont a commander séparément

Débit maxi jusqu’a 60 I/min pour
DHI/DHU et jusgu’a 80 I/min pour DHO.
Pression maxi jusqu’a 350 bar.

EXECUTIONS

AR A B -0700/2 B -0750/2 A B -0630/2 LX:] AR

Eulll'. -071* -0701/2 WBUZ ,:{” lL“—0631/2 I_m—oel* mts?*
wil . B s 3 . i B
a FT b a PTy a FT a T a T a T

Seulement pour DHI/DHU
Al -0630/2/A AR L]
-0631/2/A 1 -061*/A 067A . . o .

M[E]]]]Il . | - | ]H—l M[E]Ib La ou la connexion hydraulique (*) n’est pas indiquée, elle dépend

FT b FT b FT b de la configuration centrale du tiroir - voir le tableau [3].

TIROIRS - Pour les passages intermédiaires, voir la fiche E001

AB AB AB AB AB AB AB AB
T7ITITF T

wXHM X A7« XTH -« [MEX - THEX « TR - X
PT PT PT PT PT PT PT PT
AB AB AB AB AB AB AB AB

« (XIEI =[EH «XHE «ELI »XELE =EH - XHE «ERX
PT PT PT PT PT PT PT PT
AB AB AB ?B

T T
49 ”]]:-EI;'E] IGLXJ-HJ—” l7| X lp/,rr” “ 58” H;_*TI X] Voir note 3, au paragraphe [5].
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CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DES ELECTRODISTRIBUTEURS DHI, DHU, DHO

Position d'installation

Toutes positions, sauf pour le modéle - 070* (sans ressorts) qui doit étre installé horizontalement s'il est
commandé par impulsions électriques.

Etat de surface du plan de pose

Indice de rugosité \/M planéité 0,01/100 (ISO 1101).

Température ambiante

Comprise entre -20°C et+70°C.

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 51524 ... 535; pour d’autres fluides voir note [1].

Viscosité recommandée

15 + 100 mm?/s & 40°C (ISO VG 15 + 100).

Classe de contamination du fluide

ISO 19/16, avec filtres en ligne de 25 um et 325 = 75 (recommandé).

Température du fluide

T 80°CsiT =60°C choisir joints /PE

Directions du flux

Voir tableaux [2] et [3].

Limites de pression

Orifices P, A, B: 350 bar
Orifice T: 120 bar pour DHI, 210 bar pour DHU et DHO;
Sur l'orifice T, dans les versions avec fins de course inductives de proximité (versions /FI/NC et /FI/NO),
on peut avoir une contre-pression maxi de 5 bar

Caractéristique débit/perte de charge

Voir diagrammes Q/Ap a la note [7].

Débit maxi

60 I/min pour DHI et DHU; 80 I/min pour DHO, voir limites d'utilisation, note [&].

Facteur de marche

100%

Tension d’alimentation et fréquence

Voir le code de désignation, note [1].

Tolérance sur la tension d’alimentation

+10%

NOTES

1 Options

A = solénoide monté c6té orifice B (seulement pour distributeurs a un solénoide). Pour I'exécution standard le solénoide est monté coté orifice A

WP = poussoir manuel prolongé et protégé par un capuchon en caoutchouc (standard pour DHO).

L1, L2, L3 = dispositif de controle du temps de commutation (seulement pour DHU et DHO). Il n’est pas utilisable pour les valves avec connecteur E-
SA ou E-SE. Avec les tiroirs 4 et 4/8 seul le dispositif L3 est disponible.

Fr=

2 Type de connecteur électrique/électronique avec fixations normalisées DIN 43650,

SP-666 = connecteur standard IP-65, raccordement directement au réseau.

SP-667 = méme fonction que SP-666, mais avec indicateur lumineux de tension.

avec fin de course inductif de proximité pour contrdler la position du tiroir: voir la fiche E110.

a commander séparément

SP-669 = avec pont redresseur incorporé pour une alimentation en courant alternatif (AC) de bobines DC. Seulement pour DHO.

E-SA

équipées de bobines DC et alimentées en courant alternatif (AC).

E-SE

distributeurs équipés de bobines DC et alimentés en courant continu (DC).

E-SR
E-SD

teurs.

connecteur électronique (seulement pour DHI et DHU) qui améliore les performances et réduit les temps de commutation des valves
E-SE connecteur électronique (seulement pour DHI et DHU) qui améliore les performances et réduit la consommation de courant des

connecteur électronique avec relais statique qui permet la commutation & partir d’'un signal de basse puissance (max 20 mA).
connecteur électronique avec filtre pour I'élimination des perturbations électriques dues aux coupures d’excitation des électrodistribu-

Note: le dispositif de suppression des perturbations, semblable aux E-SD, est incorporé en standard dans tous les connecteurs type E-SA, E-SE, E-SR.

3 Notes sur les tiroirs

- Les tiroirs type 0/2, 1/2, 2/2 sont exclusivement utilisés pour les électrodistributeurs a deux positions avec: 1 solénoide, versions DH* -063*/2; ou
2 solénoides, versions DH* -070*/2 et DH* -075*/2;
- lestiroirs type 0 et type 3 sont également disponibles aussi en version 0/1 et 3/1, qui, en position centrale, étranglent les orifices A et B en direc-

tion du réservoir T;

- les tiroirs type 1, 4 et 5 sont disponibles aussi en versions 1/1, 4/8 et 5/1, dans lesquels les passages intermédiaires, des positions extérieures a

la position centrale, sont profilés pour réduire les chocs d’inversion;
- les tiroirs type 1,3,8 et 1/2 sont disponibles aussi en versions 1P, 3P, 8P et 1/2P qui réduisent des fuites;
- des tiroirs spéciaux peuvent étre livrés sur demande.

E CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES

Electro- Tension nominale Type de | Puissance Code de la bobine Couleur (1) Latolérance sur la tension d’alimentation est
distributeur dralimentation connecteur|  assorbée (8) du label de + 10%. ) i i
1)@ () Ja bobine (2) Drautres tensions sont disponibles sur demande:
28 DC, 110 DC, 125 DC, 220 DC, 24/50/60 AC,
6 DC SP-666 SP-COU-6DC/ 80 marron 48/50/60 AC.
12 DC (;u BwW SP-COU-12DC /80 vert ?3) }_a} bobine é)etéto é&re glimentée m?me avg(ct_une
PO réquence de z: dans ce cas les prestations
COURANT 24bC SP-667 SP-COU-24DC /80 rouge sont réduites de 10 a 15% et la puissance
CONTINUE 48 DC SP-COU-48DC /80 argent absorbée est de 55 VA.
12DC SP-COU-6DC /80 marron (4) Valeurs moyennes obtenues dans des condi-
24 DC E-SE 7W (5) SP-COU-12DC /80 vert i(lons hydrauliques nomales , température de
DHI a bobine et ambiance de 20°C. i
ot 110/50 AC 67VA®) | on ~ou-24DC /30 rouge (5) Pour un cycle excitation/désexcitation de durée
DHU 120/60 AC 60 VA (6) une seconde (1 Hz), la puissance moyenne con-
230/50 AC ESA e7vae) sommée est de 7 W; pour des cycles plus logs,
SP-COU-48DC /80 argent cette valeur peut chuter.
COURANT 230/60 AC 60 VA (6) A l'excitation on enregistre un courants maxi
IALTERNATIVE 110/50 AC 40 VA SP-COU-110RC /80 de créte de 6A avec une alimentation de 12
120/60 AC 35 VA ~COU- or Voc et 3A avec une alimentation de 24 Vo ce
230/50 AC SP-669 20 VA 3UI correspond a une puissance maxi en créte
SP-COU-230RC /80 blue e 72 W; ces crétes de courant ont une durée
230/60 AC 35 VA inférieure & 100 msec et doivent étre prises en
110/50 AC (3) SP-666 SP-COI-110/50/60AC /80 jaune co.r:s,l?iérgtlon pour le dimensionnement du cir-
- Ol cuit électrique. ) )
DHI COURANT 120/60 AC ou 60 VA (7) SP-COI-120/60AC /80 blanc ) (6) A l'excitation on enregistre des courants maxi
IALTERNATIVE| 230/50 AC (3) SP-667 SP-COI-230/50/60AC /80 bleu-clair de poussée de 4,6A avec une alimentation de
230/60 AC SP-COI-230/60AC /80 argent 110 Vac, ou de 2,3A avec une alimentation de
12 DC _ _ 230 Vac . La crétes de puissance consommée
SP-666 32w est de 500 VA; ces crétes de courant ont une
COURANT 24 DC ou - - durée inférieure & 40msec et doivent étre pri-
CONTINUE 110 DC SP-667 0w - - ses en considération pour le dimensionne-
220 DC : - - ment du circuit électrique.
DHO (7) A l'excitation on enregistre des courants de
110/50 AC 40 VA - - créte qui sont trois fois supérieurs aux valeurs
COURANT 120/60 AC SP-669 35VA - - nominales. Cela correspond a une piussance
IALTERNATIVE 230/50 AC 40 VA - - ® ien |pomte d? 150 \AA fenVlr0hd he: 100%
solement, classe H; facteur de marche: b.
230/60 AC 35 VA - - Degré de protection connecteur: IP 65.



DIAGRAMMES Q/AP

DHI/DHU DHO
Sens du débit
D D
PoA|P5B|AST|BoT|PoT 21 B n B
Type de tiroir / /,
0 clclclc 75 75 A
; / ; /Y
0/2,1,1/2 Al A A|A =y = A
o -
2 oA S  A°
2,3 A|AlcC]|C o ®
2105 / V4 // g 105 / / e
2/2,4,5,9* D|D|D|D]|A S / c S / /
R A A c A 3 7 // / 3 7 //
Q jo)
© / i3 /
7 Alalalc * 35 ,A // ¢ 35 — //
8 clcl|e|B 0%/ 0
0 10 20 30 40
Essais effectués avec huile de viscosité 43 mm?s at 40°C. 20 60 0 5 30 45 60 75 90
Débit [I/min] Débit (I/min)

LIMITES D'UTILISATION

Les diagrammes sont obtenus avec un solénoide chaud et sous-alimentés de 10%.
Toutes les données de débit font référence a deux flux symétriques a l'interieur de la valve (ex P-»A et B-T). Dans le cas ou il 'y qu'une seule direction du flux
et que les valves sont dotées d'un dispositif de contrdle du temps de commutation, le débit maximum devra étre inférieur.

DHI DHU DHO
400 400 J 400
350}— < 350 mTTTX 350 A\
T 300N\ 7 300— NMy = 300 \
=) \ \ NN x 8 \ \\I g \ \ N
g 250 A< g 250 X 8 250 S
s \ \ S\ T~ £ N T S =
o U NS N 3 200 NN S \ T L
° 200 \ \ \ ‘.\ Eel \ ~N - 200 N
5 \ T c \ .
2 150 AVER A S 150 ! 5 10 “
4 \ N\ ~N 3 | g ]
e 100 \l & 100 " a 100
Y |
50 ! 50 1 50
|
0 ! 0 s 0 j
0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80 0 10 20 30 40 50 60 70 80
Débit [I/min] Débit [I/min] Débit [I/min]
X = Tiroirs 0, 0/2, 1, 1/2, 3, 6, 7, 8 avec connecteurs X = Tiroirs 0, 0/2, 1, 1/2, 3, 6, 7, 8, avec connecteurs M= Tiroirs 0, 1, 1/2, 8
E-SA ou E-SE. E-SA ou E-SE. §= Tiroirs 0/2, 3,6, 7.
M = Tiroirs 0, 1, 1/2, 8 avec connecteurs électriques. M = Tiroirs 0, 1, 1/2, 8 avec connecteurs électriques. V= Tiroirs 2, 2/2, *9, 9*.
S = Tiroirs 0/2, 3, 6, 7 avec connecteurs électriques. S = Tiroirs 0/2, 3, 6, 7 avec connecteurs électriques. T= Tiroirs 4, 5.
Y = Tiroirs 2, 2/2, *9, 9* avec connecteurs E-SA ou E-SE. Y = Tiroirs 2, 2/2, *9, 9* avec connecteurs E-SA ou E-SE.
V = Tiroirs 2, 2/2, *9, 9* avec connecteurs électriques. V = Tiroirs 2, 2/2, *9, 9* avec connecteurs électriques.
T = Tiroirs 4, 5 avec connecteurs électriques. T = Tiroirs 4, 5 avec connecteurs électriques.
E TEMPS DE REPONSE (valeurs moyennes en msec)
DHI DHU DHO
Electrodistributeur |Excitation|Excitation | Désexita- Electrodistributeur |Excitation|Excitation| Désexita- Electrodistributeur | Excitation | Excitation | Désexita-
tion AC DC tion AC DC tion
SP-666 SP-666 _ SP-666 —
DHI + 3p_887 30 45 20 DHU + 3p.867 45 20 DHO + 2p-667 50 20
DHI + SP-669 45 —_ 80 DHU + SP-669 45 — 80 DHO + SP-669 50 — 80
DHI + E-SA 20 — 40 DHU + E-SA 20 — 40 DHO + E-8B — 50 50
E-SD E-SD
DHI + E-3R 30 45 50 DHU + E-3R — 45 50 DHO-*/L1 — 60 60
DHI + E-SE — 30 40 DHU + E-SE — 30 40 DHO-*/L2 — 80 80
DHU-*/L1 — 60 60 DHO-*/L3 — 150 150
Conditions d’essais: DHU-*/L2 — 80 80
- 36 I/min; 150 bar DHU-*/L3 — 110 150

- Tension nominale
- 2 bars de contre-pression sur l'orifice T
- fluide de viscosité: 43 mm?/s a 40°C.

L’élasticité du circuit hydraulique et les variations de température peuvent altérer les temps de réponse.
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DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT [mm]

03/99

P = PRESSION ISO/Cetop 03 Pk
- - A 8 of v
A, B = UTILISATIONS Vis de fixation: 4 vis CHC M5 x 50 i OO e
T  =RESERVOR Joints: 4 OR 108 2o |
Pour la pression maximum aux orifices, voir  Qrifices P,A,B,T: @ = 7.5 mm (max). "51 7] [ a 5
section [4] e Al g
302
DHI-06 405 DHI-07
DHU-06 DHU-07
_ Gl N pale
J =
215 215
59 66 " 59 66 59
136 184
Poids: 1,5 kg Poids: 1,8 Kg
DHO-06 DHO-07
nBE o ﬁ]' il
212 |219]
90.5 66 1 90.5 66 905
167.5 | 247
Poids: 1,9 kg Poids: 2,6 kg
Branchement avec connecteur SP-666
@ 1,2 = alimentation VAC ou VDC
g~ @ = masse bobine
20 -
Les dimensions générales sont relatives a 'usage des connecteurs de type SP-666
CONNECTEURS (OPTIONS) DIN 43650 - Les connecteurs doivent étre commandés séparément
SP-666 SP-667 E-SA (pour alimentation AC) E-SR/DC (pour alimentation DC) E-SD/AC
(pour alimentation VAC ou DC) | (pour alimentation VAC ou DC)| E-SE (pour alimentation DC) (pour alimentation AC)
E-SD/DC SP-669 E-SR/AC (pour alimentation AC)

(pour alimentation AC)

265

(pour alimentation AC)

79

7
EE]:

Il

85

86

———T1T T

05

80

34

1,2 = Alimentation VAC

1 =Positif & SP-667 E-SA Alimentation VDC: Signal pilote VDC:
2 =Negatif © 1,2 = Alimentation VAC ou 1,2 = Alimentation VAC ROUGE = Positif & | JAUNE = Positif G
@ = Masse bobine VvDC 3 = Masse bobine BLEU = Masse © | BLANC = Negatif &
3 = Masse bobine
E-SE
1= Positif ®
SP-669 2= Negatif O
1,2= AIimenlalio.n VAC E-SRIAC
3 = Masse bobine 1,2 = Alimentation VAC
3 = Masse bobine
4 = Signal pilote negatif VDC
5 =Signal pilote positif VDC
Fourni avec un cable de 5 m. de long.
EMBASES
- - Orifices BSP @ Lamages Poids
Type Position des orifices A-B-P-T [mm] lkg]
A-B-P-T 9
BA-202 Orifices A, B, P, T inférieurs; 3/8" - 1,2
BA-204 Orifices P, T inférieurs; orifices A, B latéreaux 3/8" 25,5 1,8
BA-302 Orifices A, B, P, T inférieurs 1/2" 30 1,8

Les embases sont livrées avec 4 vis de fixations M5 x 50. Egalement disponibles des embases multiples & plusieurs postes et des embases modulaires qui peuvent étre empilées. Pour

plus de détails, voir la fiche K280.
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Fiche KO20-3/F

Filtres hydrauliques type X-FUI, X-FER, X-FHP

a I'aspiration, au retour et de pression

X-FUI 2
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@ out
@ Elément filtrant
@ Valve de by-pass
@® Indicateur de colmatage
CODE DE DESIGNATION
X-FER - 100 / 25 / \%

Type:

X-FUI =immergé sur la ligne d'aspiration
X-FER = sur la ligne de retour

X-FHP = sur le refoulement (sous pression)

Dimension nominale:

X-FUI X-FER X-FHP
25=1/2"BSP 25=1/2"BSP 65=1/2" BSP
40 =3/4” BSP 40 =3/4" BSP 135=1" BSP

100=1" BSP 100 = flangia SAE 1" 320 = 1'/." BSP

250=1"7"BSP 250 = flangia SAE 1'/"

630 =2"."BSP 630 = flangia SAE 2'/"

Degré de filtration absolu (Rx = 75) avec cartouches en microfibre:

03= 3 um (X-FHP)
10 = 10 um (X-FER et X-FHP)
25= 25 um (X-FER et X-FHP)

Degré de filtration avec cartouches en toile métallique (3)

125 = 125 um (X-FUI)

CODE DE DESIGNATION POUR CARTOUCHES DE RECHANGE (4)
100

SP - CU -

Type:
SP-CU = pour filtres type X-FER (5)
SP-HP = pour filtres type X-FHP

Dimension nominale
(voir sigle filtre complet):
25 (X-FER)

40 (X-FER)

65 (X-FHP)

100 (X-FER)

135 (X-FHP)

250 (X-FER)

320 (X-FHP)

630 (X-FER)

/

A

25

Degré de filtration absolu (Rx = 75):
3 pum (X-FHP)

03=

V = visuel

Les filtres X-FUI, X-FER et X-FHP ont
d’excellentes prestations de filtration; ils
sont & monter sur la ligne d'aspiration,
de refoulement et de retour et sont pré-
vus pour utiliser des huiles hydrauliques
minérales ou des fluides synthétiques.
Le module filtrant des filtres X-FUI est
une toile métallique & mailles carrées.

Le module filtrant des filtres X-FER et X-

FHP est en microfibre & base inerte sur

support acrylique et peut facilement étre

changé.

Différentes dimensions sont disponibles:

- type X-FUI a monter immergé sur la
ligne d’'aspiration:
raccordements de 1/2” a 2 1/2” BSP.

- type X-FER & monter sur la ligne de
retour au réservoir:
raccordements de 1/2” et de 3/4” BSP
et bride SAE de 1”7 a2 1/2".

- type X-FHP a monter sur la ligne de
refoulement sous pression:
raccordements de 1/2” a 1 1/2” BSP

Les filtres X-FER et X-FHP sont livrés

avec des indicateurs de colmatage

visuels ou électriques.

*k / *

Fluides synthétiques
WG = eau-glycol (1)
PE = ester-phosphate (2)

Numéro de série

Indicateur de colmatage
pour X-FER (doit toujours étre précisé)

E = électrique: voir [4] et [6]
pour X-FHP (livré en série)
VE = visuel/électrique: voir [2] et [6]

*%

/ *

Fluides synthétiques
WG = eau-glycol (1)
PE = ester-phosphate (2)

Numéro de série

10= 10 pm (X-FER et X-FHP)
25= 25 um (X-FER et X-FHP)

1) Pour utilisation avec eau-glycol on conseille d'utiliser des filtres dont le degré de filtration n’est pas inférieur a 25um.

2) Pour utilisation avec ester-phosphate s'adresser a notre Bureau Technique en spécifiant le type de fluide utilisé.

3) Pour les cartouches en toile métallique, le degré de filtration est exprimé en micron par le diamétre de la sphére introduite dans la maille de la toile.

4) La cartouche des nouveaux filtres type X-FER et type X-FHP est en microfibre; quand elle est obstruée elle ne peut pas étre nettoyée mais doit étre

changée. On conseille donc de prévoir au moins une cartouche de rechange pour chaque filtre installé.

5) Les cartouches en microfibre des nouveaux filtres type X-FER ont un degré de filtration d’environ 2,5 fois supérieur a celui des cartouches en toile
métallique type SP-CFE et leur dimension permet de remplacer les unes par les autres.
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NOTES

3.1 X-FUI
A monter immergé dans le fluide pour protéger I'aspiration de la pompe
lls peuvent étre installés dans nimporte quelle position: on recommande,d’éviter tous étranglements et de limiter la vitesse du fluide a 1 + 1,5 m/sec.
L’élément filtrant est une toile a mailles carrées. Le Ap de limite des modules de filtration est de 1 bar.
Ces cartouches n'ont ni clapet de by-pass ni indicateur de colmatage, il faudra donc controler périodiquement I'état d’intégrité du filtre qui doit étre
changé totalement quand il est obstrué.

Température du fluide: -20°C + +70°C Symbole hydraulique
Type X-FUI-25 | X-FUI-40 | X-FUI-100| X-FUI-250 | X-FUI-630 . j.} .
=
Débit maxi. conseillé [/min] 16 48 80 200 400 ’
Ap maxi. [bar] 1 — -

3.2 X-FER
A monter sur la ligne de retour au réservoir
La cartouche est en microfibre a base inerte sur support acrylique et quand elle est obstruée elle ne peut pas étre nettoyée mais doit étre
changée.
La cartouche peut étre facilement changée aprés avoir enlevé le couvercle de fermeture.
Le Ap de limite des modules de filtration est de 10 bar.
Le clapet de by-pass est solidaire du couvercle et la pression d'ouverture est de 2,5 bar
Ces filtres sont livrés avec un indicateur de colmatage visuel ou électrique.
L’indicateur visuel signale le colmatage de la cartouche suivant une indication rouge.
L'indicateur électrique (voir [4] et [6]) se compose d'un micro-interrupteur qui ouvre ou ferme un contact électrique au moment d'atteindre la
valeur de pression différentielle fixée au préalable.
Température du fluide: - 20°C + +70°C.

Type X-FER-25/10 | X-FER-25/25 | X-FER-40/10 | X-FER-40/25 | X-FER-100/10 | X-FER-100/25 | X-FER-250/10 | X-FER-250/25 | X-FER-630/10 | X-FER-630/25
Débit maxi. conseillé [/min]
(8p = 0,25 bar) 10 23 25 50 40 100 120 250 240 540
Pression maxi. entrée [bar] 20
Ap maxi. [bar] 10

Symbole hydraulique

jl X-FER-*/*IV Jl X-FER-*/*/E

— —— > — NC. 2
] \ MD—OG—‘

o tme| 2o masl |

3.3 X-FHP
A monter sur la ligne de refoulement pour protéger les éléments du circuit.
La cartouche est en microfibre a base inerte sur support acrylique et quand elle est obstruée elle ne peut pas étre nettoyée mais doit étre changée.
La cartouche peut étre facilement changée apres avoir dévissé le corps du filtre.
Le Ap limite des éléments filtrants est de 20 bar.
Le clapet de by-pass a une pression d’ouverture d’environ 6 bar
Ces filtres sont livrés avec un indicateur de colmatage visuel et électrique (voir [4] et [6]) se composant d'un micro-interrupteur qui ouvre ou ferme un
contact électrique au moment d’atteindre la valeur de pression différentielle fixée au préalable.
Température du fluide: - 20°C + + 70°C.

Type X-FHP-65/03 | X-FHP-65/10 | X-FHP-65/25 | X-FHP-135/03 | X-FHP-135/10 | X-FHP-135/25 | X-FHP-320/03 | X-FHP-320/10 | X-FHP-320/25
Débit maxi. conseillé [I/min] 12 35 50 90 150 180 200 300 330
(Ap =1 bar)
Pression maxi. entrée [bar] 350
Ap maxi. [bar] 20

é Symbole hydraulique

$-———-

NC—, o2
! "5-eq

& |

| =54

E INDICATEURS ELECTRIQUES DE COLMATAGE POUR X-FER ET X-FHP

Dimensions voir [6]

CONNECTEUR DIN 43650 SCHEMA DE RACCORDEMENT Tension d’alimentation | CAPACITE MAXI. DES CONTACTS
Degré de protection suivant DIN 40050:1P-65 (contacts ouvert/fermé) ) Charge résistive (A)Charge inductive (A)
NC 2 AC 125 7 5
——— B A AC 250 7 5
LA NAS @3 DC 15 10 10
! ! DC 30 7 5
K EC:):]] I+ DC 50 2 2
) | c DC 75 1 1
Lo >0 DC 125 05 0,06
—————— 2 DC 250 0,25 0,03




DIAGRAMMES Essais effectués avec un fluide de viscosité 30 mm?/s a 40°C

X-FUI
003 [ 003—- / -
1 2 3
002 / / / 002 / /
o 5 /
< 001 Ve 001 /
Jad g
% 0 20 30 40 50 60 % 100 200 300 400 500 600
Débit [/min] Débit [l/min]
1 X-FUI-25/125 4 X-FUI-250/125
2 X-FUI-40/125 5 X-FUI-630/125
3 X-FUI-100/125
X-FER
150 / 150
125 - /',3/ 125 V4
V. //// 7
100 / 2 100 4
E ors ',/ & 8 o075 //
5 / ot § A o
050 . 050 L =
025 A 025 > T
0 == o L////
0 25 S0 75 100 125 150 %" 100 200 300 400 500 600
Débit [l/min] Débit [/min]
1 X-FER-25/10 7 X-FER-250/10
2 X-FER-25/25 8 X-FER-250/25
3 X-FER-40/10 9 X-FER-630/10
4 X-FER-40/25 10 X-FER-630/25
5 X-FER-100/10
6 X-FER-100/25
X-FHP
6 / 12 /
5 10
/ v
" 08
7 ’
Eg 3 l/// j;/// 3 _§ 06 /// </’///A
5 e 5 /
Q
é% i 4//’ 4 < 04 // ji//’ ”’/’
— L g | / b
At 2 > 02| AL
% 30 6 % 10 B0 10 % S0 100 0 200 250 300
Débit [l/min] Débit [/min]
1 X-FHP-65/03 7 X-FHP-320/03
2 X-FHP-65/10 8 X-FHP-320/10
3 X-FHP-65/25 9 X-FHP-320/25
4 X-FHP-135/03
5 X-FHP-135/10
6 X-FHP-135/25
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E ENCOMBREMENTS [mm]

X-FUI

EXEMPLES D’INSTALLATION

TYPE A B C D CH
X-FUI-25 /2" BSP 52 78 10 30
X-FUI-40 /" BSP 70 95 10 42
X-FUI-100 1” BSP 70 140 10 42
X-FUI-250 1'." BSP 99 225 15 70
X-FUI-630 2!/ BSP 130 270 20 101
X-FER
Indicateur de colmatage visuel Indicateur de colmatage électrique (option /E)
(option /V) Voir [@ pour les caractéristiques électriques
- &
Ch 30
£
- Raccordement par bride SAE pour X-FER-100, 250, 630
o — ] Voir Fiche K120 pour les sigles et les dimensions des brides.
4
[a) w
| -
@ L GL+1 w 1 o
0 EXEMPLES D’'INSTALLATION
H B i
3 N m IN
Raccordement livré fermé avec HH H» « M =
A bouchon ou bride aveugle. N N
= &~
durous 2P L our & our Lour
/
b g TYPE A B C D E F G H L M N P Q R S T
= Va o
NI v #| [X-FER-25 1/2' BSP 150 | 85 5 3 19 | 62,5| 105 | 835| 89 95 55| 44 - - -
Q ) X-FER-40 34" BSP 190 98 8 35 36 |105 110 | 121 132 138 6,5 | 57 - - -
) X-FER-100 | flangiaSAE1" | 260 | 120 10 5 49 |140 155 | 135 146 154 6,5 | 67 |26,19 |52,37 | M10
X-FER-250 flangia SAE11/2] 345 | 145 10 5 58 |177 240 | 162 170 | 180 | 85| 82 35,71 (69,85 | M12
% Q X-FER-630 flangiaSAE21/2| 400 | 190 | 13 |10 79 |218 275 | 237 253 | 275 | 10,5 |117,5 |50,80 (88,90 | M12
X-FHP
X-FHP - 65 X-FHP - 135 X-FHP - 320
L L 1 © |
Q ) 3 T * 2 i
] | ! i
o o
2 ‘ $ 2
N g B ch.30 S
| 3
i ) s Indicateur de colmatage visuel/électrique
. ‘ Voir [4] pour les caractéristiques électriques.
ch. 30
g uor” \ ‘
66 N :
\[TL,/ ch.30 |
B, .ch.24 g St | d
g g Mg ; sl
_ 27 z \‘T['PT"LMH ..
3 ¥ L'r"' h.30 E o105
s

85

54‘2
293
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Pressostats type MAP

a différentiel fixe

Les pressostats ont un contact électri-
que a différentiel qui se déclenche
quand une certaine valeur de pression
dans le circuit hydraulique est atteinte.

La pression du fluide dans le circuit
commande un piston (D en appui sur
un ressort réglable 2); quand la valeur
de tarage est atteinte, le piston agit sur
un microinterrupteur (3 et provoque la

commutation du raccordement électri-
que.

La valeur de la pression d’intervention
est réglée au moyen d'un bouton gra-

1S

NN

>
A

dué @. La rotation en sens horaire

Piston

Ressort

Microinterrupteur

Poignée de réglage @

Corps

Plateau de commande du microinterrupteur
Vis de blocage du bouton de réglage
Connecteur électrique

CISICIoICIOICIS)

!

augmente la valeur de la pression
d’intervention.

Ces pressostats sont congus pour
fonctionner dans des systemes hydrau-
liques avec de I'huile minérale ou des
fluides synthétiques ayant des pro-
priétés de lubrification analogues.

CODE DE DESIGNATION

MAP - 160 M 06 IE *x WG

Pressostat a ;:Iuides Synthlétiqlues:
ce e B 'WG = eau glycol
différentiel fixe IPE = ester-phosphate
. Numéro de série
Plage de pression: .
40 = 3 + 40 bar Option:
80 = 4 + 80 bar /E = Commun du contact électrique sur borne 1
160 = 8 + 160 bar (voir par. [3])
320 =16 + 320 bar
630 = 32 + 630 bar Pour les adaptateurs BMM et BFM, dimension de l'orifice taraudé,
voir paragraphe [7]:
BMM BFM
06 = 1/4" BSP 06 = 1/4" BSP
L . 10 = 3/8"BSP 10 = 3/8" BSP

Type d’adaptateur (si nécéssaire), voir 15 = 1/2" BSP 15 = 1/2" BSP
paragraphes [é] et [7]: 20 = 3/4" BSP
/M = adaptateur BMM - raccord méle 25 = 1"BSP
/F = adaptateur BFM - pour montage en 32 =1"4"BSP

ligne Pour les adaptateurs BHM et BKM: orifice sur lequel agit le presso-
/H = adaptateur BHM - pour montage stat, voir paragraphe

modulaire ISO/Cetop 03 11 = orifice P 14 = orifice B
/K = adaptateur BKM - pour montage 12 = orifices A et B 17 = orifices P et A

modulaire ISO/Cetop 05 13=

orifice A

18 = orifices P et B

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DES PRESSOSTATS TYPE MAP

Position d'installation

N’importe quelle position

Etat de surface du plan de pose

Indice de rugosité \* , planéité 0,01/100 (ISO 1101)

Température ambiante

de-20°Ca+70°C

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 51524...535, pour d’autres fluides voir le paragraphe [1].

Viscosité recommandée

15 + 100 mm?/sec & 40°C (ISO VG 15 +100).

Classe de pollution du fluide

ISO 19/16 atteinte avec filtres en ligne de 25 pm et B,5 = 75 (recommandé)

Température du fluide

T<80°C, siT 260°C choisir des joints /PE

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES ET CABLAGES DU MICROINTERRUPTEUR INTERNE

Tension d'alimentation [V] Position de repos Position de service
125 AC 250 AC 30DC 250 DC 2
Courant maxi. [A] 7 5 5 02 STD -
- charge résistive - ' ] =l s
Courant maxi. — T
- charge inductive (Cos ¢ = 0,4) - 4 2 3 0,02 1
Résistance d'isolement > 100 MQ 2|
Résistance de contact = 15 mQ -
IE Ul il 15
Vie électrique > 1.000.000 opérations o !
Vie mécanique > 10.000.000 opérations 1
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DIAGRAMMES
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Les diagrammes indiquent, en fonction de la valeur réglée (pression de déclenchement), la différence de pression entre la valeur correspondant a la position de service et la
valeur correspondant a la position de repos du contact électrique du pressostat.

DIMENSIONS DU MAP SANS ADAPTATEURS [mm]

30

D

31

Vis de fixation: 4 vis TCEI M5 x 90 fournies avec le pressostat

215

$265

$345

82

90

116 max

$5.3 trous

755

40

@ CODE DE DESIGNATION POUR LES ADAPTATEURS QUAND ILS SONT FOURNIS SEPAREMENT

BHM

Type d'adaptateur:
BMM =raccord male

*%

Pour adaptateurs BMM et BFM: dimensions orifice taraudé
voir paragraphe [7l:
BMM

Pour adaptateurs BHM et BKM: orifice sur
lequel agit le pressostat, voir paragraphe

— : BFM
BFM = pour montage en ligne 06=1/4'BSP  06=1/4'BSP 20= 3/4" BSP 11 = orifice P 14= orifice B
BHM = pour montage modulaire ISO/Cetop 03 10 = 3/8" BSP 10=3/8"BSP 25= 1" BSP 12 =orifices AetB 17 =orifices P et A
BKM = pour montage modulaire ISO/Cetop 05 15 = 1/2" BSP 15=1/2"BSP 32 =114" BSP 13 = orifice A 18 = orifices P et B
DIMENSIONS DES ADAPTATEURS [mm]
BMM - raccord male BFM - pour montage en ligne
31 31 N°4 M5x10
N°4 M5 B
R [ o &
g ; e 21 Il i
w m TR 7= MAP
& & Lile o II ] Q
F|F o)
F F w’ E
2D
Poids: 0,8 Kg
Poids: 0,3 Kg A B @D E F G H
BFM-06| 50 20 19 1/4'BSP| 225 1 12
BFM-10 50 20 23 3/8" BSP 22,5 1 12
A B c @D E F BFM-15| 50 20 27 1/2'BSP| 225 1 15
BMM-06 22,5 11 15 18 1/4" BSP 20 BFM-20 50 20 33 3/4" BSP 22,5 15 17
BMM-10| 235 11,5 2 22 3/8" BSP 20 BFM-25| 70 30 40 1'BSP 30 15 19
BMM-15 275 15 2,5 26 1/2" BSP 20 BFM-32 70 30 50 14" BSP 30 15 22
BHM - pour montage modulaire avec plan de pose ISO/Cetop 03 BKM - pour montage modulaire avec plan de pose I1SO/Cetop 05:
31 31
3 31 - - N°4 M5x10 N°4 M5x10 - -
_ _ N°4 M5x10 N°4 M5x10 _
5 / 9 ® \
. A @ ® RO el @7@ e .
= 9 Am@@i | a - 0 T T 5
" N Wg% i n © SN "
@ of" & e "ole o ® o, @ e ¢
T T & &
i 100 il
= - % - =
41 41 50
Poids: 1,2 Kg Poids: 2 Kg
Pour versions 11 et 13 le pressostat est coté orifice A. Pour version 14 le pressostat est coté orifice B. Pour versions 12, 17, 18, le pressostat est sur le deux coté.
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Accessoires pour centrales et systemes

Sélection de composants standards

(=]

MANOMETRES: avec cadran au glicerine @ 60. Type Bourdon (echelle in bar et PSI)

[~]

ROBINETS: a pointeau et a boisseau sphérique - dimension maxi. 1 1/2” BSP

[«]

ACCUMULATEURS: A VESSIE - capacité maxi. 20 |

(]

ECHANGEURS DE CHALEUR a eau et a air - débit maxi. 220 I/min - puissance dissipée maxi. 37 kW

BRIDES SAE, RACCORDS COUDES

(]

Les accessoires sont normalement prévus pour étre utilisés avec des fluides hydrauliques, viscosité de 10 a 100 mm’/sec et classe de pollution 1ISO
19/16 ou supérieure. Température du fluide a 60°C

MANOMETRES
1.1 Code de désignation

X-MAN - 60 / 250

Manometre

Echelle

- type @ 60 mm au glicerine
40 = 0 — 40 bar

100 = 0 — 100 bar

N 250 = 0 — 250 bar
Diamétre du cadran
60 = 60mm 400 = 0 — 400 bar

1.2 ENCOMBREMENT [mm]

X-MAN-60

9625
|
\
?68

56

Ch4 %
1/4" BSP

Symbole hydraulique

Les manomeétres X-MAN sont normalement associés a des robinets d'isolement type X-AQM-6 ou X-AQM-6/T
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ROBINETS
2.1 CODE DE DESIGNATION

X-AQG - 20 ** *
X-AQG = a pointeau avec corps en acier et pointeau trempé et rectifié . -
X-0OQ = a boisseau sphérique avec corps en acier forgé et boisseau Fluides synthétiques:
en acier chromé dur /WG = eau glycol
X-AQM = a pointeau . /PE = ester-phosphate
X-AQP = & bouton-poussoir
Dimensions = taraudage des orifices:
X-AQG X-0Q X-AQM X-AQP
10 =3/8"BSP 06 = 1/4"BSP 6 =1/4"BSP 6 =1/4"BSP
15 =1/2"BSP 10 = 3/8"BSP 6/T = 1/4"BSP
20 =3/4"BSP 15 = 1/2"BSP
32 =1Y4"BSP 20 = 3/4"BSP
25 = 1'BSP
32 = 1'/4"BSP X
40 = 1'2"BS Numéro de série
2.2 ENCOMBREMENT [mm]
X-AQG Pres. | Débit A Poid
Type maxi. |[maxi. | oo | B c| Do |Ex| F | G H [?<Ig]s
[bar] |[I/min]
X-AQG-10 350 30 3/8' 70 13,5 59 92 83 25 M25x1 0,5
é H X-AQG-15 350 45 1/2’ 80 15 67 106 96 30 M30x1,5 0,7
E| w
w
() I I <
By X-AQG-20 350 80 3/4 100 17 84 131 119 40 M40x1,5 1,4
C
_ :‘ Symbole hydraulique
D X-AQG-32 210 | 200 |11/4'| 120 23 120 172 156 50 M50x1,5 3
<t
X-0Q B ﬁ
Pres. | Débit i
J.‘—n Type maxi. | maxi. ng B C D E F G H F}i'dls
I [bar] |[I/min] 9
i Sn S I |ﬁ a
"
- - X-0Q-06 500 10 1/4 14 71 35 42 27 110 30 0,5
c X-0Q-10 500 30 3/8 14 73 40 44 32 110 35 0,7
" 7
T f‘\\rE‘,—‘}’\ X-0Q-15 500 45 1/2 16 83 43 48 36 110 37 0,9
; &4
| hE / X-0Q-20 315 80 3/4 18 95 55 62 41 180 45 1,6
© ‘E‘ qbo/’ X-0Q-25 315 | 150 1 20 113 65 66 55 180 55 2,2
i~~~ symbole hydraulique]  X-0Q-32 315 | 200 |11/4"| 22 | 121 | 65 | 66 | 55 | 180 55 3
VAR
B> X-0Q-40 315 | 300 |[11/2"| 24 131 84 96 75 180 102 4
X-AQM-6 X-AQM-6/T
#26 N
114* BSP
.
5 a g ( I
¥ : 14 BSP r 174 BSP N I " 1/4" BSP
L] % 2
| -] 7
\‘A/
60 %20 14 %20
Symbole hydraulique Symbole hydraulique
X-AQP-6 ©28.25
|
N —— 1/4"BSP
=
' ] n ' o~
’ — el % = "
S @%@ 1/485P 4 ‘ -3 e %/W 1/4BSP
o | ~ g Z oy ® m ~
O Y ~N m
Z g ¢
o = ey
m B B L
Q| O E oo
1Y 2
- - 29 525 _ _ Symbole hydraulique
45 = } = 30
55
Pression maxi. 320 bar e




ACCUMULATEURS
3.1 CODE DE DESIGNATION

X-AS - 05 -

X-AS = accumulateurs & vessie

Capacité nominale [litres]:
05 =5 litres
10 = 10 litres
20 = 20 litres

Matiere de la vessie
P = Nitrile

Pression maxi. de fonctionnement:
330 = 330 bar

Numéro de série

00 = essai usine

Orifice de raccordement:
G = orifice femelle BSP

Matériau du corps:
C = Acier au carbone allié

3.2 CHOIX DE L'”ACCUMULATEUR

Pour le choix de I'accumulateur, il faut considérer les relations suivantes:

PomMin>0,25xp,; Pomaxi<0,9xp,; usuellement: p,=0,9 py;

AV
transformation adiabatique Vy =

I\Y
transformation isothermique Vy =

3.3 ENCOMBREMENT [mm]

Po 14 (1/p; - 1/py)

Po (U/py - 1py)

ou:

Po = pression de précharge
p; = pression mini. de service
p, = pression maxi. de service

oD

=

Symbole hydraulique

QE

5/38" UNF

Air drain /E’ %g\ L o
\
O F

Type VO_(fl?rSne A B c @D oE oF G H K L P[%d]s

[litres]
X-AS-05 5 455 47 65 168 25 53 144 11 32 50 13
X-AS-10 9.1 570 60 101 220 55 77 > 1 70 70 38
X-AS-20 18,2 875 60 101 220 55 77 > 1 70 70 53
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E ECHANGEURS DE CHALEUR
4.1. CODE DE DESIGNATION DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’EAU

X-RE - 301 *ok I
X-RE = échangeurs de chaleur refroidis Fluides synthétiques:
aleau /WG = eau glycol
/PE = ester-phosphate
Tailles:
200, 301, 302, 502 Numéro de série

4.2. PRINCIPALES CARACTERISTIQUES DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L'EAU TYPE X-RE

Débit d’huile recommandé et

puissances dissipées: X-RE-200 20 = 70 I/min 2,5+ 5,5kW
- tempéreture d’huile = 55 °C X-RE-301 | 55+ 125 I/min 7,5+ 15 kw
- température d’eau = 20 °C X-RE-302 | 65 + 155 I/min 13 + 20 kW
(pour températures differentes voir 85 + 220 I/min 15 + 37 kW
facteur de conversion s'y rapportant) Les débits d’huile indiqués au tableau permettent d’obtenir les meilleures prestations. Un débit d’huile inférieur pro-
- débit d’eau = 1 I/min pour chaque kW X-RE-502 voque une chute du rendement et 'augmentation du débit au-dela du maximum indiqué provoque une augmentation
a dissiper de la perte de charge sans améliorer I'efficacité de fagon appréciable.
Température de I'eau 20°C [ 25°C [ 30°C [ 35°C
Facteur de conversion 1 \ 0,88 \ 0,75 \ 0,65

Débits d’eau avec température d’huile 50°C
température d’eau 15° C 1,4 I/min par kW dissipé
température d’eau 20° C 1,2 I/min par kW dissipé
température d’eau 25° C 1 I/min par kW dissipé
température d’eau 30° C 0,8I/min par kW dissipé

Pression maxi. de I'huile et de I'eau 12 bar

Position de l'installation On recommande la position horizontale. La fixation est effectuée au moyen des pattes
Raccordements hydrauliques

Sur la ligne de retour du systéme. Protéger I'échangeur de chaleur des perturbations de pression de la ligne au
moyen d’une valve de déviation tarée a 4 + 5 bar

Entretien En fonction de la teneur en calcaire et des impuretés dans I'eau il faut effectuer le nettoyage périodique des tubes
de I'échangeur de chaleur. Les tétes amovibles des X-RE permettent facilement la vérification et le nettoyage interne.

Fluide Huile hydraulique suivant DIN 51524...535;

Classe de pollution du fluide ISO 19/16 (on recommande d'utiliser des filtres de 25um avec Bz > 75).

4.3. DIAGRAMMES DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’'EAU

4.3.1 Diagramme des prestations au débit 50 3
maxi. et mini. de I'huile avec débit d’eau = 7
1 I/min par kW dissipé A /
1= X-RE-200 z 40 / 5 24
2 = X-RE-301 = / = y
3 = X-RE-302 \é:,_ 30 g 18
4 = X-RE-502 g / / ??J’ 3 / /
2 ]
g 20 / s 3, S 12 / /6 //
4.3.2. Diagramme des pertes de charge en % / / ‘:/:‘2 3 //
fonction du debit 2 o / £ g . /
_ 3 = N 72
5 = X-RE-200 o 1
6 = X-RE-301 éﬁfﬁﬁ Z4
sZXRE3 0 0 2 30 4 %0 0 50 10 B0 200 250

At[°C] Débit [I/min]

4.4 DIMENSIONS DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’EAU [mm]

[] Symbole hydraulique
Entrée huile D Sortie huile

H
Purge d'air 93 (X-RE-200)
1/4” BSP 90 (X-RE-30x)
G 90 90 (X-RE-502)
Sortie eau T
/y \— 5
an}
: _| @ . B
Entrée eau ] &
. LT 1
n°2 trous de L | -
fixation @12 Purge d'huile ‘
1/4” BSP
70
J | L
T T
A
Type A B c D E F G H J K L M N P Q P[f('gd]s
X-RE-200 315 83 110 17 12 95 85 150 160 58 61 25 70 63 60 55
X-RE-301 490 80 110 | 1¥ | 12 95 85 310 | 330 58 61 25 70 63 60 7
X-RE-302 740 80 110 | 1% | 2 95 85 560 | 580 58 61 25 70 63 60 10
X-RE-502 745 130 | 170 | 1% 1 130 | 105 | 535 | 575 70 70 45 105 90 9 25




4.5 CODE DE DESIGNATION DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’AIR

X-CS-AIR-20

20K / 380

X-CS-AIR-20 = échangeur de chaleur refroidi a I'air

Tailles:
10K
20K
30K

Tension d'alimentation:
380 = 230/400 VAC; 50/60 Hz
Sur demande d’autres tensions sont disponibles

4.6 PRINCIPALES CARACTERISTIQUES DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’AIR TYPE X-CS-AIR-20

Débits

X-CS-AlIR-2010K/380
X-CS-AlIR-2020K/380
X-CS-AIR-2030K/380

Débit d’huile (recommandé) Débit d’air (aspiration)
5+ 35 |/min 400 m*h

30 + 90 I/min 790 mh

30 + 130 I/min 2670 m*h

Les débits d’huile indiqués au tableau permettent d’'obtenir les meilleures prestations. Un débit d’huile inférieur pro-
voque une chute de rendement, une augmentation du débit au-dela du maximum indiqué provogque une augmenta-
tion de la perte de charge sans améliorer I'efficacité de fagon appréciable.

Niveau sonore

X-CS-AIR-2010K/380 64 dB [A]

X-CS-AIR-2020K/380 68 dB [A]

X-CS-AIR-2030K/380 70 dB [A]
Température d'intervention du thermostat 47 +36 °C
Pression maxi. de I'huile 20 bar

Installation position

"importe quelle position. Ils peuvent étre installés sur la ligne de retour du circuit principal ou sur un circuit de refroi-
dissement séparé.

Raccordements hydrauliques

Sur la ligne de retour du systéme. Protéger I'échangeur de chaleur des perturbations de pression de la ligne au
moyen d’'une valve de déviation tarée a 4 + 5 bar

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 51524...535;

Classe de pollution du fluide

1ISO 19/16 (on recommande d'utiliser des filtres de 25 um avec 325 > 75)

Viscosité maxi. du fluide

10 + 100 mm?/s

4.7 DIAGRAMMES DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’AIR

4.7.1 Diagramme des prestations au débit
maxi. et mini. de I'huile

CS-AIR-2010K/380
CS-AIR-2020K/380
C

1=X-
2=X-
3 = X-CS-AIR-2030K/380

4.7.2. Diagramme des pertes de charge en

fonction du débit

CS-AIR-2010K/380
CS-AIR-2020K/380
C

4= X-
5=X-
6 = X-CS-AIR-2030K/380

30 25
g 5 I
= =Y
3 S| 5 6
2 ? 3 g 15 / /
3 B > g / /
3 1 / /
§ 10 ,/ '§ 4 /
z // ]2 £ 05
- > L~ — ¢ ’ /
— —11 /. /
0 3

0 40 50 60 0 30 60 90 120 150
AL[°C] Débit [I/min]

4.8 DIMENSIONS DES ECHANGEURS DE CHALEUR REFROIDIS A L’AIR [mm]

masse radiante

G

D) | =>out

e @ e
2 5 -
o kel
3 o 8 —o y
(]
5| <«
==
kb Sl E
iz il 8| e s
o ! IN
| | ‘ % _ -
o T
ﬁ N° 4 trous @ A - | , ﬂ
<> 15 100 |15 N |
Symbole hydraulique 130
Type A B c D E F G H J K L M N P Q IN | ouT P[?(ig]s

X-CS-AIR-2010K/380

10 44 238

150 90 180 154 53 32,5 125 194 225 260 230 280 |1/2"BSP|1/2"BSP| 6

X-CS-AIR-2020K/380

10 44 288

200 140 282 252 53 32,5 145 244 325 310 280 327 |3/4"BSP|3/4"BSP| 8

X-CS-AIR-2030K/380

10 44 438

350 380 380 350 64 37,5 170 394 423 410 380 480 |3/4"BSP|3/4"BSP| 15
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RIDES SAE, RACCORDS COUDES
5.1. CODE DE DESIGNATION DES BRIDES SAE-3000

X-WF A - 40
Tailles
. Type:
X-WF = bride SAE-3000 A = bride basse a souder (aspiration)
P = bride haute a souder (pression)
D = bride avec orifice taraudé BSP (pression)
5.2 DIMENSIONS DES BRIDES SAE-3000 [mm]
WFA WFP WFD
G S
B H N
— 7
7 7
(S D
ald _ I wi|dl |l ~ixid e} o|X|d — Qx|
ASY ASHRSHRSY ° ASHASRIASY PYASSAY
é N
i WV
| 7
PE A 29 29 R 2.9
N
M
Vis
Type A B C D E F G H J K L M N P Q R S T Joints WEP
WFA WED
WF*-20 47,63| 65 |22,23| 50 11 | 285 | 12 4 20 23 32 36 18 19 28 19 36 | 3/4" | OR4100 | M10x25 | M10x30
WF*-25 52,37| 70 |26,19| 55 11 | 355 | 12 4 29 31 40 38 18 25 34 22 38 17 | OR4131 | M10x25 | M10x30
WF*-32 58,72| 79 |30,18| 68 115 | 42,5 12 4 34 36 45 41 21 32 42,8 22 41 |1 1/4” | OR4150 | M10x30 | M10x35
WF*-40 69,85 93 |3571| 78 | 135 | 49 15 4 42 45 54 44 25 38 | 486 | 24 45 |11/2"| OR4187 | M12x30 | M12x45
WF*-50 77,77 | 102 |42,88| 90 | 135 | 61 15 4 53 55 64 45 25 51 61 30 45 2" | OR 4225 | M12x40 | M12x45
WF*-65 889 | 114 | 50,8 | 105 | 135 | 77 15 4 64 68 77 50 25 63 77 30 50 |2 1/2" | OR4275 | M12x40 | M12x45
WF*-76 106,38| 134 |61,93| 124 | 17,5 90 20 5 80 83 92 50 27 73 92 34 50 3" OR 4337 | M16x45 | M16x50
5.3. CODE DE DESIGNATION DES RACCORDS COUDES EN ALUMINIUM POUR POMPES A ENGRENAGES TYPE PFG
W-WLG - 1 - 12
bi i del Dimension de ['orifice taraudé:
imensions de la pompe: — 3/8"
W-WLG = Raccord coudé en aluminium pour pompe a 1 = Groupe 1 ig _ ig SSE
engrenages type PFG 2 =G 2 -
= Groupe 34 = 3/4” BSP
3 =Groupe 3 100=1" BSP
5.4 DIMENSIONS DES RACCORDS COUDES EN ALUMINIUM POUR LES POMPES A ENGRENAGES TYPE PFG [mm]
TL’
C
| o
S | g B\
© N
OR QF
A 2E
Type A B C D E F G Joints Vis
W-WLG-1-38 26 12,5 3/8” BSP 18 30 6,5 30 OR-121 M6x35
W-WLG-1-12 26 12,5 1/2” BSP 18 30 6,5 30 OR-121 M6x35
W-WLG-2-12 31 18,5 1/2” BSP 20 40 8,5 40 OR-130 M8x45
W-WLG-2-34 31 18,5 3/4” BSP 20 40 8,5 40 OR-130 M8x45
W-WLG-3-34 43 25 3/4” BSP 26 56 10,5 43 OR-4118 M10x60
W-WLG-3-100 43 25 1" BSP 26 56 10,5 43 OR-4118 M10x60
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Embases individuelles et modulaires pour montage
multiple type BA

Les embases de la série BA ont des plans de pose conformes aux normes ISO 4401, 6263, 6264 et Cetop RP121H; elles sont disponibles dans une vaste
gamme de versions compatibles avec la ligne des valves Atos. Elles sont caractérisées par des pertes de charge particulierement limitées et se divisent
en trois familles de différentes formes d’exécution:
« INDIVIDUELLES: pour les valves de controle de direction, de débit et de pression; les tailles disponibles sont les suivantes: ISO/Cetop 03, 05, 06, 07, 08
et 10;
« MODULAIRES POUR MONTAGE MULTIPLE: pour les valves de contrdle de direction; les tailles disponibles sont les suivantes: ISO/Cetop 03 et 05. Elles
permettent d’effectuer des montages multiples, en paralléle, de distributeurs et d’éléments modulaires série H (Cetop 03) et K (Cetop 05);
A la demande possibilité de livrer des embases spéciales répondant aux exigences de personnalisation des machines de série.

EMBASES INDIVIDUELLES

ISO/Cetop 03 EXECUTIONS
BA-202: embase standard sans orifices X et
BA-202 BA-204 S Y; orifices taraudés P,A,B,T (de 3/8”) sur la
& - s — face inférieure.
n
P oo Do " Pﬁy BA-204: embase standard sans orifices X et
N HD— —& rFREE o9 8 Y; orifices taraudés P et T (de 3/8") sur la
RS == J{ jﬂ\ I m o ?{RI f(} o) face inférieure; orifices taraudés A et B (de
R e s ] THG P N T N 3/8”) sur la face latérale.
o |5 825 || EN 85 ks ifi
127 1 1675 B T s o BA-302: embase standard sans orifices X et
Y; orifices taraudés P, A, B, T (de 1/2”) sur la
213 D75 1035 face inférieure.
302 84.75
93.25 BA-302/Y: embases de taille analogue aux
405 1015 s embases standard correspondantes, mais

avec orifices X et Y (de 1/8”) sur la face infé-

J 18 ] rieure (voir figure ci-contre).
P4 K Les embases /Y sont toujours utilisées pour
Valves associces ’ @ ﬁ_// l A les valves DHZO et DLHZO quand le draina-
A B ge de l'orifice Y est nécéssaire.
275 R
DH-00 475 o BA-**/Q: embases identiques aux embases
DH-01 R standard correspondantes, mais pourvues
DH-02 S des orifices taraudés P et T bouchés.

. Les embases/Q sont utilisées pour des valves
B:_gg c)a( I>('\‘D n de type QV-06/* livrées avec 4 vis M5x70.
DH-08 BA-302/Y N7 o g g BA-**/N: embases identiques aux embases
DH-09 RN standard correspondantes, mais livrées sans
DHI T ﬂl m vis de fixation pour les valves de type QVZO-
DHU { *-06 (vis de fixation incluses).

DHO - Les orifices X et Y ne se trouvent que sur les
DHA embases /Y.
DHW
DHQ
gl\_/%lg Code Orifices (BSP) | @ Lamages |Poids
RZMO ABP.T| (X-Y) |S [mm]R [mm] [Kg]
SZH(ES BA202 | 3/8" | - - - 12
DLHZO . Livrées avec 4 vis M5x50 BA-204 | 3/8" - 255 165 | 1.8
QVHZO-"-06 (Sauf versions /Q et/N) BA-302(Y)| 1/2' | 8)| 30 | 165 1.8
EXECUTIONS
ISO/Cetop 05
BA-308/Y R BA-428/Y
S BA-308: embase standard sans orifices X et
9%* T Y; orifices taraudés P, A, B, T (de 1/2”) sur la
Vza X % f/a\ A ZA ] face inférieure.
A B ) \N%)
ARYY R e AR \/, =y REL BA-428: embase standard sans orifices X et Y;
NP\ cI e \\s N\ g 5 orifices P, A, B, T (3/4") sur la face inférieure.
& \%@ i ATl e 8] [ N "
”r 1 o1 BA-434: embase standard sans orifices X et
o || R m P Y; orifices taraudés P et T (de 3/4”) sur la face
20 (7 s inférieure; orifices taraudés A et B (de 3/4")
525 s sur la face latérale
825 025 BA-***/Y: embases de taille analogue aux
05 109 embases standard correspondantes, mais
130 avec les orifices X et Y (de 1/4”) sur la face

1505 inférieure (voir figure ci-contre).
Les embases /Y sont toujours utilisées pour

les valves type DKZJ et DLKZJ et pour les
valves DKZO, DLKZO, DKI, DKU, DKO quand
le drainage de l'orifice Y est nécéssaire.

60

BA-434/Y 0} ®
-z R F %
Valves associées N & o o
NI 7
\u%) i
DK-11 il ﬂ
DK-12 275 of
DKI 3 Les orifices X et Y ne se trouvent que sur les
DKU ‘021530 embases /Y.
Bﬁg 503 Code Orifices (BSP) | @ Lamages |Poids
DKQ —————% AB,P,T| (X-Y) |S[mm]R [mm]| [Kg]
DKZO ’() @Nh mIg BA-308 (YY) 1/2' |(1/4) | 30 | 215 | 25
DLKZO B |A 8 f "
DKZJ o s Livrées avec 4 vis M6x40 BA-428(Y) 34 | (4) | 365 | 215 | 55
DLKZJ BA-434(/Y) 3/4" | (4" | 365 | 215 | 85
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ISO/Cetop 07

EXECUTIONS

BA-418: embase standard ; orifices taraudés
P,A,B,T (de 3/4”) et orifices X, Y (de 1/4”) sur
la face inférieure.

3 ] 1
X I of o i BA-518: embase standard; orifices taraudés
i ‘ 7‘* N o v P, A, B, T (de 1”) et orifices X, Y (de 1/4”) sur
L N Dy o) & la face inférieure.
NS N - 1
t BA-519: embase standard; orifices taraudés
18.3 P et T (de 1”) et orifices X,Y (de 1/4”) sur la
347 i face inférieure; orifices taraudés A,B (de 1)
o sur la face latérale.
_504
65.9 BA-***/DR: embases de taille analogue aux
766 embases standard correspondantes, mais
avec l'orifice de drainage L (de 1/4”) sur la
88.1 face inférieure.
106 Les embases /DR sont utilisées pour les val-
- ves a centrage hydraulique type DP-2, DPH-
2, DPH*-2.
Valves associées
DP-21
DP-24
BE;—!ZS2 L'orifice taraudé L ne se trouve que sur les
-28 embases /DR.
DPH-29
DPHI-2 Orifices (BSP)| @ Lamages |Poi
DPHU-2 Code |\ gpT g(-Y(L)) S [mm] Rg[;mm] P[&Igls
DPHO-2
DPHA-2 BA-418(/DR) 3/4" 1/4" | 36,5 | 215 | 35
DPHW-2 . .
DPZO-*- BA-518(DR)| 1 14 | 46 |[215| 8
DPZJ-TE-2 Livrées avec 4vis M10X50 + 2 vis M6X40 [BAG19(DR) 1" | 14" | 46 |215 | 8
EXECUTIONS
ISO/Cetop 08 BA-508 BA-509
°s oR R os BA-508: embase standard; orifices taraudés
P, A, B, T (de 1”) et orifices X,Y (de 1/4”) sur
GIN la face inférieure.
~|
miA L ? i BA-509: embase standard; orifices taraudés
=L ] P, T (de 1) et orifices X, Y (de 1/4”) sur la
b Y BN Mo 3 N face inférieure; orifices taraudés A, B (de 1”)
X A B BN sur la face latérale.
™ L |
A
J BA-618: embase standard; orifices taraudés
5.6 ‘_ P,A,B,T (de 1 1/4”) et orifices X,Y (de 1/4”) sur
175 | la face inférieure.
2L 1 BA-***/DR: embases de taille analogue aux
5321 embases standard correspondantes, mais
7 avec l'orifice taraudé de drainage L (de 1/4”)
9.5 sur la face inférieure.
- Les embases /DR sont utilisées pour les val-
L. 1008 __| ves a centrage hydraulique type DP-3, DPH-
127 3, DPH*-3
130.2

®R ®S
BA-618 ) Xf/‘/f.ﬁu o
Valves associées 1 \Jf&%z el
gh ) L &3
gl > (/&&, )L
- 25 [T ol
DP-35 s e — ,
DPH-38 ) L'orifice taraudé L ne se trouve que sur les
DPH-39 % embases /DR.
DPHI-3 135170 Code Orifices (BSP)| @ Lamage |Poids
Bgngg %0 ABP.T X-Y(L)|S [mm] R [mm]| [Kg]
DPHA-3 BA-508(/DR) 1" 1/4" 46 215 7
DPHW-
DPZO—S 8 BA-509(DR) 1" | 1/4" | 46 | 215 |125
DPZJ-TE-3 Livrées avec 6 vis M12x50  |BA-618(/DR)| 1 1/4" | 1/4" 57 | 215 | 135
EXECUTIONS

ISO/Cetop 10

1302
158.6

X

41
762

825
o163 |
L 476

1683

1905
Valves associées

DP-64
DP-65
DPH-68
DPH-69
DPHI-6
DPHU-6
DPHO-6
DPHA-6
DPHW-6

Livrées ave 6 vis M20x80

BA-708: embase standard; orifices taraudés
P, A, B, T (de 1 1/2”) et orifices X,Y (de 1/4”)
sur la face inférieure.

BA-708/DR: embase de taille analogue a
'embase BA-708, mais avec l'orifice taraudé
de drainage L (de 1/4”) sur la face inférieure.

L’embase /DR est utilisée pour les valves a
centrage hydraulique type DP-6, DPH-6,
DPH*

L'orifice taraudé L ne se trouve que sur les
embases /DR.

Code Orifices (BSP)| @ Lamages |Poids
AB,P,T| X-Y(L) |S [mm]|R [mm]| [Kg]
BA-708(/DR)| 1 1/2"| 1/4" | 63,5 | 215 | 17




ISO/Cetop 06R, 08R, 10R | 'SO/cetop 06R - EXECUTIONS

Xg\)&ea_aigsomees: BA-:06: embase standard, voir figure ci-con-

AGMZO-+10 BA-*06 tre et tableau des tailles correspondant.

ISO/Cetop 08R -

valves associées: )
AGAM-20
AGMZ0O-x-20 ®

ISO/Cetop 10R - - \R

valves associées:
AGAM-32
AGMZO-x-32

@&3\@

° | el

>

Vis livrées pour BA-306: n° 4 M12x35
Vis livrées pour BA-406 et BA-506: n° 4 M16x50
Vis livrées pour BA-706: n° 4 M20x60

. | @lamage 1SO/ Orifices (BSP) Poids
Cod b d f h
ode | a ¢ © 9 "I's|rR(T Code | etopl IN | OUT| X | [Ka]
SO/ Al c|D|E|F |G
Cetop BA - 306 [130 |104| 97 |645]195| 27 | 54 | 80 | 40 {36,5|21,5| 30 BA-306 | 06R | 1/2" | 3/4" | 1/4" 15
06R |538|475|221|221| - (538|269 BA - 406 36,5(215(365 BA-406 | 08R | 3/4" | 3/4" | 14" 35
180 | 150 (133,2592,2537,2537,5| 75 | 105 | 50
08R |66,7|556|334(11,1{238( 70 | 35 BA - 506 46 |215| 46 BA -506 | 08R 1" 1" 1/4" 35
10R |889|762|445|12,7|318|826|413 BA - 706 | 204 | 175 173 51235/43,5| 50 | 100 |130,5 60 |635|215|635 BA-706 | 10R |11/2"|11/2"| 14" 6
EXECUTIONS
ISO/Cetop 06P, 08P, 10P BA-*05 et BA-705A:voir figure Gi-contre et
BA-305 s 2R tableau des tailles correspondant.
ISO/Cetop 06P - BA-505 B v &
valves associées: BA-705 ‘@ \
AGI*-10 BA-705A C ) <§> e
AGRL-10 B A 7
AGRLE-10 \ M) J 1
AGRZO-+-10 \4 1‘
ol
ISO/Cetop 08P - -t
valves associées: < d
AGI*-20 c
AGRL-20 b
AGRLE-20 a
AGRZO-x-20
ISO/Cetop 10P -

valves associées: c
AGI*-32

AGRL-32
AGRLE-32
Vis livrées pour BA-305 et BA-505: n° 4 M10x45
Vis livrées pour BA-705: n° 6 M10x45
Vis livrées pour BA-705A: n° 6 M10x100
. @ lamage 1SO/ Orifices (BSP) Poids
Code |a|bfc|d|e|f h I{mi|n
9 ! s | R Code | etop| IN | OUT | XY | [Ka]
BA-305 |113|90 | 67 | 45|45 |23 | 8 |333(58,7(667| 90 | 30 | 30 | 215 BA-305| 06P | 1/2" | 1/2" | 14" 1
BA-505 |133|110(82,5|64,5|455|275| 64 |39,7| 73 |794|1025 42 | 46 215 BA -505| 08P 1" 1 14" 2
B oo |184]160120| 95 | 65 | 40 | 6 |485( 91 | 97 |121| 60 | 635 | 215 BA-705| 10P |11/2'|11/2'| 14" | 75
EXECUTIONS
BA-325: embase spéciale avec clapet anti-
retour incorporé et plan de pose ISO/Cetop
BA-325/% es o5 ¢ 21 06P, pour des valves de type AGIU-10 dans
BA-425/* By \X & des circuits avec accumulateurs.
%
BA-625/ % [ BA-425: embase intermédiaire spéciale avec
« ») | |- e clapet anti-retour incorporé et plan de pose
ky & |= 1ISO/Cetop 08P, pour des valves de tyFe
@ 1M A LE : AGIU-20 dans des circuits avec accumula-
T - A hd — teurs.
L] D 4 @ { — L BA-625: embase intermédiaire spéciale avec
Y } ISO/Cetop 06P - — NP clapet anti-retour incorporé et plan de pose
- valves associées: b — ISO/Cetop 10P, pour des valves de type
- AGIU-10 a AGIU-32 dans des circuits avec accumula-
F\J o teurs.
A B ISO/Cetop 08P -
X valves associées:
P19 ¢ AGIU-20 or
A
B ISO/Cetop 10P - X SCHEMA FONCTIONNEL
valves associées: % 77777
G AGIU-32 . c T
C bl
0 : e I
E - i i i ‘o
F Vis livrées pour BA-325 et BA-425: n° 4 M10x45 @ X Al B Y

Vis livrées pour BA-625: n° 6 M10x45 T
X
‘ LQ* '
- i
i

Nota: la pression d'ouverture de la valve de référence (2 ou 4 bar) doit toujours
étre indiquée sur le label de 'embase.

1SO/ . 1SO/ Orifices (BSP) Poids
CetOpABCDEFGHILMCodeabcdefgh i I |m @SﬂRQTCodeCetopA B |OUT| XY | [Kg]

=3
e
Qo

06P | 7,1|214]21,4|31,8/357|429| - |79 |333(587|66,7(BA-329 150 | 124 | 102 | 77 | 57 | 17 | 79 |333|587|66,7| 90 | 60 | 40 | 30 | 30 | 215|365 |BA-325| 06P | 1/2" | 3/4" | 1/2" | 1/4” 4

08P [11,1/206/39,7|445(49,2/603| - |64 (39,7| 73 [794[BA-425 205 177,5139,251128%84,25 2925 42 | 375|708 75 | 109 | 90 | 56 | 45 | 46 |215| 46 |BA-425| 08P | 1" 1 1" | 14" | 105

10P |16,7|24,6/59,6/627|67,5(84,1(42,1 4 |48492.9|96,8[BA-625 250 | 220 |1827 145,6‘102,7 22,756 | 50 (89,75 100 |1355| 120 | 52 | 80 |635|215|635|BA-625| 10P |11/2"|11/2"|11/2"| 1/4” | 26
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ISO/Cetop 06-2 et 07-2

ISO/Cetop 06 -2
valves associées:
QV-10/2
QVZO-*-10/2
QVZJ-TE-10/2

1ISO/Cetop 07 -2
valves associées:
0/2

QVZ0-*-20/2
QVZJ-TE-20/2

Vis livrées pour BA-320 et BA-324: n° 4 M8x80

Vis livrées pour BA-420, BA-520, BA-424, BA-524: n° 4 M10x80

EXECUTIONS

-3
BA-420: embase sans orifice de drainage L;
-5 la taille est; analogue a celle de
I'embase BA-*24 représentée sur
la figure ci-contre

-3
BA-424: embase avec orifice de drainage
-5 L sur la face inférieure; voir la figu-
re ci-contre et le tableau des tailles
correspondant.

L'orifice taraudé L ne se trouve que sur
'embase BA-*24.

. lamage @ ISO/ |Orifices (BSP) | Poids
Code |a|b|c|d|e|f h I |m
IS0/ g ' S | R Code | Cotop|PABT, L | [Ka]
A|/B|C|/D|E|F|G|H|I|L|M
Cetop BA - 324 | 140|120 (886 | 60 |44,1{30,13575 65 |825[1055/ 35 | 30 |2L5 BA-324| 06-2 | 12" | 14" | 42
06-2 (95| * |54 |762(794| * |111|238| * |524|826 BA - 424 365 | 215 BA -424| 07-2 | 3/4" 1/4" 55
180 | 155 [107,65(77,5 56,75 22,5 42,75/ 79,5 1015 130 | 45
07-2 |206|508) 75 10161024 08 |11.1|286|587 865 101 BA - 524 46 | 215 BA-524 | 07-2 1 14" | 55
BA-x26 oR EXECUTIONS
ISO/Cetop 06-3 et 07-3
ISO/Cetop 06 -3 -3
etop BA-422: embase sans orifice de drainage L;
valves associées: _ -5 la taille est; analogue a celle de
-10/3 'embase BA-*26 représentée sur la
QVZO-*-10/3 figure ci-contre.
QVZJ-TE-10/3 3
I1SO/Cetop 07 -3 BA-426: embase avec orifice de drainage L
-5 sur la face inférieure; voir la figure ci-
valves associées: contre et le tableau des tailles corre-
QV-20/3 spondant.
QVZO-*-20/3
QVZJ-TE-20/3
Vis livrées pour BA-322 et BA-326: n° 4 M8x80 L'orifice taraudé L ne se trouve que sur
Vis livrées pour BA-422, BA-522, BA-426, BA-526: n° 4 M10x80 'embase BA-*26
. lamage @ ISO/ | Orifices (BSP) | Poids
Code |a|b|c|dje|f|lg|h|i|l|m S R Code Cetop PABT L Ka]
ISo/ B/C|D|E|F|G|H|L|M|N
Cetop BA -326 | 140 | 120|83,1| 60 (369|175(3575 65 |825[1055/ 35 | 30 | 215 BA-326| 06-3 | 1/2" | 14" | 39
06-3 | 32|19 | 38| 57 |762|794]| 95 238 |468 | 738 | 826 BA - 426 365 | 215 BA-426| 07-3 | 3/4" | 14" | 52
80 | 155 (111,25 77,5 43,75 22,5 42,75 79,5 [101,5 130 | 45
07-3 | 08 |238 | 508|778 |1016|1024| 127 | 286 | 857 | 889 | 1016} BA - 526 46 | 215 BA-526 | 07-3 1" 14" | 5.2




07/00

BA-243

BA-243: pour valves ISO/Cetop 03
BA-313, BA-443: pour valves ISO/Cetop 05

Elément de fermeture
T=BAT
BT = BA-***/BT

EMBASES MODULAIRES COMPOSABLES

Nombre d’éléments intermédiaires type BA-***/A

/

Elément de base

A = Elément intermediaire
B = BA-***/B

M = BA-***/M

MP = BA-***[MP/+*

Option pour version avec électro de mise a vide:

10 = 1 pression; mise a vide a solénoide désexité

*

/ 350 [/ * - *

/ *

Fluides synthétiques:
WG = eau-glycol

PE =ester-phosphate

Suffixe éventuel pour codification tension alimentation
électro de mise a vide (idem a fiche C045)

Option

V = avec volant de réglage (uniquement pour versions /M et /MP)

Tarage:
pour BA-***/M: 100, 210, 350
pour BA-243/MP: 15, 75, 150, 250

ISO/Cetop 03

BA-243/B

o @]
N

BA-243/M/***

855 ®30

= V2" BSP
g iy
%ﬂ ¢
iof
& |2sle2
|
R
Q
—
B
1
ot \ﬁ
Lr A 5
4 1 |z
D lzs

8255

BA-243/A

3/8'85P

Al
T

8255

BA-243/MP/*+*

230

1/2°BSP.

14

o215

-

IR )
\:
D)

2

fé&

75|
|
BB

L’éventuelle valve directionelle pour le venting est présentée en pointillé.

La superficie de I'embase (BA-243/A) est identique a celle repré-
sentée en premiere figure mais sans les orifices X et Y.

Subplate | Tie-rod

BA-243/T BA-243/1| M8x80

BA-243/2| M8x136

1/4'BSP

BA-243/3| M8x183

BA-243/4| M8x230

BA-243/5| M8x277

BA-243/6| M8x324

BA-243/7| M8x371

BA-243/8| M8x418

BA-243/9| M8x465

BA-243/10 M8x512

BA-243/BT

Chaque groupe est livré avec les bouchons équipés de bonded seal, joints OR et tirants indiqués sur le tableau ci-contre

ELEMENTS DU GROUPE

BA-243/B: élément de base avec orifices P et
T inférieurs de 1/2"; orifices arriére avec P de
3/8” et T de 1/2".

BA-243/M/***: élément de base avec limiteur
de pression a deux étages; embases inférieu-
res et arrieres de 1/2”.

Peut étre livrée avec volant manuel:
BA-243/M/***[\

BA-243/MP: élément de base avec limiteur
de pression direct; embases inférieures et
arrieres P et T de 1/2”

Peut étre livrée avec volant manuel:
BA-243/MP/***|\V

BA-243/A: élément intermédiaire pour le
montage de distributeurs et composants
1SO/Cetop 03; orifices A et B arriere de 3/8”.

BA-243/T: élément de fermeture avec orifice
taraudé de 1/4” pour manometre.

BA-243/BT: élément terminal avec orifices P
et T supérieurs de 1/27; orifices arriere avec P
de 3/8” et T de 1/2”.

LIMITES DE FONCTIONNEMENT

— les groupes BA-243 prévoient un maximum
de 10 éléments intermédiaires (/A) empilés
Qmaxi. sur orifices A-B = 70 I/min
Qmaxi. sur lignes P-T = 100 I/min
Pmaxi. jusqu’a 4 éléments = 350 bar
Pmaxi. de 5 a 10 éléments = 250 bar

ISO/Cetop 05

BA-443/B

M8 / 1“,.314'559

VAT, A LS 1
\WWilssr:g
X
w0 2325 s |25 Bl
3
75\
365
ows 22 35
oY @TES
Y J&# BN
w0 | R2sl325” 45 325
o BA-443/M/*** ma
N PR Ead
oﬁ— HD) DS
ol
25| |325| 45 |323p2
[ 215
<
vepsp
/ 3/4°BSP
236!
a
S TA
9 f/ /1@5
IR
ol \_e105
225 _|325| 45 |325025 \_e2s

BA-443/A
9157 @237
7 i

e

)&

314

45

L’éventuelle valve directionelle pour le venting est présentée en pointillé

La superficie de 'embase (BA-243/A) est identique a celle repré-
sentée en premiere figure mais sans les orifices X et Y.

BA-443/T

BA-443/BT
P1/4"BSP
3/4°BSP
Mg 0365
/d /*r «ﬁ[
2 | x@ D¢
—1) % J b »4*
Yoo [l @
225 J23| 45 (325 \_@215
L s ]
2105
100 Oesl]d
AR MIEN
o[
225 2.! 45 1325 225

Chaque groupe est livré avec les bouchons équipés de bonded seal, joints OR et vis pour fixation du groupe

ELEMENTS DU GROUPE

Ces plans de pose sont disponibles en ver-
sion BA-313 sans orifices X et Y et version
BA-443 avec orifices X et Y (voir figure ci-
contre). Les deux versions ont les mémes
encombrements.

BA-**3/B: élément de base avec orifices P et
T inférieurs et arriere de 3/4”

BA-443/M: élément de base avec limiteur de
pression a deux étages; orifices inférieurs et
arriere avec P et T de 3/4” et X et Y de 1/4”.

BA-**3/A: élément intermédiaire pour le mon-
tage de distributeurs et composants
ISO/Cetop 05; orifices A et B arriere de 1/2”
pour BA-313/A et de 3/4” pour BA-443/A.

BA-**3/T: élément de fermeture avec orifice
taraudé de 1/4” pour manométre

BA-**3/BT: élément terminal avec orifices P
et T supérieurs et arriere de 3/4”

LIMITES DE FONCTIONNEMENT:

Qmaxi. sur A-B = 100 I/min
Qmaxi. sur les lignes P-T = 150 L/min
Pmaxi. = 250 bar
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Atos Hydraulique S.a.r.l.@t@g A

69628 Villeurbanne Cedex, France - Fax 478.79.53.24.

Pompes a engrenages type PFG

engrenages extérieurs - cylindrée fixe

Fiche AO55-7/F

A7

7%

]
%w—%

@ corps

@ pignon menant

® pignon mené

@ arbre

® orifice d’aspiration PFG-1
® orifice de refoulement

Les pompes PFG sont des pompes a
engrenages externes, a cylindrée fixe,
avec équilibre hydraulique axial, con-
struction simple; solide, et bas niveau
sonore.

Ces pompes sont appropriées pour
des huiles hydrauliques suivant DIN
51524...535, ou pour des fluides
synthétiques ayant des propriétés
lubrifiantes analogues.

Plans de pose standardisés suivant
SAE et ISO 3019.

Vaste plage de cylindrées: de 1,3 a
51,4 cmd/tour.

Pression maxi. 230 bar

CODE DE DESIGNATION
PFG s - 2

14

Pompe a engrenage a cylin-
drée fixe

Suffixe éventuel caractérisant les pompes PFG-3 a
accoupler aux pompes a pistons de type PFR (voir
fiche A045), voir fiche A190

XF = pour accouplement avec PFRXP-3

XP = pour accouplement avec PFRXF-2

Tailles, voir paragraphe [2]:
1,2,3

Cylindrée [cm?/tour] voir paragraphe
pour PFG 1: 14, 20, 28, 42, 60, 74, 87, 99
pour PFG 2: 10, 11, 14, 18, 21

pour PFG 3: 27, 40, 54

*k

Numéro de série

Sens de rotation (vu face a I'arbre)

D = horaire (fourniture standard sans autre spécification)

S = anti-horaire

Note: les pompes PFG ne sont pas reversibles. Le sens de rotation est

indiqué par une fleche sur le corps de la pompe; cette fleche
indique également la direction du flux d’huile (de l'orifice d'aspi-
ration a I'orifice de refoulement)

CARACTERISTIQUES DE FONCTIONNEMENT a 1500 tours/min avec de I'huile hydraulique, viscosité 24 mm?/s et a 40°C

Type Cylindrée P'n‘::i'ion Plage de vitesse 7 bar (2) 100 bar (2) 210 bar (2)

yp cm?/tour @ . tours/min I/min kW | I/min kW | I/min kw
PFG-114 13 2 ol | 19 04 | 18 0,8
PFG-120 2,0 220 bar 500 - 5000 3 01 | 28 06 | 26 13
PFG-128 2,7 4.2 ol | 39 08 | 37 17
PFG-142 41 6,3 01 | 58 11 | 55 23

, 200 b ] , ) } , , ,
PFG-160 6.1 ar 500 - 3800 9 01 | 83 16
PFG-174 7.4 11 ol | 102 2
PFG-187 9.1 160 bar 500 - 2600 13 02 | 115 23
PFG-199 10,8 140 bar 500 - 2200 16 02 | 145 2,9
PFG-210 95 145 03 | 133 26 | 125 55
PFG-211 13 220 bar 500 - 3000 17 03 | 156 31 | 148 65
PFG-214 14 205 03 | 19 38
PFG218 178 200 bar 500 - 3600 26 03 | 241 48
PFG-221 20,8 180 bar 500 - 3200 31 03 | 285 5,6
PFG-327 26,4 230 bar 20,5 04 | 373 75 | 352 145
PFG-340 39,4 500 - 2500 60,5 06 | 557 11
200 bar

PFG-354 514 80 08 | 742 14,5

1) En fonctionnement intermittent, on admet des crétes de pression dépassant de 20% les valeurs de pression maxi. indiquées (correspondant au fonctionnement en continu).
2) Le débit et la puissance absorbée sont proportionnels a la vitesse de rotation.

AO55



CARACTERISTIQUES PRINCIPALES DES POMPES A ENGRENAGES TYPE PFG

Position d'installation

Toutes positions.

Charges sur I'arbre

Les charges axiales et radiales ne sont pas admises sur I'arbre.
L’'accouplement doit étre calculé pour absorber les crétes de puissance

Température ambiante

de-20°Ca+70°C

Fluide

Huile hydraulique suivant DIN 52524...535

Viscosité recommandée

maxi. pour démarrages a froid
maxi. a plein régime

pendant le fonctionnement
mini. a plein régime

800 mm?s
100 mm?/s
24 mm¥s
10 mm?s

Classe de contamination du fluide

ISO 19/16 (on recommande des filtres de 25 pm avec 325 = 75)

Température du fluide

T<70°C

DIAGRAMMES

4.1 =Diagramme couple-pression

1=PFG-1
2 =PFG-2
3=PFG-3

4.2 =Diagramme débit-vitesse
mesuré a 7 bar

4=PFG-1
5= PFG-2
6 = PFG-3

Débit [I/mn] Couple nécessaire au fonctionnement [Nm] Couple nécessaire au fonctionnement [Nm]

Débit [I/mn]

2
5 ) }99
20
/ 87 |74 %0
5 7 ;/ /
142
0 // ? 28
W "
=1

0 50 100 150 200 250
Pression [bar]

150 3 352
340
120
90 / 327
60 /’/L“”
30 /
74

0 50 100 150 200 250

Pression [bar]

% 199 187
4
20 174
/ 60
5 A
A
10 [ /l
y L~ | e
s / T 120
1 14
:/ [— 1 — ol
=T
0 600 1200 1800 2400 3000
Vitesse de rotation [tours/min]
150
6 354
120 /Z
L340
90 A—A
/// L 327
30} |
7

0 600 1200 1800 2400 3000
Vitesse de rotation [tours/min]

Couple nécessaire au fonctionnement [Nm]

Débit [I/mn]

50

221 78
2 / 2%
/I

40

30
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20

10
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75

60

45

30

15
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50 100 150 200 250
Pression [bar]

221 218
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210

Z=

=
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600 1200 1800 2400 3000
Vitesse de rotation [tours/min]



ARBRE D’ENTRAINEMENT ET LIMITES DU COUPLE

PFG-1 PFG-2 PFG-3
35 40 47
235_15 3 |28 7wy 16 33 % 19
R - X < A A\
Z/ a3 I - ) Ay | ‘g \, -:L | %
e = | 5 N4 BIE :
] -+ - - : n ﬁ
— C < | — —— | by
R x& T
) s " ) . il
{ A @© (A N (
\ \\ ©l \ A
\ 18 taper h \18 taper 18 laper
Type Couple maxi. de fonctionnement [Nm] Couple maxi. disponible a I'extrémité de I'arbre traversant [Nm]
PFG-1 60 16
PFG-2 130 65
PFG-3 280 170

Les valeurs de couple nécessaires pour commander chaque type de pompe sont indiquées au “diagramme couple-pression” du paragraphe [4].

| 6] ENCOMBREMENTS [mm]

A Al
8 C D E
g ——
© o
e E—E
O 1= EH < i
- N s - =
w
w1 Vil
& | <
NS — / N4
D1 i
X G
Des brides de raccordements coudées peuvent étre fournis avec la pompe; voir la fiche K120
Type A B D E F H L oM N P R | A1 | B1 1 | op1 | E1 |Poids
pompe ¢ 2 ¢ 2 In Out Q ¢ 2 Kg
PFG-114 80 43 40
PFG-120 82 45 41
PFG-128 84 47 42
PFG-142 88 51 44
19 18 55 30f8 M6 30 12 12 85 73 24,5 12 68 56 71 6,5 81 1,5
PFG-160 94 57 47
PFG-174 98 61 49
PFG-187 103 66 51,5
PFG-199 108 71 54
PFG-210 103 59 19,5 13 )
5
PFG-211 106 62 51
13
PFG-214 110 25 66 19 5 |36,5f8] 53 M8 40 1135| 96 32,49 | 15,5 89 715 90 8,5 102
19
PFG-218 116 72 56 3
PFG-221 121 77 58,5 19
PFG-327 | 1335 83 66 6
19
PFG-340 | 1425 | 26,5 92 24 5 |50,8f8| 70,5 | M10 56 27 149 128 43 22 118 98,5 120 10,5 149 6,5
02/96 PFG-354 | 151,5 101 75 27 7




HYDROLUB S

HUILES HYDRAULIQUES de TYPE HV pour TRANSMISSIONS

HYDROSTATIQUES

APPLICATIONS

La série des "HYDROLUB S" permet une utilisation
généralisée sur un parc de matériels mobiles soumis a
de grandes variations de températures et a des
conditions sévéres d'utilisation tels que : matériels

mobiles de travaux publics et carriéres-sabliéres,
matériels de travaux forestiers... ainsi que sur les
installations industrielles fixes fonctionnant sous pression
de service tres élevés.

AVANTAGES

Dotées d'excellentes propriétés anti-usure, gage d'une

lubrification efficace sur I'ensemble des pompes et des

moteurs hydrauliques, méme sous fortes pressions, les

"HYDROLUB S" possédent également :

@ un index de viscosité trés éleve,

@ une tenue au cisaillement leur assurant une tenue en
service de longue durée,

@ de trés bonnes propriétés de surface telles que :
résistance au moussage, désaération, désémulsion,

@ une bonne stabilité en présence d'eau et une protec-
tion efficace des composants contre la corrosion.

"HYDROLUB S" remplacent aisément les grades de
viscosité 1SO 32-46-68 des séries HM. Elles procurent
une meilleure précision dans les mouvements, un gain
d'énergie grace a un démarrage sous viscosité plus
faible.

CARACTERISTIQUES
Caractéristiques
unités
Nature
Couleur
Densité a 15°C
Viscosité a 40°C mm?/s
Viscosité a 100°C mm#s
Indice de viscosité
Point éclair °C
Point d'écoulement °C
Essai VICKERS V104C mg
Essai VICKERS 35VQ25 mg
SYMBOLES

S 32 S 46 S 68
Minérale | Minérale | Minérale
Blond a brun clair
0,87 0,88 0,88
33.6 49 67.4
6.9 8,6 10.4
150 150 150
200 210 220
- 36 - 36 -30
1 1 1
10 10 10

DIN 51524 part.3 Catégorie HVLP
NF-E-48603 catégorie HV

FP.MM.47 . AABC.JA.07.00/5
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